﻿e d ! t o r i a l Timpul i i vede de treaba lui si iata-ne potriv t folcloru ui, sta sub semnul „pacaleli or“! Cine pe cine pacaleste este o treaba pentru ca mai tot cei imp ica i intr-o asemenea aventura vor sau spera sa fie ei in s tuatia de castigatori ai farselor se face ca mai fiecare, in atmosfera ten- de „pos b litati” de a castiga cat mai mult de pe spinarea altora. in acest angrenaj s-a demonstrat ca ma in otdeauna cel Cine pe cine… pacaleste! ajunsii sil insluna l aprilie, al carei debut, de cele mai multe i ori dificil l de t stabilit, servite ipotentialilor atrasi in cursa. Asa sionata i ai afacerilor, „pritoceste” tot felul care a iesit invins (a sei cititpacalit) a fost De ce? Nu-i greu de ghicit, pentru ca de catre i cei indrituiti, conform legilor, sa aspecte, deloc inedite isau izolate, rcare mita, favoritisme etc. Ce mai tura-vura, s-a vazut ca… tine. ªi, dacat tine, de ce structurii rrutiere, feroviare si rutilitare, ca undVa intrebati probabil i ce avem de ne tine de infrastructura. Ne oprim si ne vom practic cai banii i investiti (si . nu putini) se si ramane pe mai departe… statul. el dispune de soarta unor fonduri uriase fara sa f e tras la raspundere nici macar faca acest lucru. ªi-atunci, unde nu- control apa alte stranse la un loc converg catre risipa, jaf in toata regula, pentru ca pana acum sa nu se prolifereze si perpe ueze. Sa ne gandim numai la asa-zisa dezvolta e sau moderniza e a infra- sa nu mai vorbim de infrastructura rurala, e terenul este… virg n. tot legam de acest proces sau proiect ce opri asupra lui pana cand vom constata regasesc n kilometri de drumuri promisi, in autostrazi, al mentari cu apa si gaze, telecomunicatii si canalizari Pana in prezent nu se cunoaste inca finalizarea unui proiect de mica sau mare anvergura. „Sarabanda“ ministrilor pasarea lucrarilor ca la l poker, castiga- si schimbarea echipelor dupa fiecare sustinere politica exp ica, se pare, toare (chiar daca n-au facut nimic) fiind fiecare dintre ele pentru ca, asa cum spu- neam, statul multe rabda si, bineinteles, Problema se pune in felul urmator: plateste. de ce trebuie sa rabde „furnizorii“ de fonduri, adica noi, contribuabilii, care nu beneficiem de pe urma banilor platiti? pentru autostradat Transilvania, si nu-i asemenea, de ce se tot scumpeste kilo- Cati bani s-au tocat pana in prezent nici un kilometru erminat, in mai bine de un cincinal scurs pana acum? De metrul de drum sau autostrada de la un an la altul sau mai des? Ce costuri suplimentare intervin, pentru ca atunci lucrarilor sunt gata sau ar trebui sa fie licitatiilor? i Utilajele i. de i- executie sunt vini mereu „ingineriile financiare“, pacostea proLa t orice cale rutiera sau utilitara „baietii” si-ir forteaza pe i proprietari t sa le trei sau mai multe ori costul terenului autostrazii. ªi uite asa, statul iar pierde aceªi daca iomului de rand ii este ceva pilda, in Capitala (si ,nu numai), iprintr-un amploarea santierelor deschise si nefi-(banii statului,t bineinteles). Glumeepar hazul tuturor prin ceea ce afirma si nu perioadaede l ani de zile,t termene apro-dus i nemijlocit si lasalte „bucurii“ pentru autoturisme, de lpet trotuare si i carosabil, cand se trece la treaba proiectele gata, pentru ca ele constituie esenta bine mers aceleas ª atunci? Atunci va spunem noi ca au intervenit si inter- an lor de dupa 1990, inventate de „baietii destepti”. iec ata se cauta ca aceasta sa treaca neaparat prin anumite zone unde sunt necesare expropr eri. Aici in ervin vanda locu ile respective, si apoi santa- jeaza statul sa le plateasca de doua, prevazut pentru traseul drumului sau si-i imbogateste enorm pe unii si cam iasi prof tori. mai greu sa urmareasca ceea ce v-am relatat mai inainte sa ne u tam, de alt exemplu, unde multi se plang de nalizate, unde se macina bani, nu gluma de fiecare da a interventiile in m dia ale edilului sef, care s-a facut de se realizeaza. Term ne e de execu ie intinse pe o bate aiurea de Primarie si alte adminis- trati ce isi pun apo tila pe contracte, au bucuresteni.Cea mai evidenta este in prezent mizeria s radala generata de numeroasele santiere desch se pe tot perimetrul Micu ui Paris, mizeria de pe de pe incaltarile oamenilor, vitrine si de pe orice obiecte amplasate pe caile rutiere. ,Mizeria la t carer ne referimpeste, culmea in zonele cent ale ale Ca italei pentru ca, daca e incumeti sa mergi doar curutilaje i „specializate“, iar oamenii mai sp e per ferie, acolo se razbeste numai cu… cizme. Iata de ce, in locul prea multor „dari - cu , parerea“ in media scrisa sau radio TV pe teme politice sau de can-can, ar fi mai nimerit sa se prez nte de catre partide si primarii masurile si rezultatele e linia as gurarii unori conditii civilizate.pGuralivii, i unii si aceiasi, ar avea astfel posibilitatea sa mai schimbe si ei placa hodorogita a vechiului tonomat. Semnalul pe care il tragem legat de acest aspect se conjuga, daca vreti, si cu faptulr ca, timp de trei luni (martie,i aprilie si mai), la Bucuresti au loc cele tre mani- festa i expozitionale ocazionate de Construct Expo 2008. Cartea noastra de vizita nu va fi doar incinta Romexpo, ci si drumurile care converg catre aceasta destinatie. Maltratarea fostei intrari prin- cipale in targ, unde un santier cu totul si cu totul neavenit a distrus orice perspec- tiva a ansamblului Romexpo, este o alta cale prin care unii isi rotunjesc veniturile cu sume incondeiate cu multe zerouri, nu de lei, ci de euro. Uite asa nesabuinta unora (deloc dezinteresata) va urati si aceasta parte a orasului prin ridicarea a doua blocuri turn care vor distruge o piata aidoma cu maltratarea pietei din fata Parcului Herastrau. Primarii sunt trecatori, enormitatile vor ramane insa, la fel ca si noi, care tot criticam si sugeram sa nu se mai dea curs ineptiilor unor neaveniti care nu au nicio tangenta cu spiritul unui gospodar responsabil. Goana dupa inavutire si pe aceasta cale ar tre- bui lsa .ia sfarsit o datai pentru totdeauna, un ucru greu de antic pat si mai ales de crezut Ciprian Enache R e d a c t i a 013935 – Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 www.revistaconstructiilor.eu Tel.: 031.405.53.82, 031.405.53.83 Fax: 021.232.14.47 Mobil: 0723.297.922, 0729.938.966, 0730.593.260 E-mail: office@revistaconstructiilor.eu redactie@revistaconstructiilor.eu revistaconstructiilor@rdsmail.ro Director Redactor-sef Redactor Corector Tehnoredactor Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 Ruxandra SOCOL 0722.494.541 Cezar IACOB 0726.115.426 Marilena SZABO 0722.140.375 0723.185.170 Elias GAZA Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Colaboratori dr. ing. Gheorghe Polizu dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann ing. Ioan Burtea ing. Petre Ionita prof. univ. dr. ing. Nicolae Florea prof. univ. dr. ing. Theodor Mateescu conf. dr. ing. Petru Rapisca ing. Alexandru Péter av. Marius Vicentiu Coltuc Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori repre-zinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. Construct Expo Antreprenor 2008 PREMII PENTRU CEI MAI BUNI PARTICIPANtI Ca de fiecare data, Complexul Expozitional Romexpo a gazduit, la finalul Construct Expo Antreprenor, festivitatea de decernare a premiilor pentru cei mai buni dintre cei 450 de expozanti din 19 tari. Firmele au fost premiate pe baza criteriilor privind calitatea prezentarii si design-ul standului, con-secventa participarii si debut. Produsele expuse au fost evaluate de o comisie de jurizare formata din spe-cialisti in domeniu, pe baza unor criterii privind noutatea produselor, respectarea legislatiei, cresterea productivitatii, eficienta energetica si tehnica, produse ecologice si, nu in ultimul rand, raportul calitate/pret. „Prin participarea impresionanta si prin calitatea ofertelor propuse pietei romanesti a fost dovedita pre-ocuparea pentru dezvoltarea acestui sector vital, intr-o economie care transmite semnale autentice ca este pe calea cea buna. Cei mai buni inseamna performanta si calitate, inseamna perseverenta, initiativa si curaj. Toate aceste calitati s-au reunit la Romexpo, unde a fost demonstrata seriozitatea cu care este tratata aceasta manifestare“, a declarat George COJOCARU, presedinte-director general ROMEXPO SA. Au fost premiate cu Diploma de Excelenta si Placheta un numar de peste 40 de firme expozante si asociatii profesionale: SECtIUNEA MATERIALE DE CONSTRUCtII Celco SA – Noutate si cresterea productivitatii prin produsul mortar pentru zidarie din BCA; EFFE Termotecnica SRL – Siguranta in exploatare conform normelor CE si pentru produsul ecologic „sis-teme de cosuri de fum ceramice“; Isomat Romania SRL – Productivitate ridicata ofe-rita de produsul „adeziv bicomponent Isomat AK-Elastic“ si pentru consecventa participarii la Construct Expo; Policolor SA – Produsul nou, ecologic „tencuiala decorativa – Deko“ si pentru designul deosebit al standului; Soceram SA – Raportul calitate/pret si produsul „caramida reciclabila“; Xella Ro SRL – Blocurile de zidarie Ytong si pentru designul deosebit al standului. SECtIUNEA TERMO ªI HIDROIZOLAtII Arcon SRL – folie bituminoasa hidroizolanta Arco Util; Austrotherm Com SRL – Gradul ridicat de eficienta energetica oferit de produsul „polistiren extrudat“ si pentru designul standului; Cofa Construct Romania SRL – Noutate si cresterea gradului de confort acustic oferit de produsul „Membrana – Brai Acoustic“; Fibran D. Anastasiadis SA – Cresterea eficientei energetice oferita de produsul „vata minerala“ si pentru Isopan Est – Eficienta energetica si acustica, pentru productivitate la montaj ale produsului „panouri termo si fonoizolante“; Macon SRL – Eficienta energetica a produsului eco-logic „vata minerala bazaltica“; Ursa Romania SRL – Eficienta energetica si fonica a produsului „vata de sticla TWF1/VF“ si pentru designul deosebit al standului. SECtIUNEA iNVELITORI ªI ACOPERIªURI CLASICE Bravo International SRL – Raportul calitate/pret si posibilitatile de reciclare ale produsului „tabla tip tigla Bel Profile“; Bramac Sisteme de invelitori – Noutatea si cresterea eficientei energetice ale produsului „acoperis cu panou solar integrat“; Final Distribution – Gradul ridicat de confort acustic al produsului „tigla metalica cu acoperire de piatra – Gerard“; Iko Sales Romania SRL – Noutatea produsului „sindrila bituminoasa“ si pentru debut; Megaprofil SRL – Raportul calitate/pret si posibili-tatile de reciclare ale produsului „tabla tip tigla“; Onduline Materiale de Constructii SRL – Produsul nou, reciclabil „placi bituminoase – Onduvilla“; Rova Romania SRL – Produsul nou, reciclabil „tigla metalica – Maxima“; Tondach Romania Vertrieb SRL – Produsul nou, originalitatea prezentarii; reciclabil „tigla ceramica Tondach“. continuare in pagina 6 ® 4 Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 4 SECtIUNEA AMENAJaRI EXTERIOARE Aco SRL – Noutatea produsului „Rigole ACO XtraDrain“ si pentru consecventa participarii la Construct Expo; Aqua Biotec – Produsul nou „Statii de epurare Eko-progress“; Baschioi SRL – Utilizarea resurselor locale, exem-plu de dezvoltare durabila, si pentru produsul „piatra naturala de Baschioi“; Elis Pavaje SRL – Gradul ridicat de reciclabilitate al produsului „pavaj – Rondo“ si pentru originalitatea prezentarii standului; Elpreco SA – Productivitatea ridicata la montaj a sis-temului complet „tuburi de canalizare“ si pentru con-secventa participarii la Construct Expo; Lichtgitter Ro – Productivitatea la montaj si posibi-litatile de reciclare ale produsului „gratare metalice pen-tru structuri si trepte“; Semmelrock Stein+Design SRL – Produsul „pavaje din beton“ si pentru calitatea prezentarii standului; Sw Umwelttechnik – Productivitatea ridicata la mon-taj a sistemului complet de „tuburi de canalizare“. SECtIUNEA ECHIPARE DE ªANTIER Euroresa Schele SRL – Cresterea productivitatii prin folosirea produsului nou „platforma electrica NE-36/15“; Eurostrada SA – Eficienta energetica ridicata a pro-dusului „indicatoare rutiere cu leduri“; Galcorom SRL – productivitatea la montaj a pro-dusului reciclabil „hale modulabile din otel galvanizat“; Geodis Ro SRL– Cresterea productivitatii prin folosirea produsului „echipamente de masura si control“; Marcegaglia Building Spa – Productivitatea ridicata si potentialul reciclabil al produsului „schele metalice Ponteggi Dalmine“; Minimax Sisteme Antiincendiu SRL – Raportul calitate/pret si incadrare in legislatia europeana pentru protectie la foc a produsului „sisteme antiincendiu“. SECtIUNEA INSTALAtII ELECTRICE Hensel Romania SRL – Conectica de putere – Bals; Obo Bettermann SRL – Sistemele de protectie la supratensiune si fenomene tranzitorii in retele energe-tice si pentru consecventa participarii la Construct Expo; Steinel Trading SRL – Eficienta energetica si nou- tatea produsului „lampi cu senzori“. SE ACORDa DIPLOMA DE EXCELENta ªI PLACHETA CONSTRUCT EXPO ANTREPRENOR 2008 Construct Materia Columbeanu – Fideli-tatea participarii si pentru originalitatea produsului propus spre omologare; Revista Constructiilor n-a lipsit de pe podiumul celor premiati la Construct Expo Antreprenor 2008, primind „Certificate of Appreciation“.  Eveniment A XVIII-a Conferinta Nationala AICPS in ziua de 30 mai 2008, ora 9.00 la Athénée Palace Hilton – Sala Diplomate AICPS va invita sa participati la dezbaterea unei teme de larg interes pentru lumea constructorilor: „Cladiri inalte amplasate in zone seismice“. Confruntarea de idei si solutii va fi sustinuta cu prilejul Conferintei Nationale AICPS in cadrul careia vor mai avea loc: zprezentari tehnice si stiintifice; zacordarea „Premiilor AICPS“; zacordarea „Diplomelor Opera Omnia“. Informatii suplimentare se pot obtine de la AICPS, Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94 (incinta Aedificia Carpati SA), sector 5, corp B, et 1, tel/fax: 412.02.04; mobil: 0788-35.96.96; e-mail: aicps1990@zappmobile.ro; office@aicps.ro; aicps@clicknet.ro.  6 Revista Constructiilor aprilie 2008 Construct Expo Utilaje 2008 UTILAJE DE 5 MILIOANE DE EURO LA STANDUL MARCOM Marcom, distribuitorul exclusiv in Romania al firmelor Komatsu, Grove, Potain, Sennebogen, Indeco, Mantovanibenne, va invita sa-i vizitati standul de la Construct Expo Utilaje, care se va desfasura la Romexpo in perioada 9-13 aprilie 2008. Standul MARCOM va ocupa un autoridicatoare, automacarale tot spatiu de 1.300 mp la intrarea princi-pala a acestui targ, iar in cadrul standului vor fi expuse 30 de utilaje de constructii din toata gama ceruta de aplicatiile din acest moment din domeniul constructiilor. Valoarea totala a utilajelor expuse la standul MARCOM depaseste 5 milioane de euro. Vor fi expuse urmatoarele cate- gorii de utilaje: buldoexcavatoare, miniexcavatoare, midiexcavatoare, miniincarcatoare multifunctionale, incarcatoare frontale, excavatoare pe senile pentru aplicatii generale, aplicatii speciale, demolari, excava-toare pe pneuri, basculante cu sasiu articulat, buldozere, manipulatoare telescopice, macarale turn, macarale 8 teren, automacarale pentru teren accidentat, stivuitoare. Particularitatea deosebita din acest an a standului Marcom este ca in interiorul lui va fi amenajat un spatiu de demonstratii in care un operator specializat va executa manevre care vor tine vizitatorii cu sufletul la gura. Pe toata durata Construct Expo Utilaje 2008, Marcom va sprijini clientii sai in luarea deciziei legata de utilajele nece-sare in activitatea lor si le va pune la dispozitie acestora cele mai bune oferte de finantare de pe piata in acest domeniu. Asteptam cu interes vizita Dvs. la standul Marcom Echipa Marcom Revista Constructiilor aprilie 2008 Consolidarea terenurilor si a fundatiilor cu masini specializate Injectoforaj este o societate romano-italiana, infiintata in anul 2003, cu capital integral privat, orientata catre un domeniu modern, dar putin exploatat profesional in tara noastra: consolidarea terenurilor si a fun-datiilor cu masini specializate. Societatea, in calitate de importator unic, furnizeaza masini pentru foraj ale producatorului italian Comacchio. De asemenea, firma importa utilaje second hand, le reconditioneaza si le pune in vanzare la preturi atractive, beneficiind de experienta vasta a personalului specializat in santierele de profil din Italia si Elvetia. Cu ajutorul specialistilor instruiti si in fabrica din Italia, Injectoforaj acorda asistenta tehnica permanenta si service tuturor clientilor sai. Injectoforaj este importator pen- Comacchio ocupa locul I in Ø2000, carotiere, trasdutoare, racor- tru tara noastra de utilaje de foraj si accesorii inerente activitatii de foraj pentru firme cu prestigiu in acest domeniu: zComacchio SRL Drilling & Foundation Equipment Specialist – produce utilaje hidraulice de foraj pentru consolidari, micropiloti (Ø100-300), piloti (Ø400-600-900), fundatii speciale, geotermie, sondaje geotehnice, jet-grouting, foraje puturi de apa; zComacchio Ind. SRL este pe locul I in lume ca producator de masini de foraj de diametru mic si mediu, cu un numar de 215 utilaje produse in 2007 si cu 250 de utilaje prevazute pentru anul 2008. clasamentul mondial si pentru vari-etatea modelelor de utilaje, cu numeroase brevete privind compo-nentele, ceea ce dovedeste atentia concreta acordata cerintelor pietei, in general, si a fiecarui utilizator, in particular. Comacchio este prezenta cu reprezentante in 16 tari in lume. zDai Pra SRL produce sisteme de injectii (injectoare, amesteca-toare, amestecatoare-agitatoare), packere, pompe; zCarandina SRL produce orice tip de echipament pentru foraj, la cererea clientului: sape, elice con- tinue, sisteme CFA, bucket pana la duri, hopper, friction welded drill rods; zF.G.S. Drill SRL produce prajini de foraj, ciocane fund de gaura, amortizoare, racorduri api si speciale, in otel 42 CrM04; zGeomarc SRL produce pompe, sisteme de foraj rotopercutoare pen-tru carotaje si probe ambientale, prajini wire line, coroane; zInteso SRL produce vibratoare, vibro infisori; zGeomisure SRL produce instru-mente pentru monitorizarea lucrarilor de subsol; zRipmec SRL produce piese de uzura pentru masini de foraj (bacuri, griefuri, sape s.a.); 12 Revista Constructiilor aprilie 2008 zCiancaleoni SRL furnizeaza utilaje si materiale de foraj second hand, trivele telescopice, masini de foraj pentru diametre mari (Ø1200). incepand cu anul 2006, soci-etatea Injectoforaj desfasoara si activitatea de executie micropiloti (Ø200-300 ) si piloti de mici dimensi-uni (Ø400-600) in sistemul CFA. Din aprilie 2008, societatea Injectoforaj va executa piloti de pana la Ø900. Pentru executia micropilotilor se uti-lizeaza masini MC1500. Aceste masini au fost concepute si realizate pentru a da un randament foarte ridicat. mic sau cu incarcare semiautomata a prajinilor. Caruciorul-extractor permite, printre altele, o usoara si rapida extragere a tuburilor de foraj fara folosirea troliului sau a altor sis-teme mai putin practice. Tabloul de comanda este de tip hidraulic pro- prevazute in directivele Comunitatii Europene. Pentru executarea pilotilor Ø600 -900 se va utiliza MC3000, masina de noua generatie, care va intra in dotarea societatii in aprilie 2008. Societatea Injectoforaj furnizeaza Structura lor robusta de baza per- portional servo-asistat; situat in clientilor sai consultanta, asistenta mite montarea unui mast (catarg) cu o cursa utila de 16 m, care poate fi extins la 30 m inaltime cu un prelun- pozitie usor identificabila, confera masinii siguranta si manevrabilitate buna. Fiabilitatea si securitatea sunt tehnica, service atat pentru utilaje noi cat si second hand, in termen de 24 h. Prezent din 2004 la Construct gitor pentru jet-grouting. Aceste garantate de componentele de cali- Expo Utilaje, Injectoforaj va caracteristici asigura executia tate ale utilajului si de respectarea asteapta si la editia 2008, pe aleea forajelor de mare adancime cu pasaj cerintelor esentiale de siguranta, principala.  SC ROMNED SRL – Construct Expo Utilaje 9-13 aprilie 2008 – editia a 2-a TEHNOLOGIE NOUA – CALITATE CRESCUTA „Constructorii din Romania inca nu sunt familiarizati cu noua tehnologie si, de aceea, ei trebuie orientati mai mult catre calitate“ S.C. RomNed S.R.L , avand ca principala activitate importul utilajelor pentru executia fundatiilor, este dealer al marcilor CASAGRANDE (Italia), ICE (Olanda), TESCAR (Italia), Kinshofer (Germania), HYDRA (Italia), TAETS (Olanda), VERMEER INTER-NATIONAL (America), VERMEER MACHINE TECH-NIEK (Olanda) si incepand cu anul 2008 al firmei LIEVERS (Olanda). Printre utilajele comercializate de RomNed pe piata romaneasca se numara masini de forat piloti, ciocane hidraulice, jet grouting (intarirea solului prin injectii de ciment). Este cunosut faptul ca majoritatea constructorilor din Romania considera ca preturile utilajelor sunt foarte mari, drept care acestia apeleaza la vechea solutie de pe piata – cumpararea unui utilaj de slaba fiabilitate (eventual second-hand) la un pret mai redus. S.C. RomNed S.R.L aduce noutatea in materie de tehnologie pe piata romaneasca de constructii, mizand pe calitate. „Exista o dorinta a tuturor de a plati mai putin pentru un utilaj de slaba fiabilitate. Constructorii din Romania inca nu sunt familiarizati cu noua tehnologie si de aceea ei trebuie orientati mai mult catre calitate”, declara Sorin Cartas, administrator RomNed. S.C. RomNed S.R.L - Reprezentanta si distributie in Romania pentru: • Utilaje specializate in executia fundatiilor si a echipamentelor geotehnice CASAGRANDE (macarale hidraulice pe senile, utilaje pentru piloti si micropiloti, echipamente pentru CASAGRANDE Utilaj pentru pereti diafragma - B180 HD KRC2 14 pereti diafragma, utilaje de prelucrat noroiuri bentonitice, foreze (CFA), utilaje pentru forat tuneluri). Utilajele sunt foarte versatile, cu module diferite, cu echipari suplimentare obtinindu-se configuratii total diferite fata de utilizarea initiala. Motoarele utilizate sunt Deutz, Cummings si Volvo iar hidraulica poarta marcile celor mai cunoscute firme din lume. Gama de macarale este formata din patru modele: C 200 – 24 tone la o sageata de 3m, C 400 - 40 tone, C 600 – 67 tone si C 800 – 82 tone. Macaralele au senilele exten-sibile hidraulic pentru obtinerea unei presiuni mai mici asupra terenului pe care se deplaseaza. Macaralele au de asemenea conexiuni hidraulice pentru actionarea suplimentara a oscilatoarelor hidraulice pentru rotirea si infigerea protectiilor de teava in pamant. Echipamentele hidraulice pentru piloti sunt reprezentate de modelele B 105NG, B 125, B 135, B 170, B 180, B250, B 300, C 600 si C 800 NG. Diametrele de foraj sunt intre 400 mm si 2700 mm si adancimea maxima de 98 de metri. Pe aceeasi structura pe senile modelele mai mari de B 125 pot fi utilate cu echipamente pentru pereti diafragma sau cu foreze cu elice continua (CFA). RomNed va fi prezenta la CONSTRUCT EXPO UTILAJE in perioada 9 – 13 aprilie 2008, unde va expune urmatoarele utilaje: utilaj pentru forat micropiloti C6 care apartine S.C.RomNed S.R.L, utilaj de forat piloti B250 achizitionat de S.C.APOLODOR COMIMPEX S.R.L. • Utilaje marca ICE pentru fundatii, in princi-pal ciocane hidraulice pentru vibro-infigere palplanse, tevi, piloni metalici sau de lemn, in aproape toate tipurile de soluri. Firma ofera o gama larga de ciocane hidraulice certificate ISO 9001 pentru asigurarea calitatii, unitati van-dute cu 20 de ani in urma continuand sa-si faca datoria pe santierele de constructii din lumea intreaga. Exista 3 tipuri diferite de utilaje: mon-tate pe excavatoare, suspendate de carligul unei macarale si sustinute de un sistem de ghidare. 25 de modele diferite sunt disponibile pentru atasarea pe excavatoare sau miniexcavatoare folosind circuitul hidraulic al acestora, ceea ce ICE Vibrator hidraulic 416L reduce substantial costurile de investitie. Deosebita din punct de vedere tehnic este solutia Resonance Free care face ca utilajul sa nu vibreze la pornire sau oprire, existand astfel posibilitatea lucrului in imediata vecinatate a altor cladiri sau in centrul oraselor. Rezonance Free este o metoda de lucru care roteste motoarele hidraulice fara excentric pana la frecventa de 1300 rot/min dupa care poate fi comandata aparitia excentricului.Astfel se evita intrarea in rezonanta a solului si este posibila vibrarea la 30 de cm de cladiri.Gama acestora se intinde de la 5 pana la 64 Kgm moment excen-tric cu greutati proprii intre 1490 kg si 9500 kg. Aceste utilaje se pot monta pe excavatoare sau lucreaza independent, fiind alimentate de uni-tati separate de putere hidraulica, produse de asemenea de ICE. In astfel de situatii utilajele sunt suspendate cu ajutorul unor macarale, forta de impact fiind data de greutatea proprie si de momentul excentric produs de ciocane.Gama de ciocane hidraulice vibratoare de frecventa nor-mala se intinde de la 23 la 110 Kgm moment excentric cu greutati proprii (incluzand si menghina) de la 4.390 kg la 15.865 kg. Unitatile sunt execu-tate etans, putand fi efectuate astfel lucrari sub nivelul apei. • Utilaje hidraulice TESCAR, pentru forat piloti si CFA (snec continuu), utilaje pentru forat gauri de drenaj, ancorari si micropiloti. “TES series” include : TES 20D pentru forat gauri de drenaj, ancorari si micropiloti, TES 20B atasabil la TESCAR Utilaj pentru forat piloti CF 2.5A continuare in pagina 16 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 14 KINSHOFER Cupa greifar P25V excavator, TES 40 compact sau cu unitate de putere separata si TES 100 forari micropiloti. Compania TESCAR a introdus in fabricatie o serie noua : “CF series”, pentru forat piloti. Modelele din seria CF (CF 2.5, CF 2.5 A – cu stabilizator dublu, CF 2.5 Compact – cu comanda la distanta, CF 3, CF 3P – cu coloana telescopica, CF 3S, CF 3SC – cu stabilizator dublu, CF 4, CF 6, CF 8, CF 10 si CF 12) sunt proiectate pentru a putea fi trans-portate cu usurinta la locul lucrarii, pot interveni in arii de lucru cu acces dificil si spatiu limitat si prezinta performante tehnice deosebite in raport cu dimensiunile lor reduse. • Utilaje pentru manipularea materialelor de constructii care se instaleaza pe macarale hidraulice si excavatoare de la 2 la 60 tone, precum si pe stivuitoare KINSHOFER. Dispozi-tivele de manipulare paleti pot fi simple sau cu cilindru hidraulic pentru reglarea distantei intre furci si pot manipula paleti cu greutati de pana la 3 tone. Cupele pentru sapat acopera gama de volume intre 25 si 3.000 de litri. Greiferele polip utile, in special, pentru manipularea deseurilor de metal pot fi total deschise, jumatate inchise sau inchise de tot, caz in care pot fi folosite si pentru manipularea materialelor vrac. Volumul maxim poate fi de 1.000 de litri cu o greutate a incarcaturii de peste 10 t. Greifarele pentru demolari si sortari de materiale au un volum de maximum 800 de litri si capacitati de ridicare de pana la 6 t. Sfredelele au motoare hidraulice de pana la 7.170 Nm forta de torsiune la care se pot atasa burghie de maximum 800 mm cu extensii, putandu-se ajunge la o adancime de gaurire de pana la 5m. Sunt ideale pentru stalpi de gard sau electrici, pentru plantarea de puiet sau fundatii si orice fel de forare. • Utilaje hidraulice pentru foraje verticale si orizontale, foraje geotehnice si de cercetare, scule de foraj, demolatoare (picoane), scule manuale HYDRA. JOD este un utilaj hidraulic destinat forajelor in roca, pana la diametrul de 89 mm, ceea ce il face foarte potrivit pentru forarea gaurilor de dinamitare in cariere de pia-tra sau alte locuri care reclama astfel de proce-duri. La expozitia de la Samoter se va lansa produsul JOY 5, care permite executia unor foraje VERMEER INTERNATIONAL Utilaj pentru forat orizontal D 24x40 Series II HYDRA Utilaj pentru studii geotehnice Geo-Easy 20 cu diametrul de 400 mm si o adancime mai mare de 150 m. GEO – EASY 10 si GEO – EASY 20 sunt masini proiectate pentru efectuarea de teste statice, teste dinamice grele, prelevarea de probe de sol cu foraj rotativ sau cu percutie. JOY 1, JOY 2, JOY 3 si JOY 05 sunt utilaje usoare care pot face foraje verticale si inclinate pentru micropiloti, cercetare sol, ancorari si diferite foraje necesare in cariere si mine. JOY 4 este un utilaj hidraulic pentru forat puturi de apa pana la 180 m cu diametrul de 219 mm. La targul Construct Expo Utilaje 2008 vor fi prezente utilajele: JOY 4, JOY 1 si TEC 120. • Utilaje hidraulice de spart capete de piloti intre 400 mm si 2.5 m marca TAETS. Procesul de spargere a capetelor de piloti cu uti-lajul TAETS este mai rapid decat un proces de spargere conventional, poate fi controlat de catre operator, care nu necesita o calificare spe-ciala, fara zgomot si vibratii, rezultand armatura intacta. Cu acest echipament deosebit de efi-cient, puteti sparge, pe zi, 200 piloti de forma patrata, hexagonala, octagonala si circulara, micsorand astfel timpul de lucru. Metoda de spargere laterala a pilotilor nu produce fisuri in structura pilotului, randamentul fiind mai mare de 4 piloti de 1.5 m/ora. Pilotii pot fi construiti in situ sau pot fi prefabricati. Intretinerea utilajelor este deosebit de facila, numarul de componente fiind redus, iar instalarea subansamblelor dureaza maximum 2 ore. • Utilaje specializate pentru foraje orizontale dirijate, sageti pentru foraj orizontal nedirijat, excavatoare de sapat santuri marca VERMEER INTERNATIONAL. FORAJ ORIZONTAL DIRIJAT Compania VERMEER produce o serie de 10 utilaje specializate pentru foraj orizontal dirijat: D7x11 Series II, D 10x14 I, D 16x20 A, D 20x22, D24x40 Series II, D 36x50 Series 15 Foot I, D 36x50 Series II, D 100x120 Series II, D 200x300, D 300x500, care pot dezvolta cupluri de la 1700 Nm la 67.800 Nm si greutati de la 1,5 tone la 40,7 tone. EXCAVATOARE DE SAPAT SANTURI Excavatoarele de sapat santuri VERMEER ofera cupluri mari, pot excava la adancimi ce variaza intre 30 cm si 5.5 m, sunt usor de manevrat si lucreaza in conditii flexibile. VERMEER pune la dispozitie urmatoarele tipuri de excavatoare de sapat santuri: T455, T55II, T558, T655II cu adancimi intre 1.5-2.4 m; T755II, T855, T858, T955, T1055, T1255 cu adancimi intre 2,4 m si 5,5 m; RT350, RT450, RT650, V8100, RT850 cu adancimi intre 122 cm si 152 cm; RT950, RT1250 RTX350, TRX450 cu adancimi intre 122 cm si 183 cm; SP15, LM25, LM42 cu adancimi cuprinse intre 30 cm si 61 cm, RT60, RT100, RT 200, LM 25, LM42 cu adancimi cuprinse intre 30 si 122 cm; FLEXTRAK 75, P185 RENEGADE cu adancimi intre 112 cm si 152 cm; CC155 cu adancimi cuprinse intre 0-79 cm; T555II, T855 cu adancimi cuprinse intre 91 cm si 137 cm. TAETS Utilajhidraulicpentruspargerecapetedepiloti • Utilaje pentru forat micropiloti VERMEER MACHINE TECHNIEK. Aceste utilaje corespund unor tipuri variate de tehnici pentru fundatii si sunt folosite pentru proiecte mai mici (pot opera in spatii mai reduse, unde o masina mare nu ar putea lucra). Pe langa diferite tipuri de ciocane cu cadere libera (top drive si bottom drive), pot fi folosite ciocane hidraulice de impact (sonete), rotoare hidraulice pentru rasucirea tevilor si infigerea lor si snecuri continue. Utilajele sunt fabricate la cele mai inalte standarde de calitate. Sistemul de pilotare automat complet compute-rizat asigura o frecventa inalta continua a secventei de cadere libera, concretizata intr-o excelenta performanta. Avantajul este ca pilotul se sprijina pe o zona de rezistenta mare, oprirea bataii fiind comandata de un calculator de pro-ces care stabileste momentul de rezistenta maxim. Utilajele de batut piloti VermeerMT sunt disponibile in forma a 7 modele ce utilizeaza greutati de la 750 pana la maxim 6.000 kg. VERNEER MACHINE TECHNIEK Utilaj pentru forat micropiloti HL-1200 16 Revista Constructiilor aprilie 2008 LIEVERS Rigla vibranta flotoare Utilajele de forat sunt disponibile in diferite modele, cu momente de la 20 kNm pana la 450 kNm. Modelul VermeerMT HL-1200S este potrivit pen-tru metoda “Bottom drive Piling”. Principiul “Bottom Drive Piling”: 1. Instalarea primei sectiuni cu teava sudata jos si pietris; 2+3. Extinderea tubulaturii pana la adancimea ceruta; 4. Introducerea armaturilor; 5. Umplerea cu beton. • Echipamente de finisare si de vibrare a betonului marca LIEVERS. Incepand cu anul 2008, S.C. RomNed S.R.L este reprezentant autorizat pe piata romaneasca a firmei LIEVERS HOLLAND, specializata in vibrarea betonului si echipamente de finisare. Timp de mai bine de 50 de ani LIEVERS HOLLAND s-a spe-cializat continuu in producerea echipamentelor pentru vibrarea si finisarea betonului. Fiecare piesa a echipamentelor produse este supusa celor mai severe conditii de utilizare inainte de introducerea ei in productia de serie, astfel un produs LIEVERS este propria sa garantie de durabilitate, proiectare minutioasa si inalta performanta. VIBRATOARE PENTRU BETON SI CONVERTOARE DE FRECVENTA: vibratoare interne manuale P14, vibratoare interne mecanice BV, vibratoare interne pneumatice PTL, vibratoare interne de inalta frecventa LHF/HS, vibratoare interne pen-tru masini de turnat pavaje SFP, convertoare de frecventa HFO, vibratoare interne cu convertor electronic integrat LHF-E. RIGLE, GRINZI, VIBRATOARE EXTERNE SI MESE VIBRANTE: rigle vibrante K-150 B, rigle vibrante HAL 200 E, grinzi vibrante DTA, regulatoare electronice de frecventa ER, rigle vibrante flotoare DuoScreed, mese vibrante LTT, vibratoare externe ETR/HTR. FINISOARE PENTRU BETON: finisoare pneumatice LAP 45, finisoare WTM 600, finisoare WTM 900, finisoare duble cu post de comanda JTN, fini-soare duble cu post de comanda HTN, finisoare duble cu post de comanda si conducere hidraulica STX. S.C.RomNed S.R.L va fi prezenta la Targul Construct Expo Utilaje, ce va avea loc in perioada 9 – 13 aprilie 2008 in Bucuresti unde va expune numeroase utilaje de constructii. Va asteptam intr-un numar cat mai mare, garantand o experienta favorabila pentru firma dumneavoastra.  Noile modele de electrostivuitoare Linde cu furca retractabila Elmas Brasov, in calitate de unic importator de stivuitoare noi Linde, va asigura accesul la ultimele noutati din domeniu. Linde Germania a adaugat gamei de electrostivuitoare cu furca retractabila si varianta echipata cu anvelope superelastice, modelele R14G-R20G. Aceste stivuitoare pot fi utilizate atat in mediu exterior (de exemplu pe suprafete umede) cat si in interior, pentru sarcini de 1,4, 1,6 si 2 tone. Sunt ideale pentru aplicatii din sectorul materialelor de con-structii unde, de obicei, depozitarea marfurilor se face in mediu exterior, dar pot fi utilizate cu succes si in sectorul industrial/comercial, facili-tand activitatile de incarcare/des-carcare a marfurilor pe rampe. Combinatia dintre cauciucurile superelastice montate pe rotile de incarcare si cele solide care echi-peaza rotile de conducere creeaza un confort sporit. Noile modele dezvoltate de Linde va ofera multe beneficii. O solutie ingenioasa a fost creata pentru reducerea socurilor aparute la com-partimentul de conducere, in momen-tul rularii stivuitorului pe suprafete denivelate. Acest fapt conduce la o manipulare eficienta a utilajului si reduce vibratiile asupra operatorului. Structura metalica robusta a stivu-itorului protejeaza operatorul, motorul si sistemul de comanda, asigurand in acelasi timp un acces facil la com-ponente pentru desfasurarea acti-vitatii de servisare. Electrostivuitoarele sunt, de asemenea, echipate si cu un nou display digital, care afiseaza opera-torului toate informatiile importante ale utilajului. Caracteristici tehnice principale: zinaltime de ridicare 7,455 mm; zviteza de ridicare 0,66 m/s; zacceleratie pana la 12,5 km/ora; zmotor electric de ridicare de 14 W. 18 Revista Constructiilor aprilie 2008 10 ani pe piata leasingului din Romania in general, pe piata materialelor si instalatiilor pentru constructii, lumea stie de Romstal. Cine este insa Romstal Leasing? Ne raspunde domnul director de marketing Ionut CHIRILa. Romstal Leasing a fost infi- in sectorul auto, cea mai mare Est, a achizitionat pachetul majoritar intata in anul 1998 avand ca obiect de activitate finantarea in sistem leasing financiar si operational a autovehiculelor, echipamentelor si imobilelor. Calitatea serviciilor oferite si profesionalismul angajatilor nostri au dus la o crestere continua a afacerii, astfel ca, la finele anului 2007, Romstal Leasing s-a clasat pe pozitia 12 in topul firmelor de leasing din Romania, cu o cota de piata de 3,52%. Romstal Leasing a obtinut inca din anul 2000 certificarea sistemului de Management al Calitatii in confor- crestere au inregistrat-o vehiculele comerciale, numarul contractelor pentru acest segment fiind cu 60% mai mare fata de anul trecut. ROMSTAL LEASING LA CONSTRUCT EXPO UTILAJE in perioada 9-13 aprilie 2008 Romstal Leasing participa la cel mai mare eveniment expozitional al pietei de utilaje din Romania, organizat de Romexpo. La Con-structexpo Utilaje 2008, Romstal Leasing va prezenta o oferta pro-motionala pentru finantarea echi-pamentelor de constructii si a vehiculelor comerciale grele. de actiuni in cadrul Romstal Leasing pentru suma de 70 milioane euro. KBC Lease este o sucursala a KBC Bank si este prezenta pe piata de leasing, renting, fleet manage-ment si a tranzactiilor de refinantare. in prezent, KBC Lease are peste 1.500 de angajati si activeaza in 15 tari din Europa de Vest, precum si in tari din Europa Centrala si de Est. KBC Lease ocupa pozitii de top pe pietele de leasing din Europa Centrala si de Vest cum ar fi: Cehia (locul 1), Slovacia (locul 1) si Ungaria (locul 6). mitate cu standardul ISO 9002:1994, LEASINGUL CU PUTERE MARE Romstal Leasing detine, in iar din 2003 in conformitate cu stan-dardul ISO 9001:2000. in ceea ce priveste rezultatele financiare, Romstal Leasing a finan-tat 5.850 de contracte in valoare de peste 211 milioane euro, cu 49% mai mult decat rezultatele raportate in 2006. La finalul anului 2007, in porto-foliul companiei, autoturismele deti-neau o pondere de 40%, vehiculele comerciale usoare si grele 44%, motocicletele 1%, echipamentele 9% si imobilele 6%. Cea mai importanta crestere a inregistrat-o insa segmen-tul echipamentelor, care si-a dublat ponderea fata de anul 2006. DE CUMPaRARE in acest sens, leasingul cu putere mare de cumparare oferit celor interesati prezinta posibilitati care sa asigure eficienta investitiilor facute de beneficiari: • avans minim: 5% (10% pentru echipamente); • perioada contractuala: 1 - 7 ani; • dobanda de finantare: 7,25%; • taxa de contract 1,9% (1,5% pentru echipamente); • perioada de gratie 3 luni. in alta ordine de idei va pot spune ca, la finalul anului 2006, KBC, unul dintre cele mai importante grupuri financiare din Europa Centrala si de prezent, 33 de birouri teritoriale, localizate in: Alba Iulia, Arad, Bacau, Baia Mare, Bistrita, Botosani, Braila, Brasov, Cluj-Napoca, Constanta, Craiova, Deva, Drobeta-Turnu Severin, Focsani, Galati, Iasi, Miercurea Ciuc, Odorheiu Secuiesc, Oradea, Pitesti, Ploiesti, Piatra Neamt, Ramnicu Valcea, Satu Mare, Sibiu, Suceava, Targu Jiu, Targu Mures, Timisoara, Tulcea si Bucuresti. Romstal Leasing IFN SA finanteaza in sistem leasing finan-ciar autoturisme, autoutilitare, moto-ciclete, vehicule comerciale grele, echipamente si imobile.  Va asteptam la Constructexpo Utilaje 2008, la standul Romstal Leasing situat in Pavilionul Central al Romexpo. 20 Revista Constructiilor aprilie 2008 continuare in pagina 24 ® 22 Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 22 24 Revista Constructiilor aprilie 2008 Consultanta in investitii-constructii (II) SERVICII INGINEREªTI PRIVIND MANAGEMENTUL, CONCEPtIA PRELIMINARa, PROIECTAREA ªI SUPRAVEGHEREA LUCRaRILOR ing. Petre IONIta (urmare din numarul anterior) datorita faptului ca experienta si Acestea pot furniza servicii in TIPURI DE CONSULTANtI cunostintele lor pot acoperi numai o domeniile: tehnica, organizare, Consultanti independenti Consultantul independent este acel profesionist (arhitect, inginer, economist, jurist, profesor universi-tar, expert, verificator etc.) renumit pentru experienta si aptitudinile sale si care ofera servicii de consultanta specializate, avand o bogata expe-rienta in propriul domeniu. El lucreaza singur sau in echipa cu alti consul-tanti independenti sau cu alte soci-etati de consultanta. Consultantul independent are calificare universitara, are compe-tenta, pregatirea si experienta nece-sara executarii contractelor angajate, este atestat in domeniu si este membru al unei asociatii profesio-nale de specialitate. Societati de consultanta Complexitatea serviciilor de con- sultanta, dezvoltarea stiintei si tehnicii determina specializari de profunzime in diverse domenii ale serviciilor ingineresti. Ca urmare, inginerii consultanti independenti constata ca este nece-sar sa lucreze impreuna cu alti con-sultanti independenti sau cu alte societati de consultanta pentru indeplinirea cerintelor unui contract, parte din aria obligatiilor unor con-tracte. in atare situatii se alcatuieste o echipa, se creeaza o asociere sau se apeleaza la o societate de con-sultanta deja constituita. Putem clasifica grupele de con-sultanti in cateva categorii: a) asociatii mici sau societati cre-ate avand cativa specialisti in diverse domenii, care se completeaza prin pregatire, cunostinte si experienta, si a caror misiune se limiteaza la con-tracte de mica anvergura; b) societati de consultanta de importanta medie sau mare, care au angajat personal numeros format din specialisti in diverse domenii. Dife-renta intre societatile de consultanta – mici, mijlocii, mari si foarte mari – este o problema de „grad“. Cu cat numarul de specialisti este mai mare si cifra de afaceri creste, o societate poate avea un grad mai mare si poate angaja servicii de consultanta complexe, pe masura marimii si capacitatii sale; c) institute de cercetare care, in general, sunt formate si finantate de Administratia Statului pentru acope-rirea serviciilor sale de cercetare – dezvoltare, dar pot fi si particulare. economie, finante, gestiune, statis-tica, programe de dezvoltare, studii de piata, previziuni, analize de labo-rator, agremente, inovatii, brevete, programe de formare profesionala, adaptarea unor tehnici straine s.a. d) universitati, care au inceput sa accepte contracte de consultanta conform specificului fiecareia. Unele si-au deschis birouri de consultanta dotate cu specialisti, care sunt con-siliate de profesori universitari. Consultantii independenti, soci-etatile de consultanta, institutele de cercetare sau universitatile trebuie sa respecte statutul inginerului con-sultant: statutul profesional, inde-pendenta, competenta, legalitatea si asocierea. SISTEME DE FOLOSIRE A SERVICIILOR INGINERILOR CONSULTANtI Abordarea unei investitii, din punctul de vedere al investitorului, cu privire la activitatea de consul-tanta, poate fi organizata prin mai multe metode, din care prezentam: Metoda de a realiza serviciile ingineresti de consultanta cu mijloace proprii ale beneficiarului (in casa) Aceasta metoda implica uti-lizarea personalului angajat al investitorului. Personalul desemnat se ocupa de promovarea proiectului in totalitate, pe toate etapele de pro- movare ale acestuia – analize pre- Fig. 1: Executia serviciilor de consultanta cu mijloace proprii (in casa) 26 liminare, fundamentare si executie (fig. 1). continuare in pagina 28 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 26 Demn de precizat este faptul ca personalul investitorului trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte: zsa fie in numar suficient si cali-ficat in coordonarea si realizarea proiectului; zsa aiba capacitatea tehnica si disponibilitatea de a rezolva proble-mele proiectului, privind planificarea, organizarea si implicarea totala in privinta raspunderilor. Metoda are unele limite, printre care amintim: zun investitor, in majoritatea cazurilor, nu dispune de un personal suficient ca numar si calificare; zeste posibila o limitare a capa-citatilor profesionale si de spe-cializare a personalului, fapt care conduce la limitarea nivelului calita-tiv si nerespectarea termenelor de executie si de realizare a proiectului; zeste posibila o majorare a cos- turilor proiectului; zaceasta metoda trebuie aplicata numai de investitorii care au capabili-tatea tehnica necesara, personal cali-ficat si experienta in domeniu. zpersonalul propriu al investi-torului nu are raspunderi pe baze de contract, din care cauza implicarea si raspunderile acestuia sunt limitate. Metoda de folosire a inginerilor consultanti pentru servicii globale sau partiale Aceasta metoda consta in numirea de catre investitor a unuia sau a mai multor ingineri consultanti care, in numele sau, sa se ocupe de organizarea si promovarea proiectu-lui in una sau mai multe din etapele acestuia – analize preliminare, fun-damentare, executie (fig. 2). Metoda permite ca diverse secti-uni sau servicii de consultanta sa poata fi contractate de investitor si cu alti consultanti, problemele princi-pale de coordonare ramanand in sarcina investitorului sau a directoru-lui de proiect. Metoda se refera la folosirea inginerilor consultanti atat in etapele de pregatire a investitiei, cat si in etapa de executie, in care consul-tantului i se incredinteaza, de regula, pe baza de contract, unul sau mai multe servicii, ca: zmanagementul investitiei; zelaborarea analizelor si a stu- diilor preliminare; zelaborarea studiului de fezabilitate; zelaborarea proiectului tehnic, obtinerea avizelor si autorizatiilor; zelaborarea documentelor licitatiei; zorganizarea licitatiei si com- pararea ofertelor; zsupravegherea executiei. Serviciile ingineresti diferite, din fiecare etapa de promovare si realizare a unei investitii, se con-tracteaza cu unul sau mai multi con-sultanti, in functie de specialitatea acestora si de interesele investitorului. Aceasta metoda prezinta o serie de avantaje, printre care amintim: zse acorda consultantului liber-tate profesionala fara contradictii si conflicte de interese; zse stabilesc foarte clar, prin contract, obligatiile, drepturile si responsabilitatile partilor; zse utilizeaza corespunzator capacitatea tehnica a consultantului; zse presupune obtinerea unor avantaje, ca: reducerea costului, o realizare calitativa si executie la ter-men a lucrarii, prin selectionarea unor consultanti capabili; zinvestitorul este degrevat de majoritatea sarcinilor sale privind conceptia, conducerea si suprave-gherea lucrarilor. Metoda de folosire a inginerilor consultanti ca „Director de Proiect” (D.P.), Coordonatorul Investitiei (C.I.) sau Administrator de Program (A.P.) in aceasta metoda, investitorul angajeaza pe baza de contract un consultant, cu care face un singur contract de consultanta de condu-cere, coordonare si controlul realizarii in ansamblu a investitiei. Functiile de Director de Proiect (D.P.), Coordo-natorul Investitiei (C.I.) sau Adminis- trator de Program (A.P.) presupun, Fig. 2: Folosirea de catre investitor a serviciilor furnizate de mai multi consultanti Fig. 3: Folosirea de catre Directorul de Proiect (D.P.), Coordonatorul Investitiei (C.I.) sau Administrator de Program (A.P.) a serviciilor furnizate de mai multi consultanti 28 in primul rand, coordonarea mana-geriala a derularii investitiei, cu sarcini diferite in etapele de pro-movare si executie. Coordonatorul investitiei executa cu mijloacele sale sau poate angaja pe baza de con-tract firme diferite, pentru realizarea unor sectiuni ale activitatii de consul-tanta, (fig. 3) privind: zmanagementul investitiei; zstudii si analize preliminarii; continuare in pagina 30 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 28 zstudii de fezabilitate; lucrarii, inclusiv responsabilitatile de Arhitectul poate fi un consultant zproiectarea lucrarilor (proiect punere in functiune si exploatare independent, un birou de arhitectura tehnic, caiete de sarcini, cantitative, avize si autorizatii); zelaborarea documentelor lici-tatiilor si organizarea licitatiilor; zsupravegherea executiei; zdetalii de executie. Prin „Director de Proiect“ (D.P.), „Coordonatorul Investitiei“ (C.I.) sau Administrator de Program (A.P.) se intelege, de regula, o societate de consultanta. Unul din consultanti va primi contractul de supraveghere a lucrarilor in santier. Dintre avantajele acestei metode, amintim: zinvestitorul beneficiaza de con-sultanti selectionati si capabili in toate fazele proiectului; zfirmele de consultanta si de executie angajate nu au conflicte de interese; zse beneficiaza de o planificare si o executie, pe baza de selec-tionari succesive ale consultantilor si executantilor; zse pot obtine avantaje econo-mice pentru cheltuielile de consultanta si pentru valorile de executie, prin controlul costurilor la fiecare etapa. Metoda realizarii „la cheie” a investitiilor Aceasta metoda inseamna reali-zarea unei investitii pe baza unui singur contract, cu o singura soci-etate care va executa pentru investi- tor atat proiectarea, cat si executia normala ulterioara (fig. 4). in acest caz, investitorul va rea-liza prin grija sa etapele preliminare si de fundamentare ale proiectului, punand la dispozitia ofertantilor, pen-tru realizarea proiectului „la cheie“, planuri preliminare si specificatii privind proiectarea, complete. Realizarea de catre contractor (antreprenor) a investitiei prin metoda „la cheie“, presupune din partea executantului realizarea atat a Proiectului Tehnic (P.T.) si a Detaliilor de Executie (D.E.), cat si a executiei propriu-zise a lucrarilor. in unele situatii aceasta metoda poate conduce la aparitia unor conflicte financiare si de interese, care trebuie evitate. Se recomanda ca investitorul sa angajeze propria sa unitate de con-sultanta, care sa aiba misiunile de control si aprobare a proiectelor, a detaliilor de executie si de suprave-ghere a executiei. Arhitectul consultant Sunt situatii frecvente in care activitatile de consultanta, pentru lucrari preponderent de arhitectura, fie pentru conducerea investitiei ca „Director de Proiect“, „Coordonator al Investitiei“ sau „Administrator de Program“, fie pentru servicii partiale – cu precadere de conceptie – sunt asigurate de catre „arhitect“. sau o societate comerciala de con-sultanta, de specialitatea arhitectura. Conducerea activitatii de consul-tanta de catre „arhitect“ se practica cu precadere pentru constructii de locuinte si social culturale, unde partea de conceptie sau coordonare generala este preponderent de spe-cialitatea arhitectura. in aceste cazuri, „arhitectul“ angajeaza, pe baze contractuale, ingineri consul-tanti de specialitatile necesare (structuristi, instalatori, geotehni-cieni, topografi, experti, verificatori etc.), impreuna oferind servicii com-plete de consultanta investitorilor. CONCLUZII Se poate aprecia ca nu sunt for-mule standard de implicare mai mult sau mai putin a inginerilor consul-tanti in realizarea unor lucrari de investitii. Pentru fiecare lucrare in parte, investitorul va alege sistemul de folosire a serviciilor de consultanta dupa necesitatile si dorintele sale. Important este ca alegerea serviciilor de consultanta sa fie facuta pe secti-uni sau servicii globale si pe baza selectionarii consultantului cel mai competent care sa-i apere interesele si sa asigure realizarea investitiei. De asemenea, este important ca incredintarea serviciilor de consul- tanta unui anume consultant sa se faca evitand unele cumulari de servicii care intra in conflicte de interese, cum ar fi: zelaborarea detaliilor de exe- Fig. 4: Folosirea de catre Investitor a serviciilor furnizate de unul sau mai multi consultanti in etapele de pregatire a investitiei ti supraveghere ti de catre antreprenor a serviciilor furnizate de un consultant pentru executia proiectului (PT+DE) 30 cutie fata de supervizarea acestora; zasistenta tehnica sau alte ser- vicii pentru antreprenor fata de cele-lalte servicii acordate investitorului. (continuare in numarul viitor) Revista Constructiilor aprilie 2008 Pompa de beton mobila B100S B100S este o unitate de pompare mobila, complet hidraulica, cu reglare progresiva a debitului si a presiunii de pompare. Ea este uti-lizata in consolidari structurale (torcret si spritz-beton), pompari si turnari de beton, aplicare de mortare, sape si tencuieli. PRINCIPIUL DE FUNCtIONARE Componentele cheie ale acestei camere mobile ce aspira si imping Noul motor Diesel Lombardini pompe sunt rotorul excentric din otel si statorul din cauciuc rezistent la abraziune. Rotorul se roteste in stator si, datorita geometriei celor doua componente, se creeaza materialul. in timpul miscarii circu-lare, rotorul deschide si inchide alternativ si progresiv camerele, debitul pompei fiind direct pro- portional cu viteza de rotatie. LDW 2204 – caracterizat printr-un consum orar mic – asigura o putere suficienta centralei hidraulice pentru o functionare la parametrii optimi ai pompei. Comenzile sunt simple si usor de folosit, tabloul de comanda al motorului fiind echipat cu o multi-tudine de martori pentru a asigura o functionare continua si fara probleme. Pompa B100S este echipata si cu un compresor biciclic de 400 l/min. pentru tencuit si curatarea tubula-turii. Optional, se poate monta si o pompa pentru accelerant de priza – foarte utila la spritz–beton, aceasta fiind sincronizata cu pompa de beton, pentru introducerea exacta a cantitatii de accelerant necesare in functie de debitul pompei de beton. *Se poate ajunge pana la 40 m pe verticala cu ajutorul unui motocompresor de minimum 3.000 l/min. 32 Revista Constructiilor aprilie 2008 Autobetoniere Silla Autobetoniera este o masina independenta, o statie de beton mobila, ea incarcandu-se singura – fabricand, transportand betonul si turnandu-l acolo unde masinile traditionale nu pot ajunge. ªasiul articulat, special adaptat pentru terenurile accidentate, ofera o stabi-litate maxima. Cele 4 roti motrice permit manevrarea utilajului in conditiile cele mai dificile. Cutia de viteze mecanica sau hidrostatica ofera o manevrabilitate crescuta masinii si o viteza maxima de mars de 25 km/h. incarcatorul tip graifer incarca rapid si usor un volum constant de material. impreuna cu sasiul articu- lat, poate incarca in spatii incarcatorul poate fi echipat si cu un sistem modern de cantarire a materi-alelor inerte, dotat cu imprimanta, pentru dozarea exacta a componen-telor betonului. Apa pentru beton se introduce Postul de comanda rotativ, servo- directia cu inversor de sens, comen- zile intuitive si usor de folosit cresc viteza de incarcare a agregatelor, transportul si descarcarea betonului. restranse, cu evitand astfel utilajul stationar, uzura transmisiei. in bena din rezervorul propriu sau din orice alta sursa, cu ajutorul unei pompe puternice de apa. Sistemul de filtre permite uti- Motorizarile Diesel cu racire pe aer fac autobetonierele utilizabile in orice conditii de mediu, oferind o lizarea oricarei surse externe de plaja de temperaturi de lucru intre apa, murdara sau curata. Sistemul –30 0C si +50 0C. este dotat si cu un apometru pen- tru o dozare exacta a apei nece-sare la prepararea betonului. Revista Constructiilor aprilie 2008 33 UTILAJE DE CONSTRUCtII Tegero & Co SRL va invita la Construct Expo Utilaje 2008, standul de prezentare de pe platforma principala, Careul nr. 3. Cu o experienta de peste 10 ani in zscule pentru taiere: ferastraie, domeniul utilajelor de constructii, soci-etatea noastra furnizeaza piese de schimb si consumabile, precum si reparatii capitale pentru utilaje de prove-nienta straina: O&K, Faun, Terex, MF, Hanomag, Atlas, Case, JCB. in etapa imediat urmatoare avem in proiect constructia unui stand de probe pentru pompe hidraulice si hidromotoare. incepand cu anul 2008, Tegero & Co este reprezentanta unica in Romania a sculelor hidraulice si pneumatice Spitznas. GAMA PRODUSELOR zmasini de slefuit axiale, verticale, unghiulare; zmasini de gaurit si de antrenare, de gaurit in vinclu, de perforat, ciocane, masini de filetat; 34 ferastraie circulare, cu lant, cu banda, masini pentru debitat tevi; zsurubelnite de impact; zciocane de nituit si dalti, com-pactoare, curatitori de rugina si ciocane pentru zgura; zciocane demolatoare, dalti si spar-gatoare de beton, ciocane de perforat, compactoare pe sine, ferastraie cu lant pentru beton si roca; zventilatoare; zmixere. AVEM iN STOC: zpiese de schimb pentru motoare; zcupe de excavare si dinti pentru cupe; zcomponente cale de rulare pentru marcile: Caterpillar, Fiat Allis, Hitachi Revista Constructiilor aprilie 2008 (lant cu role si senile, role de sustinere, role senile); zconsumabile: filtre de aer, motorina, ulei, hidraulice, ulei hidraulic, de trans-misie, de motor. Pentru a mentine nivelul ridicat al cali-tatii, personalul este periodic scolarizat in domeniul motoarelor diesel, al pom-pelor si motoarelor hidraulice. Va asteptam la sediul firmei din Sibiu, unde se afla parcul de utilaje second hand, atelierele pentru reparatii capi-tale, masina de sertizat furtunuri hidraulice, magazia de piese de schimb si consumabile.  Datorita pozitiei geografice avanta-joase raspundem prompt tuturor solici-tarilor din partea clientilor, in orice punct din tara, avand patru echipe de service si autovehicule dotate cu sculele si echipamentele necesare pentru inter-ventii rapide la beneficiar. Dam forma ideilor dumneavoastra TURNURILE CARE DANSEAZa Antreprenorul Al Seal Trading & Contracting Co WLL a ales Doka pentru a realiza nucleul si peretii despartitori ai turnurilor de 143 m inaltime din West Bay Lagoon Plaza – Doha, capitala Qatarului –, a caror structura a devansat ast-fel termenul impus initial. Arhitecta proiectului a fost Zaha Hadid, care a castigat competitia inter-nationala pentru designul acestor turnuri de referinta in Business Bay, impunand noi standarde arhitecturale prin fluidi-tatea „coregrafica“ propusa. Sistemele Doka au deschis drumul pentru cele ce se doresc a fi cele mai inalte turnuri in zig-zag din lume, cunos-cute sub numele de „turnurile care danseaza“ (dancing towers). Fiecare cladire individuala cu design unic are o inaltime de 143 m si include 34 de etaje cu destinatie rezidentiala, insumand 748 de apartamente de lux emblematice pentru capitala Doha. La acestea se adauga un centru comercial si multe facilitati de petrecere a timpului liber: piscine, saune, cafenele cu jacuzzi si restaurante. CONSTRUCtIA Munca de constructie a demarat in februarie 2006, avand ca termen de predare anul 2008. inca de la inceput, antreprenorul a recunoscut necesitatea de utilizare a unor sisteme de cofrare fiabile pentru turnarea nucleului si a peretilor despartitori, alegand Doka, firma care a livrat 4.000 m2 de cofraj. Peretii nucleului pentru ambele turnuri au fost turnati uti-lizand sistemul Doka Top 50 pentru suprafete mari, cu platforme cataratoare interne. Acoperind o suprafata de 800 m2 in fiecare turn, peretii nucleului au grosimi ce variaza intre 250 si 800 mm. Turnarea peretilor despartitori a fost realizata folo-sind Doka Top 50, iar pentru peretii exteri-ori s-au folosit suportii cataratori 150 F. Pentru realizarea Bucharest Corporate Center s-a utilizat sistemul Doka Top 50 CICLURILE DE TURNARE Cu o suprafata de 1.836 m2 pe etaj, Al Seal a realizat un ciclu de cofrare de 10 zile pe etaj pentru nivelurile standard ale fiecarui turn, turnand concomitent jumatate dintre peretii despartitori si plansee. Fiecare etaj a incorporat, de asemenea, un sistem de plansee pe grinzi metalice. Raportandu-se la o inaltime de 3,90 m pe nivel, peretii despartitori si cei de nucleu au fost tur-nati la o inaltime de 3,60 m. O noua dimensiune a versatilitatii: panourile Top 50 pot avea o latime de 6 m si uriasa inaltime de 12 m PEREtII DESPaRtITORI Peretii despartitori au o grosime ce vari-aza intre 300 si 400 mm, totalizand 1.210 m2 pentru fiecare turn. Sistemele Doka au reusit sa se adapteze la o cerinta de design a peretilor despartitori, cu deschideri ce variau cu 600 mm pe fiecare nivel, intr-o anumita directie pe noua etaje, schimband apoi variatia in directia opusa pentru urma-toarele noua, continuand aceasta inter-schimbare pana la ultimul etaj. Utilizand lungimi si combinatii diferite de panouri Doka, sistemul Top 50 cat si suporturile 150 F, antreprenorul a reusit sa respecte intocmai specificatiile de design. „Unul dintre motivele esentiale pentru a uti-liza cofrajele Doka pentru acest proiect prestigios a fost fiabilitatea produsului si seriozitatea companiei. Industria con-structiilor este in plina expansiune in Doha, iar Al Seal are numeroase proiecte. Am avut nevoie de un furnizor ca Doka pentru a putea face fata cerintelor noastre de livrare si pentru a finaliza proiectul la timp. Nu numai ca ni s-a livrat materialul in timp util, dar am profitat si de expertiza Doka in domeniul structurilor sofisticate, cum sunt turnurile din Lagoon Plaza“, precizeaza Ziad Jabor, Construction Manager, Al Seal Trading & Contracting. TOP 50 Cofrajul pe grinzi pentru toate formele si solicitarile Top 50 este un sistem modular, creat pentru a se adapta unei game largi de aplicatii. Forma, dimensiunea, ancorajele si astereala elementelor se pot adapta in functie de cerintele de realizare.  in functie de incarcare, distantele dintre grinzile Doka H20 (1) si riglele de rigidizare (2) variaza. Astereala (3) se adapteaza exigentelor de realizare (3) 38 Revista Constructiilor aprilie 2008 Durabilitatea elementelor din beton armat CONCEPTE MODERNE I.P. VODa, N. FLOREA, L. GHERMAN – Universitatea Tehnica „Gh. Asachi“ Iasi, Facultatea de Constructii Studiul durabilitatii elementelor de beton armat are drept obiectiv prioritar stabilirea masurilor capabile sa asigure, in mod satisfacator, durata anticipata de functionare, prin identificarea si tratarea corespunza-toare a deteriorarilor aparute pe parcursul exploatarii constructiei. Totodata, trebuie sa se acorde priori-tate proiectarii si executiei, in conformitate cu realizarile recente dobandite prin activitatea practica si cu rezultatele de ultima ora ale cercetarilor in domeniu. Acestea urmaresc identificarea totalitatii factorilor care genereaza procese fizice si/sau chimice cu efect distructiv asupra structurilor din beton armat, tinand cont de faptul ca degradarea betonului precede, de regula, pe cea a armaturilor. Realizarea unui beton durabil impune anumite exigente tehnice privind proprietatile: mecanice, fizice sau chimice care pot fi asigurate numai prin cresterea performantelor acestuia. Durabilitatea betonului constituie si o problema economica sub aspectul pretului global al constructiei care include atat pretul materialelor, cat si costul pentru mentinerea in stare de utilizare a constructiei. Durabilitatea reprezinta o problema economica si prin impunerea unor cerinte deosebit de pretentioase referitoare la materiale, in corelatie cu conditiile si timpul de functionare al constructiei. Vorbind de durabilitate ca pro-blema economica, poate fi mentio-nata „Legea lui 5“ introdusa de K. Tuutti, conform careia, la 1 dolar investit pentru proiectare si executie corecta, se pot economisi 5 dolari pentru intretinere, 25 dolari pentru renovare si/sau consolidare. Chiar daca, inclusiv pe plan international, se remarca o preocupare din ce in ce mai sustinuta in privinta durabilitatii constructiilor din beton, pot fi facute anumite observatii privind abordarea acestei problematici, si anume: studierea durabilitatii constructiilor necesita abordari multidisciplinare, de la chimia materialelor si com-portarea elementelor la diferite tipuri de solicitari, pana la cunostinte fundamentale sau aplicative care includ utilizarea unor metode si tehnici de incercare, din ce in ce mai perfor-mante si mai complexe in vederea efectuarii cercetarilor de laborator sau pentru investigarea unor con-structii existente. De cele mai multe ori abordarile vizeaza unul dintre aceste domenii. in functie de prega-tirea tehnica a specialistilor, cuantifi-carea factorilor care influenteaza durabilitatea constituie o preocupare la nivelul reglementarilor internatio-nale de executie, in cadrul examinarii structurilor existente neexistand relatii directe care sa indice influenta starii de degradare asupra caracte-risticilor fizico-mecanice si geome-trice necesare analizelor structurale: zla nivelul national studiile s-au referit in mai mare masura la durabi-litatea materialelor, fata de cea a ele-mentelor si a structurilor din beton armat sau precomprimat; zmetodele de investigare si prognozare privind durabilitatea struc-turilor existente sunt putin cunoscute de specialistii in domeniu, iar apli-carea acestora se afla la un nivel mult mai redus fata de ce se intalneste pe plan international. STADIUL ACTUAL in prezent, proiectarea la durabi-litate a structurilor din beton se face prin specificarea raportului apa/ciment si a continutului minim de ciment, in functie de conditiile de expunere. in tabelul 1, sunt prezentate valorile limita recomandate pentru compo- zitia unui beton, conform EN 206. Tabelul 1: Valori limita recomandate pentru compozitia betonului conform EN206 continuare in pagina 48 ® 46 Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 46 O proiectare mai eficienta a structurilor din beton ar trebui sa tina cont de performantele in timp ale acestora. in principiu, ar trebui facuta o analiza a comportamentului in timp al structurii sub actiunea mediului inconjurator. in prezent, este dificila cuantificarea durabilitatii structurilor din beton cu ajutorul duratei de viata, din cauza lipsei unui model adecvat de calcul. Cercetarile ulterioare vor conduce la gasirea unui model matematic capa-bil sa satisfaca toate cerintele si exi-gentele. Din cauza lipsei unui model matematic performant, la ora actuala verificarea durabilitatii structurilor din beton se poate face prin luarea in considerare a principalelor caracte-ristici ale betonului. STANDARDUL JSCE 2002 PENTRU STRUCTURI DIN BETON Principiul de baza al acestui stan- dard este formulat astfel: „inca din stadiul de proiectare, detaliile struc-turale, cum ar fi: forma, marimea, armatura, caracteristicile betonului si ale armaturii, metoda de constructie si planul de intretinere, ar trebui sta-bilite tinand cont si de considerente economice. Trebuie de asemenea asigurat faptul ca exigentele (sigu-ranta, durabilitatea) trebuie satisfa-cute pe intreaga durata de viata a constructiei“. Bazat pe acest principiu, standar-dul mai sus mentionat cuprinde 4 parti: 1. verificari ale exigentelor de siguranta; 2. verificari ale exigentelor seismice; 3. materiale si metode de constructie; 4. intretinerea. Verificarea la durabilitate a structurilor din beton. Principiul metodei Performantele unei structuri din beton trebuie sa ramana neschim-bate pe intreaga durata de viata a acesteia. Metodele de verificare a degradarilor structurilor din beton generate de: carbonatare, atacul clorului, actiunea ciclului inghet-dezghet repetat, atacul chimic, reac-tiile alcali-agregate, sunt prezentate in detaliu in cele ce urmeaza. Verificarea carbonatarii betonului Verificarea carbonatarii beto- nului, conform JSCE 2002, se reali-zeaza cu relatia [1.1]: [1.1] 48 unde, g – factor in functie de importanta structurii (1,00 in general si 1,1 pen-tru structuri importante); i g £ 1,0 – adancimea critica de carbonatare; lim g £ 1,0 – valoarea de calcul a adancimii de carbonatare. d Este in general acceptat faptul ca procesul de coroziune al armaturii poate incepe inainte chiar ca adan-cimea de carbonatare sa devina egala cu acoperirea cu beton, ceea ce poate duce la concluzia ca adancimea critica de carbonatare poate fi calculata cu relatia [1.2] g = c - ck [1.2] unde, lim c – valoarea estimata a acoperirii cu beton (mm) si c – acoperirea cu beton neafec-tata de carbonatare (mm). k Pentru estimarea adancimii de carbo-natare, se poate folosi ecuatia [1.3] [1.3] unde, ad – rata estimata de carbonatare ; t – durata de viata a structurii (ani); g – factor de siguranta care tine cb cont de variatia ratei estimate de carbonatare (1,15 in general). Conform JSCE 2002, rata esti-mata de carbonatare a poate fi calculata cu relatia [1.4] d a = a . b . g [1.4] unde, d k e c ad – valoarea ratei de carbonatare ; b – coeficient ce tine cont de e agresivitatea mediului (1,0-1,6); g – coeficient in functie de propri-etatile betonului (1,0-1,3). c Verificarea coroziunii armaturii datorita actiunii clorului Ionii de clor pot usor penetra in beton din mediul exterior si pot provoca coroziunea armaturii. in cazul structurilor din beton aflate in mediul marin, este foarte importanta verificarea coroziunii armaturii datorita actiunii ionilor de clor, verificarea putand fi facuta cu relatia [1.5]: [1.5] g – factor in functie de importanta unde, i structurii (1,00 in general si 1,1 pentru structuri importante); C – concentratia critica de clor care produce initierea procesului de coroziune (0,3-1,2kg/m3); lim C – valoarea de proiectare a concentratiei ionilor de clor. d Pentru modelarea penetrarii ioni-lor de clor in beton, sunt folosite in mod obisnuit formule matematice bazate pe teoria difuziei. Valoarea de proiectare a concentratiei ionilor de clor poate fi determinata folosind ecuatia [1.6], ce are la baza a doua lege a difuziei a lui Fick: [1.6] unde, C – concentratia probabila a ionilor de clor la suprafata betonului (kg/m3); 0 c – valoarea estimata a acoperirii cu beton (mm); t – durata de viata a constructiei (ani); g – factor de siguranta care tine cont de variatia valorii concentratiei probabile a ionilor de clor (1,1-1,3); cl D – Valoarea de calcul a coefi-cientului de difuzie a ionilor de clor in beton (cm2/an); d erf(s) – functie ce tine seama de posibilele erori. Verificarea actiunii variatiilor de temperatura Complexitatea degradarilor gene-rate de actiunea variatiilor de tem-peratura depinde nu doar de calitatea suprafetei elementelor din beton, dar si de alti cativa factori, cum ar fi: numarul ciclurilor inghet-dezghet, valoarea temperaturii, si de gradul de saturare cu apa al betonului. Totusi, pana acum nu exista informatii suficiente pentru a putea cuantifica exact efectul variatiilor de tempera-tura asupra caracteristicilor de rezis-tenta a structurilor din beton. Aceasta inseamna ca este foarte dificil de specificat un nivel accep-tabil al deteriorarilor provocate de variatiile de temperatura si de folosire a acestui nivel drept un cri-teriu de verificare a performantelor unei structuri supuse la actiunea acestui factor. in general, poate fi considerat ca o structura isi va mentine caracteristicile atunci cand betonul prezinta o rezistenta accep-tabila la actiunea variatiilor de temperatura. Prezentul standard propune pentru verificarea actiunii variatiilor de temperatura urma-toarea relatie: [1.7] continuare in pagina 50 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 Noi reglementari in domeniul betonului: CODUL DE PRACTICa NE 012-1:2007 in Uniunea Europeana sunt in vigoare norme care stabilesc regulile generale de producere si utilizare a cimen-turilor, betoanelor si agregatelor. Aderarea Romaniei la UE a impus alinierea reglementarilor nationale la cele europene inclusiv in acest domeniu. Pentru a putea fi aplicata pe teritoriul national, norma EN 206-1 (Beton. Partea 1: Specificatie, performanta, pro-ductie si conformitate) avea nevoie de un document (o anexa) care sa tina cont de particularitatile Romaniei, cel putin in ceea ce priveste agresiunea mediului inconjurator asupra betonului. Intrarea in vigoare a standardului SR EN 206-1:2002 impreuna cu documentul sau national de aplicare (SR 13510:2006) reprezinta, in opinia noastra, cea mai importanta modificare pe care o sufera reglementarile nationale privind betonul. Evenimentul anului 2008 va fi, cu siguranta, intrarea in vigoare a NE 012-1:2007 – „Cod de Practica pentru exe-cutarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat, Partea I – Producerea Betonului“. Trecerea de la actualul NE 012-1:1999 (care face trimiteri inclusiv la standarde anulate) la NE 012-1:2007, prin exigentele impuse producatorilor de ciment, agregate si beton, va avea un impact pozitiv si direct asupra durabilitatii constructiilor. Apreciem ca intrarea cat mai rapida in vigoare a NE 012-1:2007 trebuie inteleasa ca fiind o prioritate nationala si o parte a primei etape de aliniere a sistemului national de reglementari la cele europene in ceea ce priveste betonul. Transferul experientei tehnice a Grupului HeidelbergCement in Romania precum si informarea tuturor actorilor implicati (arhitecti, proiectanti, produca-tori, antreprenori, consultanti si executanti) asupra practicii europene in materie sunt importante pentru asigurarea durabilitatii constructiilor din beton. Campania nationala „Beton la standarde europene“, in derulare, repre-zinta contributia noastra la implementarea „betonului european“ in Romania, un beton durabil si eficient sub aspectul costurilor inglobate, pentru dez-voltarea durabila a tarii. Obiectivul general al campaniei este trecerea corecta si in timp cat mai scurt de la vechile reglementari nationale la cele europene. La toate evenimentele tehnice nationale, alaturi de banner-ul cu imaginea campaniei „Beton la standarde europene“, se vor gasi intotdeauna pliante si brosuri care contin informatii tehnice despre cimenturile Carpatcement®, precum si modul in care acestea se utilizeaza, in conformitate cu practica europeana si noile reglementari nationale. Experienta companiei noastre, castigata in tarile unde standardele europene au fost deja implementate, arata ca necesarul de informatie tehnica este urias, iar colaborarea cu toti cei implicati este extrem de importanta pentru aplicarea corecta a noilor reglementari. HeidelbergCement Group, producator de ciment, betoane si agregate este lider mondial in domeniul materialelor de constructie si unul dintre cei mai importanti investitori germani din Romania. Prin diviziile sale Carpatcement Holding, Carpat Beton ªi Carpat Agregate, grupul pune la dispozitia clientilor sai materi-ale de constructii la un standard de calitate recunoscut la nivel international. Grupul acopera intreaga gama de cerinte ale clientilor, de la consultanta in domeniul de aplicare, pana la oferirea de solutii eficiente de finalizare a proiectelor. Revista Constructiilor aprilie 2008 49 ¬urmare din pagina 48 unde, gi – factor in functie de importanta structurii (1,00 in general si 1,1 pen-tru structuri importante); Ed – Valoarea de proiectare a modulului de elasticitate relativ; Emin – Valoarea critica minima a modulului de elasticitate relativ. Verificarea actiunii substantelor chimice asupra betonului Atunci cand substante chimice agresive vin in contact sau patrund in beton, acestea pot reactiona cu produsii de hidratare ai cimentului, formandu-se astfel produsi expan-sivi ce determina aparitia fisurilor iin beton, fenomen ce duce la frag-mentarea suprafetei betonului etc. Cu toate acestea, din cauza intelegerii limitate a modului in care se produce deteriorarea betonului generata de compusii chimici care duc la degradarea rezistentei struc-turii, alte evaluari cantitative nu au fost facute. Astfel, sunt prevazute doar specificatii conceptuale in JSCE pentru verificarea atacurilor compusilor chimici asupra struc-turilor din beton. Pentru a asigura durabilitatea structurii sub actiunea acestor atacuri, este suficienta mentinerea deteriorarii betonului sub un anumit nivel determinat anterior (astfel incat sa nu aiba loc schimbari inaccep-tabile in rezistenta structurii). Este de asemenea potrivit si logic de a se fixa un anumit nivel de rezistenta chimica a betonului pentru a mentine integritatea structurii. Prin urmare, in cazul in care cimentul intruneste cri-teriul de rezistenta impotriva atacu-rilor chimice, se va considera ca rezistenta structurii nu va fi afectata de atacurile substantelor chimice. O verificare actuala in ceea ce priveste rezistenta la atacurile compusilor chimici, testele accelerate, testele de expunere la intemperii (sau orice alt test adecvat) vor fi realizate pe mostre de beton in conditii cat mai apropiate de cele naturale. Apoi, ve-rificarea ar trebui facuta intr-o maniera prin care sa se asigure ca nu exista niciun fel de deteriorare vizibila in beton din cauza atacurilor chimice, sau ca degradarea este limitata la nivele ce nu afecteaza in mod semnificativ rezistenta structurii. Atunci cand este necesar ca deteriorarea betonului sa fie intre limitele ce nu afecteaza rezistenta structurii, este permisa folosirea, conform specificatiilor, a unui factor apa-ciment, in loc de verificarea rezistentei la atacuri chimice, in mod direct: zatunci cand betonul este in contact cu pamantul si apa, ce contin 0,2% sau mai multi sulfati pre- cum SO4, concentratia maxima apa-ciment este de 50%; zatunci cand se folosesc saruri, concentratia maxima apa-ciment este de 45%. Atunci cand atacul chimic asupra betonului este unul sever, este dificila asigurarea pro-tectiei structurii doar prin cresterea grosimii acoperirii cu beton sau cresterea rezistentei betonului. Unele sisteme de canalizare aflate in preajma izvoarelor termale/calde sunt exemple de astfel de structuri din beton. in asemenea cazuri, ar putea fi mult mai realista si logica recomandarea folosirii materialelor rezistente la coroziune sau/ori asigu-rarea unui strat de acoperire superfi-ciala a betonului. Verificarea actiunii reactiilor alcali-agregate in functie de felul mineralului reactiv prezent in agregatele care reactioneaza cu alcalii din beton, reactia alcali-agregate poate fi impar-tita in 2 feluri, reactii alcali-siliciu si reactii alcali-carbonati. Deteriorarea datorata reactiei alcali-agregate in beton se manifesta prin aparitia crapaturilor si fisurilor, provocate de expansiunea produsilor de reactive. in Specificatiile JSCE, este prevazut ca, in cazul in care betonul intruneste criteriul rezistentei impotriva reactiei alcali-agregate, structura poate fi considerata a fi sigura impotriva acestor fenomene pe toata durata de exploatare. Cea mai potrivita metoda de a verifica rezistenta unei structuri la reactia alcali-agregate este de a folosi epruvete de beton in aceleasi conditii ca cele ale structurii reale, apoi expunerea lor intr-un mediu cu conditii similare, confir-mand astfel posibila aparitie a crapa-turilor. Cu toate acestea, luand in considerare varietatea de factori ce pot aparea, precum timpul de testare, cheltuielile, necesitatea testarii betonului si a materialelor in anumite proportii etc., un astfel de test de expunere nu este intot-deauna realizabil. Astfel, in prezent, verificarea actiunii reactiilor alcali-agregate este de obicei realizata prin testul accelerat, folosind mostre de beton. in JCI AAR-3 – „Metoda testarii betonului pentru evaluarea reactiei alcali-agregate“ este prezen-tat detaliat principiul metodei. Verificarea la actiunea reactiei alcali-agregate va fi realizata prin asigurarea ca: [1.8] unde, Lp – expansiunea probabila a betonului datorita reactiei alcali-agregate (%); Lmax – rata maxima permisa de expansiune la care betonul inca sa-tisface exigentele de rezistenta impo-triva reactiei alcali-agregate (0,10%.); gp – factor de siguranta. CONCLUZII Aparitia in 2002 a acestui stan-dard de proiectare reprezinta un pas important in gasirea solutiilor pentru realizarea unor constructii mai dura-bile in timp. Aceasta lucrare a oferit o sinteza a metodelor de verificare a durabilitatii descrise in JSCE 2002. Structurile de beton si compo-nentele acestora ar trebui proiectate, construite, realizate, inspectate, mentinute si reparate in asemenea 50 Revista Constructiilor aprilie 2008 mod incat sa isi mentina perfor-mantele pe parcursul duratei de viata proiectate cu un coeficient de siguranta suficient pentru scopul in care va fi folosita structura, si in conditiile de mediu specific. Ca urmare, durata de viata prevazuta ts a structurii ar trebui sa depaseasca durata de viata proiectata, tp cu toate ca ts poate fi mai mic decat tp pentru elementele structurale ce pot fi inlocuite. Figura 1 prezinta unul din mode-lele matematice existente utilizate pentru a prezice durata de viata a unei constructii. Verificarea durabilitatii structurii este asigurata prin: [1.9] unde, R(t ) – capacitatea de rezistenta a elementelor structurale la timpul t ; D D S(t ) – degradarile cumulate ale componentelor la timpul tD; D Fig 1: Modelul matematic pentru prezicerea duratei de viata a structurilor – probabilitatea de cedare impresionanta de gaze cu efect de la timpul tD; sera. Rezolvarea problemei durabi-Ptarget – probabilitatea de realizare. litatii constructiilor din beton armat Nu mai este necesar sa se este deosebit de importanta, mentioneze faptul ca structurile din deoarece, prin cresterea duratei de exploatare, se realizeaza o mai buna beton au contribuit la activitatile sociale si economice ale omenirii. Pe de alta parte, constructiile civile utilizare a resurselor naturale si, si realizarea acestora consuma totodata, va genera imbunatatirea resurse enorme si emit o cantitate calitatii mediului inconjurator.  Idei de afaceri in domeniul imobiliar “CONSTRUIREA DE CARTIERE REZIDENtIALE” Piata rezidentiala s-a stratificat pe mai multe niveluri, casele noi, amplasate in cartierele rezidentiale aparute in jurul marilor orase, au devenit tot mai tentante pentru romani. Pentru a intelege mai bine ce implica realizarea unui astfel de cartier rezidential veti urmari, credem, si dis-cutia cu artizanul acestui proiect, administratorul societatii comerciale Corsarul Rosu Impex ’93 SRL, Ion ROªU. Ana Maria PREDA: V-ati gandit vreodata ca SC Corsarul Rosu ‘93 SRL sa evolueze atat de repede si eficient, desi ea a inceput ca o mica afacere de familie? Ion ROªU: in ceea ce ma priveste, speranta si determinarea au existat de la inceput. Niciodata nu incepi un lucru daca nu incerci din toate puterile sa-l duci pana la capat. intotdeauna, am facut tot ceea ce este posibil sa ofer clientilor nostri pro-dusele si tehnologiile cele mai noi, puse in aplicare de specialistii nostri in domeniu. Destul de rapid, am reusit sa fim perceputi si caracterizati pentru calitate si promptitudine, fiind mereu in topul firmelor de profil. Am reusit, in acest sens, sa devenim un lider in pro-ductia de agregate de balastiera, mate-riale de constructii si transport pentru materiale de constructii in zona de sud a tarii, in special in zona Capitalei. A.M.P: in ultima perioada de timp ati demarat lucrarile de constructii, ca antreprenor general, pentru ridi-carea ansamblului rezidential „La Rivierre“. Implicarea intr-o astfel de investitie de amploare nu este un hazard? Care sunt argumentele dvs.? I.R: in ultima perioada piata imobi- liara, in continua expansiune, a facut loc numeroaselor proiecte rezidentiale care ocupa primele locuri in topul investitiilor si vanzarilor, cunoscut fiind faptul ca cererea de locuinte depa-seste cu mult oferta existenta. Noi nu am facut decat sa ne adap-tam cerintelor pietei imobiliare, demarand un ambitios proiect de constructii de locuinte individuale, in care calitatea, siguranta si confortul ocupa un loc de varf. Faptul ca acest cartier este deja ridicat, fiind pe picior de a incepe sa fie locuit, inseamna ca a fost un lucru temeinic gandit, iar resursele materi-ale si profesionale au confirmat ca suntem pregatiti si pentru astfel de lucrari pretentioase. A.M.P: Cum ati ales zona in care sa se construiasca acest cartier? I.R: Se cunosc acum tendintele spre care se indreapta tot mai multi romani, si in primul rand aceea de a se retrage din zgomotul cotidian catre marginea orasului, intr-un cadru natural si linistit, care insa ofera tot confortul. Am considerat zona in care s-a ridicat „La Rivierre“ ca o inglobare a tuturor dorintelor viitorilor locatari. Prin urmare, cartierul este situat la cca 800 m de Km 30 al Autostrazii Bucuresti-Pitesti, intr-o zona naturala atragatoare, care iti permite sa locu-iesti in mijlocul naturii, avand parte de tot confortul. in acelasi timp, cartierul despre care discutam prezinta si o multitudine de avantaje: accesul si distanta fata de oras si, mai ales, fata de locul de munca. De fapt, „La Rivierre“ reprezinta alegerea perfecta: un cartier localizat la 10 minute de Bucuresti, pe un drum national, dar amplasat la cateva sute de metri de sosea, pentru ca traficul greu sa nu dezavantajeze cu nimic. Noi am ales o zona inalta, neinun-dabila de la Bolintin Vale, amplasata intr-un peisaj atractiv din apropierea raului Arges, la aproximativ 2 Km de Padurea Codrii Vlasiei. A.M.P: De fapt care sunt facilitatile oferite viitorilor locuitori din cartierul “La Rivierre”? I.R: Una dintre cele mai importante de care se poate beneficia in acest cartier este siguranta. Zona va fi ingradita, accesul realizandu-se con-trolat, pe la un post de paza dotat cu bariera. Toate casele sunt dotate cu video-interfon (doua unitati, pentru parter si etaj), actionat de la punctul de paza situat la intrarea in cartier. De aseme-nea, aleile de acces vor avea 7 m latime, cu benzi de 3,5 m pe sens. Apa va fi de calitate exceptionala, alimen-tarea facandu-se din puturi de mare adancime (170 m). Vor fi sisteme de canalizare separate pentru ape mena-jere si ape pluviale si o statie de epu-rare ecologica pentru ape uzate. Pana in prezent au fost finalizate lucrarile la terenul de tenis, dotat cu instalatie de nocturna, iar adiacent acestuia au inceput lucrarile de reali-zare a parcului de joaca pentru copii. in apropierea cartierului au inceput lucrarile pentru realizarea unui com-plex comercial ce va avea un regim de inaltime P+E si va include: restaurant cu bar, magazin mixt, salon de coafura si punct farmaceutic. La momentul actual, acesta se afla in faza de proiectare. A.M.P: Cand credeti ca se vor putea muta primii locuitori in cartier? I.R: in urmatoarele zile se vor demara lucrarile pentru realizarea ali-mentarii cu apa, gaze si canalizare pentru apele pluviale si menajere. Ulterior realizarii distributiilor de alimen-tare cu apa, gaze, energie electrica, curenti slabi, canalizare, se vor demara lucrarile pentru realizarea sistemului rutier.Speram ca toate acestea sa fie gata pana in vara acestui an si ca primii locuitori ai cartierului sa se poata muta la sfarsitul lunii august. Dupa cum se poate observa prin realizarea complexului rezidential „La Rivierre“, compania Corsarul Rosu ofera un confort maxim, nece-sar pentru un mod de viata linistit, prin spatiul locuibil modern, prin facilitatile existente in cadrul com-plexului si siguranta pe care o pre-zinta aceasta locatie. Informatii la tel. 0246-270.557; fax: 0246-270.564; e-mail: corsaru_rosuimpex@yahoo.com. 52 Revista Constructiilor aprilie 2008 Amvic – Casa viitorului Amvic este un sistem de constructii produs in Romania, la Bragadiru (langa Bucuresti), si raspunde la cerintele actuale de a construi: este mai puternic, mai eficient termic, mai rapid si mai ieftin. Se compune din cofraje pierdute din neopor ignifugat in care se monteaza armatura si se toarna betonul, conform proiectului de structura. Aceste cofraje se utilizeaza la construirea peretilor structurali si constituie in acelasi timp si izolatia peretelui. Avantajele sistemului de constructie Amvic sunt: zeficienta energetica sporita; zo casa si un mediu mai sanatos; zliniste si confort fonic; zsiguranta data de soliditatea si durabilitatea betonului armat; zrezistenta la foc; zeconomie cu pana la 80% la con-sumul de energie pentru incalzire si climatizare; zcheltuieli de constructie reduse cu 10-15% fata de sistemul clasic; zviteza de executie mare. Doua persoane pot construi intr-o singura zi pana la 100 mp de perete, inclusiv turnarea betonului; zconstructie verde; zpermite realizarea de proiecte si cladiri dupa forma dorita corespunza-tor oricarui tip de functiune. Arhitectii pot crea volume si forme dupa dorinta, deoarece nu exista restrictii in ceea ce priveste conceptia arhitecturala, sistemul Amvic fiind flexibil si permitand realizarea de proiecte si cladiri dupa forma dorita corespunzator oricarui tip de functiune (case, blocuri, cladiri administrative, cladiri industriale etc.).  54 Revista Constructiilor aprilie 2008 Varul SOLUtIA NATURALa PENTRU MORTARE/TENCUIELI Studiu istoric al mortarelor Varul este o componenta importanta a mortarului din vremurile stravechi. Caracteristicile varului hidratat asigura avantaje unice la uti-lizarile in mortarele de zidarie si tencuiala, care fac diferenta intre mortarele cu var de alte materiale pentru zidarie. Cea mai veche intrebuintare atestata a varului ca material in constructii a fost in jurul anului 4000 i.Hr., cand era utilizat de egipteni pen-tru a tencui piramidele. Aspectele cu privire la inceputurile utilizarii varului nu sunt clare; cu toate acestea, un arhitect roman, pe nume Vitruvius, care a scris „De Architectura“ in jurul anului 25 i.Hr., ne-a lasat cateva linii informative cu privire la amestecurile din mortar de var. De ce ar trebui sa utilizezi varul in mortare, tencuieli? 1. Var – Lucrabilitate maxima zMortarul proaspat sau umed tre- buie sa fie corespunzator pe mistrie. Combinatia dintre curgere si capaci-tatea adeziva este cunoscuta sub denumirea de lucrabilitate, iar mortarul trebuie sa pastreze aceste proprietati pentru un interval de timp corespunza-tor dupa amestec. zVarul are avantajul ca faciliteaza capacitatea de prelucrare a mortarului in stare umeda si reduce nevoia de adaugare a plastifiantilor. Varul este un plastifiant natural. 2. Var – Retinere ridicata de apa zNivelul ridicat de retinere a apei este necesar pentru a impiedica rigidizarea mortarului inainte de asezarea urmatoarei caramizi, pentru a permite mortarului sa retina suficienta apa pentru hidratarea cimentului. Trebuie, de asemenea, sa impiedice scurgerea apei din mortar ceea ce confera cresterea volumului. zVarul are capacitati excelente de retinere a apei si o rezistenta ridicata la imbinare. 3. Var – Soliditatea rezistentei la imbinare zRezistenta imbinarii la intindere este probabil cea mai importanta pro- prietate a mortarului intarit. Fig. 1: Mortar cu var Mortarul trebuie sa dezvolte o imbinare suficienta pentru a rezista la fortele de intindere cauzate de schim-barile structurale ale pamantului si ale fortelor eoliene, la dilatarea caramizilor de argila, contractarea unitatilor de zidarie din beton sau a mortarului, si la schimbari de temperatura. zVarul in mortar imbunatateste imbinarea. 4. Var – Rezistenta la compresie echilibrata, elasticitate si schim-barea volumului zMortarul de var este mai moale si mai slab decat piatra sau alte ele-mente de zidarie si, in consecinta, poate sa reziste la un anumit volum de miscari (fara sa crape) care apar odata cu sedimentarea si schimbarile starii pamantului, in functie de sezon. Mortarele de var asigura rezistenta la compresie, care este bine echilibrata cu durata rezistentei la imbinare. 5. Var – inchiderea si umplerea fisurilor la suprafete zO proprietate deosebita – cand apar fisuri foarte fine in mortar, varul stins reactioneaza cu bioxidul de car-bon din atmosfera. Din aceasta reactie rezulta calcarul, care ajuta la etan-sarea fisurilor. Fig. 2: Mortar fara var 6. Var – Elasticitate, rezistenta permanenta la intemperii zAsigurarea unui perete etans si durabil este o alta functie impor-tanta a mortarului. Mortarele de var au o rezistenta excelenta la vant si ploi. 7. Var – Capacitate de „respiratie“ excelenta (permeabilitate la aer) zMortarele si tencuielile pe baza de var asigura respiratia peretilor si contribuie semnificativ la calitatea aeru-lui din interior. 8. Var – impiedica aparitia eflo-rescentei zUtilizarea varului va reduce foarte mult capacitatea mortarului de a con-tribui la aparitia eflorescentei. 9. Var – Nu ataca armaturile zArmaturile sunt inglobate in stra- turile de beton (grinzi, stalpi, placi), mortarele pentru zidarie si tencu-iala neintrand in contact direct cu armaturile. 10. Var – Ecologie si economie cuantificabila Costul varului hidratat este mai redus decat cel al cimentului si volu-mul este dublu. Acest lucru inseamna ca acoperirea va fi dubla ca si metri cubi. Costul general pentru lucrarile de zidarie va fi redus cu 50%. in contextual actual al dinamicii industriei materialelor de constructii, noi lianti de zidarie si tencuiala sunt inventati de la o zi la alta ca produse de ultima generatie, produse care nu contin si nu necesita var, aceste pro-duse, bineinteles, neavand istoricul si beneficiile pozitive pe care le-a demonstrat varul in mortare. Specialistii recomanda adauga-rea varului hidratat chiar si in com-pozitia liantilor de zidarie care au specificatia „nu contine si nu nece-sita var“ pentru a beneficia de rezul- tate spectaculoase.  56 Revista Constructiilor aprilie 2008 Murexin 2008 – Alegeti cel mai bun Program! Produsele Murexin Repol – solutia optima in sistem pentru repararea, consolidarea si renovarea elementelor si structurilor din beton si beton armat ing. Mihalache PaUN – Product Manager Murexin, Baumit Romania „Pentru fiecare problema, avem solutia optima!“ – asa „suna“ motto-ul pentru noile produse destinate reabi-litarii betoanelor. Murexin va ofera o gama com-pleta de produse in sistem, pentru rezolvarea completa a oricarei pro-bleme privind repararea, consolidarea, renovarea elementelor si structurilor portante si neportante din beton: de la produse pentru pasivizarea si imbunatatirea aderentei la armatura si beton – Ferrosave Repol BS7, Haftschlämme Repol HS1, refacerea elementelor – Saniermörtel SM 20, pana la finisarea suprafetelor cu Egalisierspachtel Repol BS 05 si pro-tectia lor contra CO2 – AcrylBeschich-tung Repol BF1. Gama de mortare de reparatii cuprinde o paleta larga de mortare speciale, inclusiv usoare, grosiere si fine, cu intarire normala si rapida, cu aplicare manuala sau mecanizata, torcret uscat sau umed. Toate acestea au fost testate in conformitate cu norma europeana armonizata EN 1504-3, Murexin obtinand certificatul de conformi-tate CE. Sistemul Murexin Repol asigura: zrefacerea capacitatii portante, a formelor si dimensiunilor ele-mentelor, precum si a aspectului suprafetelor acestora; zprotectia la inghet-dezghet, inclusiv cu saruri; zconsolidarea elementelor si structurilor; zprotectie optima contra corozi-unii armaturii si o durabilitate sporita a elementelor si structurilor din beton armat. SISTEMUL REPOL – GRUPE DE PRODUSE PRINCIPALE zRasini injectare fisuri si intarire suport - Repol EP 16 – Rasina epoxid-ica pentru injectari - Repol PU 18 – Rasina poliure-tanica pentru injectari - Repol W-PU14 – Rasina poli-uretanica „apastop“ - Repol IP 10 – ªtut pentru injectari zAmorse si hidroizolatii – pre- gatire suport - Repol BI 70 – Izolatie poduri - Repol HS1 – Amorsa reparatii - Repol BS7 – Protectie armatura zMortare reparatii, consolidari, renovari - Repol SM 20 – Mortar de reparatii - Repol SM 40 – Mortar de reparatii - Repol LM 20 – Mortar usor de reparatii - Repol BS 10W – Mortar de spaclu pentru beton - Repol BS 05G – Mortar de spaclu pentru beton - Repol BK 05 – Mortar cosmetic pentru beton - RepolVM 30 – Mortar de subturnare - Repol FM 20 H – Mortar „manual“ - Repol FM 20 TS – Mortar torcret zMase de spaclu pentru ega- lizare-finisare - Repol ES 10 – Masa de spaclu de egalizare - Repol ES 03 – Masa de spaclu de egalizare zProduse pentru protectia/tratarea suprafetelor - Repol S4 – Impregnare siliconica - RepolEP1 – Impregnare epoxidica - Repol CS1 – Protectie contra evaporarii - Repol BF1 – Vopsea acrilica 58 Revista Constructiilor aprilie 2008 PRODUSE PENTRU CONSOLIDaRI ªI REPARAtII CURENTE Din multitudinea de produse enu-merate in acest articol, sunt prezen-tate doar produsele principale pentru reparatiile curente ale elementelor din beton armat, asa dupa cum sunt evidentiate in schema alaturata. Descrierea produselor se rega-seste in tabelul 1. Produsul principal il constituie mortarul de reparatii Repol SM 20. Din tabelul anexa la Declaratia de conformitate, se poate vedea ca mortarul este de fapt un microbeton de mare rezistenta (>45 N/mm2 la compresiune la 28 zile), avand cele-lalte caracteristici in conformitate cu cerintele EN 1504-3, pentru ele-mente de rezistenta (tabelul 2). Pentru defecte de adancime mare, se utilizeaza si mortarul Repol SM 40, care indeplineste aceleasi cerinte. Avantajul principal al acestor mortare este ca pot fi puse in opera manual sau mecanizat, pe suprafete orizontale, verticale si „peste cap“. Pentru executarea lucrarilor, Baumit Romania recomanda Procedura tehnica de executie PTE-BRO 11-02/2008, care adapteaza sistemul la cerintele nor-mativului C149-87. Tabelul 1: Componentele principale ale sistemului pentru consolidari si reparatii Produs protectie armatura Repol BS 7 (Bewehrungsschutz Repol BS 7) Produs pe baza de ciment aditivat, monocomponent, pentru protectia armaturii. Materialele componente si reteta speciala asigura o intarire rapida si o foarte buna aderenta la barele de armatura si beton. Consum: cca 0,2 kg/m de bara de armatura. Amorsa beton Repol HS 1 (Haftschlämme Repol HS 1) Mortar uscat special, gata preparat, care in amestec cu o cantitate redusa de apa, se foloseste ca amorsa – punte de aderenta la lucrarile de reparatii/reabilitari pe suprafete orizontale si verticale, la interior si exterior. Mediul de expunere a betonului: XF2+XF4 Consum: 1,5-3 kg/m2 Mortar de reparatii Repol SM 20 (Saniermörtel Repol SM 20) Mortar special pe baza de ciment pentru reparatii betoane, predozat, si amestecat in fabrica dupa o reteta speciala, cu rezistente mari si contractii reduse. Utilizare la interior si exterior pentru reme-dierea defectelor la elemente portante si neportante, pe suprafete orizontale, verticale si „peste cap“, cu aplicare manuala sau mecanizata – varianta umed. Clasa de expunere XF4. Granula maxima: 2 mm. Grosime strat – 2 cm, local 4 cm. Consum: cca 2 kg de mortar uscat pentru 1 dm3 de mortar proaspat compactat. Mortar de spaclu pentru beton RepolBS 05 G (Betonspachtel RepolBS 05 G) Mortar de spaclu de culoare gri, pulverulent, puternic aditivat, cu intarire hidraulica, rezistent la inghet-dezghet si intemperii, pentru remedierea defectelor de suprafata ale elementelor din beton: pori mari, gauri, neplaneitati, rupturi de muchii, armaturi aparente, segregari ale stratului de acoperire, monolitizari cu goluri. Consum: cca 1,5 kg/m2/mm grosime. Vopsea acrilica Repol BF 1 (Acryl-Beschichtung Repol BF 1) Vopsea acrilica pura in dispersie, mata, colorata, speciala pentru beton, armociment, sisteme elas-tice vechi, cu utilizare la exterior. Diluabila cu apa, ecologica, aplicabila in strat subtire, uscare rapida, aderenta foarte buna, permeabila la vapori, elasticitate mare, rezistenta la alcali. Consum: 100-150 ml/m2/strat Tabelul 2: Caracteristici principale ale mortarului de reparatii SM 20 Anexa la Declaratia de conformitate in numerele viitoare vor fi prezen-tate si alte produse principale Repol, pentru alte genuri de lucrari – consolidari si reparatii prin torcretare uscata, subturnari, injectari etc.  Revista Constructiilor aprilie 2008 59 Sisteme de etansare Etansarea integrala a rosturilor mobile sau a celor de constructie reprezinta un factor determinant in ceea ce priveste asigurarea unei bune hidroizolatii a structurilor de retentie sau excludere a apei. Realizata din PVC de inalta densi-tate prin extrudare, gama de benzi apa-stop Supercast PVC este special proiectata pentru a fi aplicata in ros-turile din betonul turnat in situ, pen-tru a oferi o etansare excelenta. Utilizarile tipice ale acestor materiale speciale includ rosturi la rezervoare, baraje, canale, diguri, subsoluri si fundatii, pereti sau tunele. Gama Supercast PVC este impartita in doua tipuri de sectiuni: Supercast Hydrofoil (fig. 1a), care se amplaseaza central in rost, si Supercast Rearguard (fig. 1b), care se utilizeaza extern, la marginile ros-tului. Datorita faptului ca rezista la deplasari ale rostului de pana la 10 mm si la o presiune hidrostatica de pana la 10 m, benzile Supercast sunt folosite cu succes, in toata a lumea, la crearea sistemelor de etansare a rosturilor. Aceste sisteme mai contin, pe langa benzile apa-stop, un filer de rost si un mastic de etansare care, de obicei, este pus in opera peste un ruptor de legatura. Banda de rupere a legaturii are rolul de a impiedica aparitia adeziunii pe trei parti a masticului de etansare, fapt care ar duce la o scurtare considerabila a duratei de lucru a acestuia. Benzile Supercast PVC prezinta un bulb amplasat central, conceput special ca un suport pentru filerul de rost. in cazul sectiunilor Hydrofoil, acesta are o sectiune hexagonala, asigurand preluarea miscarii din rost si, in acelasi timp, o suprafata plana. Din aceleasi considerente, bulbul benzilor Rearguard are o forma trapezoidala. in cazul executarii unui rost de dilatare la un rezervor, putem folosi o banda Supercast Hydrofoil ampla-sata central in cofraj (fig. 2). Prinderea si mentinerea acesteia pe pozitie in momentul turnarii se realizeaza prin legarea ei de arma-tura, fapt posibil datorita existentei unor urechi de prindere aflate pe lateralele benzii, care sunt special intarite pentru a asigura o imbinare rigida. Dupa decofrare este introdus in rost Hydrocell XL, filer de rost din polietilena celulara reticulata, semi-rigid si non-absorbant. Datorita structurii reticulate, Hydrocell XL este rezistent la presiunea laterala si la cea hidrostatica, avand o reve-nire de 98% dupa o compresiune de 50%. Alte caracteristici ale acestui filer sunt: o buna rezistenta chimica, transferul scazut al incar-carilor la muchiile rosturilor, nu extrudeaza si nu contine bitum. Masticul de etansare folosit va fi Thioflex 600, o pasta multicompo-nenta pe baza de polimeri polisul-fidici care se aplica la rece. inainte de aplicarea masticului, ne vom asigura ca suprafata rostului este uscata, curata si nu este inghetata. Atunci cand Thioflex 600 este folosit impreuna cu Hydrocell XL, nu mai este necesara amplasarea unui ruptor de legatura, rolul acestuia fiind preluat de catre Hydrocell XL. b Fig 1: a. Supercast Hydrofoil, b. Supercast Rearguard Fig. 2: Rost de dilatare: 1. Hydrocell XL; 2. Supercast Hydrofoil; 3. Thioflex 600 60 Revista Constructiilor aprilie 2008 Thioflex 600 se aplica in rosturi avand deschiderea intre 5 si 50 mm prin turnare sau cu ajutorul pistolului. in exemplul de fata, latimea reco-mandata a rostului supus presiunii hidrostatice este de 20 mm. Raportul optim latime/adancime al masticului in rosturile care preiau miscari ciclice va fi de 2:1, adancimea mini-ma a rostului umplut cu mastic fiind de 10 mm in cazul suprafetelor din beton. Daca dorim sa executam un rost de dilatare orizontal la o structura subterana (fig. 3), putem folosi o banda Supercast Rearguard, care va fi intinsa si fixata inainte de a turna betonul. in acest caz, putem utiliza pe post de filer Fibreboard o placa fibrolemnoasa impregnata cu bitum, rezistenta la extrudare, care se foloseste la umplerea rosturilor mobile ale elementelor turnate in situ. Montarea Fibreboard se reali-zeaza prin prinderea acesteia de cofrag cu ajutorul unor cuie din cupru, care vor avea floarea iesita in exterior pentru a nu fi smulse impre-una cu placa fibrolemnoasa la decofrare. Foto 1: Supercast PVC Revista Constructiilor aprilie 2008 Fig. 3: Rost de dilatare orizontal: 1. Thioflex 600; 2. Expandafoam; 3. Supercast Rearguard; 4. Beton de poza; 5. Membrana hidroizolanta; 6. Fibreboard in acest caz, inainte de aplicarea PVC ar necesita o cofrare complexa, se masticului Thioflex 600 este nece- poate folosi Supercast SW (foto 1, 2), sara aplicarea unei benzi de rupere o banda din elastomer sintetic de a legaturii, cum este Expandafoam, inalta performanta, hidrofila, gonfla-care este o banda din polietilena bila in contact cu apa. Avand o secti-celulara spongioasa non-absorbanta, une rectangulara, benzile Supercast ce poate fi folosita si ca filer si se SW rezista la sarurile din beton si gaseste sub forma de folie sau snur, din panza freatica, asigurand o avand o revenire in urma compresi- etansare eficienta si nefiind afectate unii de peste 70%. de ciclurile de umectare-uscare pe rosturi in care sistemul apa-stop din ofera solutii . simple de etansare la intrarile conductelor, rosturi in plan Atunci cand avem de-a face cu termen lung Gama Supercast SW vertical si rosturi supuse la socuri, avand un procent al expansiunii volumetrice de pana la 300% si o rezistenta la presiunea hidrostatica de pana la 50 m. Oricare ar fi solutia de etansare aleasa, SC Iridex Group Plastic, prin intermediul Departamentului Materiale de Constructii, va sta la dispozitie oferindu-va consultanta si o gama larga de materiale speciale de Foto 2: Supercast PVC si Supercast SW constructii.  61 Produse si solutii inovatoare Leier la Targul International Ambient Construct din Cluj-Napoca Firma Leier a participat cu succes la editia din acest an a Targului international specializat in constructii, Ambient Construct. Targul, organizat intre 20-24 februarie 2008 de catre Expo Transilvania Cluj-Napoca, a avut mai multe tematici, cum ar fi: structuri si protectia constructiilor civile si industriale, drumuri, poduri; finisaje interioare si exterioare, protectii, placaje; tamplarie si vitraje; masini si utilaje, echipamente, scule si dispozitive pentru constructii; servicii specifice. Firma Leier a prezentat publicului iar ceea ce este foarte interesat o gama larga de materiale important, scurteaza de constructii din beton – oferind alternative noi la produsele tradi-tionale din caramida ceramica si, nu in ultimul rand, solutii inovatoare in domeniul constructiilor. Astfel de materiale de constructii timpul de executie a lucrarilor. De asemenea, anul acesta a fost prezentat si sistemul de plansee Leier, care se poate au fost elementele pentru fundatii utiliza la construirea din beton care, dupa betonarea ulte- rioara, constituie un zid din beton caselor particulare, a institutiilor sanitare, de invatamant si a cladirilor delimiteaza etajele si a planseelor acoperisului. Dupa planurile tehnice armat, respectiv pilon, fara a fi industriale. Sistemul este corespun- este foarte usor de realizat balconul nevoie de cofrarea cu lemn. Aceste zator pentru construirea planseelor sau loggia, cu ajutorul grinzilor din elemente reduc semnificativ costurile, deasupra pivnitelor, a celor care sistem si a armarii. Alte avantaje se pot obtine la realizarea deschiderii in planseu, a golurilor pentru tevile care traverseaza grinda si a cuplaju-lui scarilor. Produsele de canalizare Leier au avut un mare succes in cadrul expozitiei. Elementele de constructie subterana Leier urmaresc moderni-zarea si accelerarea constructiei sis-temelor de canalizare. Produsele sunt elemente ale conductelor subterane fara suprapresiune, 64 Revista Constructiilor aprilie 2008 corespund cerintelor de construire a sistemelor de canalizare pentru drenajul apei menajere sau rezi-duale, cat timp compozitia chimica a acestora nu afecteaza structura si materialul tuburilor si inelelor din beton sau a garniturilor incorporate in acestea. Amestecul de beton al materi-alelor de constructii Leier se obtine din materiale de baza bine alese, de o buna calitate, cu ajutorul beto- nierelor computerizate, conform intregul sistem tehnologic, pre- Fructificand experienta castigata normelor Uniunii Europene, pro-ductia tinand cont atat de normele tehnice in vigoare, cat si de dome- niul de utilizare. cum si parcul industrial de care dispune firma reprezinta baza sustinerii calitatii permanent supravegheate. de-a lungul a 20 de ani de activitate in domeniul fabricarii materialelor de constructii din beton, si avand in vedere referintele clientilor firmei, grupul Leier continua programul sau de dezvoltare in domeniul asigurarii calitatii si varietatii pro- duselor sale.  Sistemul Ceresit MicroProtect in lupta cu ciupercile si mucegaiul Mucegaiul poate ramane timp de multi ani neobser-vat in baia dumneavoastra, inainte de a se instala defi-nitiv si iremediabil, sporii produsi de acesta cautand un loc potrivit pentru inmultire constanta. Atunci cand ten-cuiala, siliconul sau peretele lasa sa apara la suprafata pete colorate, e de obicei prea tarziu pentru o interventie eficienta. Acesta este motivul pentru care protectia impotriva lor trebuie planificata inca din stadiul amena-jarii si decorarii interioare. Protectia impotriva mucegaiului este necesara din doua motive. in primul rand, aparitia mucegaiului in baile noastre strica aspectul estetic al interiorului. in al doilea rand, mucegaiul reprezinta o amenintare semnificativa pentru sanatatea celor care traiesc in zona sa de impact. Se estimeaza ca 30% din problemele de sanatate legate de calitatea aerului din cladiri rezulta din reactia organis-mului la concentratia ridicata de spori de mucegai. Cele mai frecvente cazuri sunt infectiile (micozele) si alergiile, care se manifesta prin rinita, conjunctivita, gat inflamat, astm bronsic si pneumonie alergica. in general, aparitia ciupercilor este favorizata de cativa factori de baza, pre-cum: umiditatea si temperatura ridicata, absenta circulatiei libere a aerului, lipsa de lumina. Acesta este motivul pentru care mucegaiul se dezvolta, in mod paradoxal, exact in locurile in care mentinerea curateniei este de o importanta capitala, precum baile, bucatariile si spalatoriile. Chiturile si siliconul sanitar Ceresit sunt concepute cu o formula inovativa numita MicroProtect, formula ce actioneaza ca un inhibitor efectiv al cresterii si raspandirii ciupercilor si a mucegaiului daunator, protejand in acest fel baile si bucatariile noastre. 66 Fara protectie Sistemul MicroProtect (w Produsele Ceresit imbunatatite cu formula MicroProtect zchitul de rosturi flexibil Ceresit CE 40 aquastatic – rezistent la apa, rezistent la murdarie, pentru rosturi cu latime de pana la 5 mm. Datorita efectului aquastatic, picaturile de apa raman la suprafata si nu pot patrunde in rost. Recomandat pentru locurile expuse la apa pre- ww.ceresit.ro) sunt: cum baile, cabinele de dus si bucatariile; zchitul de rosturi flexibil Ceresit CE 43 aquastatic – ideal pentru balcoane si terase, pentru rosturi de pana la 20 de mm latime. Recomandat pentru locurile expuse la apa in mod periodic, precum balcoanele, terasele si piscinele; zsiliconul sanitar Ceresit CS 25 – ofera acum tripla protectie antimucegai, prin continutul triplu de fungicid. Alte caracteristici: elasticitate ridicata, rezistent la apa si la majoritatea substantelor chimice. Performanta exce-lenta in medii umede.  Revista Constructiilor aprilie 2008 Noul glet pentru exterior Ceresit CT 227 SOLUtIA PENTRU O FINISARE PERFECTa ªI REZISTENTa A FAtADEI Aflata dintotdeauna intre estetica si functionalitate, fatada locuintei este unul din cele mai importante elemente de care trebuie sa se tina seama la orice constructie. Gletul pentru exterior Ceresit CT227 reprezinta solutia optima pentru realizarea unei fatade – este un glet de finisaj pe baza de ciment alb, pentru straturi de maxim 5 mm. Gletul Ceresit CT227 este un produs pen-tru finisarea peretilor exteriori, cu rol atat de nivelare a peretilor, cat si de creare a unui strat de fond in vederea aplicarii finisajului final (vopsea de dispersie sau pe baza de solventi organici). Gletul Ceresit CT227 are rezultate remarcabile in cazul finisarii suprafetelor cu tencuiala clasica. Gletul de exterior Ceresit poate fi aplicat cu succes si pentru con-structii noi si pentru renovari de locuinte, constituind varianta optima de finisare a suprafetelor de beton sau a celor tencuite in mod traditional. Noul glet poate fi folosit cu succes si pentru finisarea masei de spaclu la sistemul de termoizolatie. in concor-danta cu trendul pietei de scadere a costurilor de incalzire a locuintei, lansarea gletului Ceresit constituie o varianta mult mai economica de finisare a fatadei in comparatie cu tencuiala decorativa. Reducerea cheltu-ielilor pentru realizarea fatadei rezida si din consumul redus al produsului: 1,2 kg/m2/mm grosime de strat. Datorita rezistentei sporite la fisurare, folosirea gletului Ceresit CT227 este recomandata si pentru renovarea si finisarea locasurilor de cult, atat la interior cat si la exterior. Caracteristici CT 227: zGlet de finisaj pe baza de ciment alb zSuprafata gletuita perfect neteda si de un alb mat zRezistenta la fisurare, datorita armarii interne cu fibre zAderenta maxima Siguranta maxima datorata rezistentei sporite la fisurare, combinata cu estetica fatadei, constituie criteriul definitoriu de alegere a gletului de exterior Ceresit CT227. www.ceresit.ro Revista Constructiilor aprilie 2008 67 Tehnologia de injectare cu rasini sintetice Uretek Tehnologia Uretek a fost conceputa pentru consolidarea tasarilor de cladiri, drumuri, culee de pod si pentru stabilizarea terenurilor de fundare, atunci cand cauzele degradarilor sunt greselile de executie sau pierderea capacitatii portante a respectivelor terenuri. Cu ajutorul tehnologiei de injectare Uretek se pot remedia tasarile neuniforme ale constructiilor, fara sa fie nevoie de interventii majore de consolidare structurala si demolari pentru acces la anumite procedee de consolidare. Stabilizarea sau chiar ridicarea (aducerea in pozitia initiala la nivel) constructiilor deteriorate se controleaza in permanenta pe parcursul injectarii si poate fi oprita in orice moment daca e necesar. DEGRADaRILE CONSTRUCtIILOR Din analizarea si cercetarea fisurilor in ansamblul constructiei se obtin informatii foarte importante despre modul sau tipul de tasare survenit in timp. Evolutia in timp a degradarilor prezente, mai ales pe elemente structurale verticale – pereti portanti sau despartitori –, dar si deformarea placilor de pardoseala ne dau informatii importante referi-toare la formarea fisurilor si evolutia lor dinamica. Desigur, la evaluarea degradarilor din tasari trebuie luate in considerare conceptia structurala a constructiei, materialele folosite, precum si starea constructiei din punctul de vedere al rezistentei si deteriorarile apar in punctele consi-derate mai slabe din punct de vedere stabilitatii. al rezistentei; dupa o anumita Structurile constructiilor au o perioada de timp, se extind in restul anumita capacitate de deformare elementelor zonei afectate, astfel fizica in cazul unor tasari ale terenu- fiind posibila degradarea totala a lui de fundare, deformare care nu constructiei. Structura constructiei afecteaza ansamblul constructiei. se remediaza prin stabilizarea si insa, in cazul in care tasarile conduc la trecerea peste limita maxima de deformare a elementelor structurale imbunatatirea terenului de fundare, eliminarea cauzelor tasarilor, dar si prin lucrari de consolidare si reno- afectate, acestea nu-si mai pot vare la elementele de constructie exercita rolul lor de rezistenta. Ca urmare, elementele structurale se afectate. Foarte des se intampla ca deterioreaza, apar fisurile si defor- tasarile sa survina treptat, intr-o marile fizice extreme. in prima faza, 68 perioada lunga de timp, ca urmare a continuare in pagina 70 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 68 degradarii lente a terenului de fun-dare. in anumite cazuri, pozitia finala tasata a constructiei nu se poate considera deteriorata, chiar daca deschiderea fisurilor nu se mai amplifica timp indelungat. Deteri-orarile pe una dintre partile con-structiei pot fi cauzate de implicarea unor tensiuni globale suplimentare, provenite din tasarile unei alte parti ale aceleiasi constructii. Pentru a preveni degradarile ulterioare si mai grave, este indicata interventia imediata dupa descoperirea unor deteriorari sau fisuri la partea de infrastructura a constructiei. STUDIILE GEOTEHNICE Sunt cazuri in care efectuarea unor studii geotehnice sau expertize tehnice este inevitabila. Sigur ca Uretek Ro accepta studii sau exper-tize realizate de catre alte firme spe-cializate, insa isi rezerva dreptul de a solicita realizarea altor cercetari sau verificari, ori de cate ori consi-dera ca cele existente sunt insufi-ciente pentru aplicarea tehnologiei de injectare. Uretek Ro nu elibereaza un studiu propriu-zis, dar la solici-tarea beneficiarului sau daca nu exista nici un alt document de verifi-care, poate face cercetarea privind consistenta terenului prin procedeul cu sonda de penetrare dinamica. Studiind datele obtinute se poate aproxima cantitatea de material ce trebuie injectata si adancimea la care trebuie aplicata operatiunea pentru stabilizarea si imbunatatirea terenului de fundare si aducerea lui la parametri normali de exploatare. Pentru a avea rezultate exacte la costuri aproape minimale, aceasta cer-cetare locala este cea mai raspandita. Aparatul de sondare este destul de sofisticat si poate fi folosit in multe prezinta solurile cu continut de mate-riale organice, care sunt foarte com-presibile. Aceeasi tehnologie se poate aplica si in cazul acestor soluri, insa trebuie luate si alte masuri de interventie. in majoritatea cazurilor trebuie facut un studiu geotehnic mai amanuntit pentru solurile argiloase si foarte plastice, ca sa se poata prevedea eventualele tasari suplimentare sau expansiuni ale terenului de fundare. La con-structiile foarte deteriorate sunt necesare si interventii clasice de consolidare structurala. in cazul interventiilor majore (de ordinul cen-timetrilor) de ridicare la nivel a con-structiei prin tehnologia Uretek, trebuie realizata o expertiza struc-turala (calcul static si stabilitate) de catre persoana autorizata, pentru a se putea lua in calcul caracteristicile elementelor de constructie, masura prin care se evita alte degradari ale constructiei. Rezumand, putem spune ca rasinile injectate in terenul de fun-dare dupa atingerea nivelului de aplicare incep sa se extinda in toate directiile cu o presiune in jurul valorii prima faza umple acele zone ale terenului de fundare unde capacitatea portanta este mai mica, unde sunt goluri in sol etc. in a doua faza a injectarii, materialul din rasini incepe sa se extinda in sus, chiar in momentul in care presiunea con-ventionala a terenului injectat pe ori-zontala depaseste presiunea de calcul la talpa fundatiei si, ca urmare, rasinile in expansiune pot ridica la nivel constructia. in acest moment, cu ajutorul unei nivele amplasate langa gaurile forate pen-tru injectare, se poate observa inceputul ridicarii constructiei (moment in care rasinile incep ascensiunea). Aceasta ridicare a constructiei, masurata de aparatul electronic, dovedesc faptul ca s-a restabilit suprafata de descarcare a sarcinilor intre fundatie si teren care, in urma injectarii, a capatat o capacitate por-tanta ce poate prelua nu numai incarcarile statice din constructie, ci si pe cele dinamice. Astfel, dupa injectare, capacitatea portanta a terenului de fundare a atins un nivel superior celui necesar preluarii incarcarilor transmise de fundatie. imprejurari. de 500 kN/m2. Desigur, expansiunea Firma noastra acopera zona INJECTAREA URETEK este mai mare in zonele cu mai Romaniei si a Moldovei unde primul Tehnologia Uretek poate fi multe goluri in teren, unde poate pas pentru dvs. este o cercetare/rele- folosita pentru aproape toate tipurile de terenuri de fundare. Cazuri extreme patrunde cu o presiune mai mica. Din acest motiv materialul injectat in vare gratuita a deteriorarilor cladirii de catre Uretek Ro.  70 Revista Constructiilor aprilie 2008 Ambitii manageriale CALITATE ªI PROFIT MAXIM Pentru unii, vremea trece si lasa in urma ei realizari care i-ar putea indemna sa stea linistiti pentru ca treburile, cum se spune, le merg ca afacere. Daca s-ar margini doar la atat, mai devreme sau mai tarziu, viata le-ar putea oferi surprize nu intotdeauna placute. De o astfel de situatie se pare ca doresc sa se fereasca managerii uneia dintre cele mai rentabile afaceri din lumea materialelor de constructii – Ceramica Iasi. La aceasta societate producatoare de blocuri ceramice, sunt in curs de realizare schimbari esentiale pe mai toate planurile cu toate ca rezultatele de pana acum sunt remarcabile. Infuzia de capital, dar mai ales de inteligenta in arta conducerii deschid pentru SC Ceramica Iasi orizonturi menite sa-i asigure o partici-pare eficienta pe o piata a materialelor de constructii din ce in ce mai acerba. Iata cateva dintre obiectivele pe care si le propune SC Ceramica Iasi pentru o perioada cu medie si lunga durata. incepand din luna iulie 2007, tan pe toate fronturile: se formeaza o de business dinamica si cultivand Advent International – unul dintre echipa de oameni de top, se o noua atitudine fata de clienti, cei mai mari administratori de schimba complet viziunea mana- orientand investitiile in directiile fonduri de pe piata romaneasca – geriala si metodele de lucru, se esentiale, vrem sa devenim cel mai controleaza 66% din pachetul pregateste lansarea unor produse important jucator de pe piata”. total de actiuni al companiei si de foarte buna calitate si se Fidela devizei „Omul sfinteste locul“, este noul actionar majoritar al investeste puternic in dezvoltarea si noua conducere a companiei este Ceramica SA Iasi. Obiectivul declarat al america-nilor de la Advent International este ca, in curand, Ceramica sa devina top player pe piata materialelor de constructii. Transformarile au loc simul- diversificarea serviciilor. intr-o recenta conferinta de presa, dl Iulian Mangalagiu, directorul general al Ceramica SA, a precizat: „Ceramica gandeste deja ca o com- panie multinationala. Cu o filozofie formata din oameni puternici, cu un background impresionant. Noul direc-tor general al Ceramica Iasi este Iulian Mangalagiu, iar presedintele Consiliului de Administratie este Bruno Negoita. Alaturi de cei doi, in Consiliul de Administratie au fost alesi de catre actionari Eberz W. Gunter, unul dintre cei mai buni consultanti germani din industria ceramicii, precum si reprezentantii fondului Advent International in Romania, Emma Popa-Radu si Sebastian Tcaciuc. Functia de direc-tor de vanzari este ocupata de Iulian Mangalagiu Director General 74 Adrian Minzat Director de Vanzari Radu Ignatescu Director Financiar Corneliu Fecioru Director de Operatiuni Adrian Minzat. Radu Ignatescu este noul director financiar, iar director de operatiuni este Corneliu Fecioru. continuare in pagina 76 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 74 Obiectivele noii echipe de la Iasi sunt clare: Ceramica trebuie sa devina un competitor de anvergura europeana, urmand sa realizeze noi ansamblul fenomenului investitional, urmarind in acest sens sa devina un competitor de talie europeana. La inceputul anului 2009, compania va Noua echipa manageriala a avut in vedere un program de investitii care nu s-a rezumat doar la noile linii de productie de caramida. Astfel, produse de cea mai buna calitate. avea cea mai mare fabrica de cariera de materii prime este deja Se vor dezvolta in acelasi timp serviciile existente: tehnice, financiare, caramida din tara, cu o capacitate de productie dubla fata de capaci- dotata cu utilaje de ultima generatie, in valoare de 700.000 de euro, iar in cele de consultanta si de logistica si, tatea medie a fabricilor de caramida domeniul IT s-au investit circa in paralel, se va asigura imple- din Romania. 180.000 de euro pentru recon- mentarea de servicii noi. Cercetarea si dezvoltarea de produse vor avea Investitia totala se ridica la 24 mili- oane de euro, dintre care 17 mili- structia retelei locale si echiparea unui data-center adecvat nevoilor prioritate maxima, fiind esentiale oane de euro pentru linia de companiei, pentru upgradarea infra-pentru extinderea pe piata externa, productie de caramida, respectiv structurii hardware si software, pre-vizata pentru perioada urmatoare. 7 milioane de euro pentru linia de cum si pentru crearea unei retele Primele actiuni concrete sunt in plina desfasurare. Compania si-a marit capitalul social cu 49 de milioane lei (15 milioane euro), prin aport in numerar, pana la 57 de mili-oane lei (17 milioane euro). Investitia Advent International reprezinta pentru compania ieseana accesul la experienta uneia dintre cele mai dezvoltate firme de private equity din lume si ofera perspective deosebite de evolutie pe piata externa. Ceramica Iasi isi propune sa acce-lereze obtinerea unor rezultate superioare celor prezente: 40 de ani de traditie si experienta, peste 2.000 milioane de blocuri ceramice produse, peste 100.000 de case construite cu produse Ceramica si preparare a materiei prime. Noile linii de productie reprezinta o investitie mare, ale carei constructii se intind pe o suprafata de patru hectare. Utilajele sunt produse de firme din Italia si Germania, iar inaugurarea investitiei urmeaza sa aiba loc la inceputul anului 2009. Odata cu punerea in functiune a noilor linii de productie va fi acoperit cu prisosinta necesarul de caramida al intregii regiuni moldovene, pentru ca, fata de anul anterior, consumul de caramida a crescut prin marirea suprafetelor construite si prin marirea grosimii peretilor constructiilor rezi-dentiale, in scopul cresterii eficientei energetice a cladirilor. Daca in 2007 capacitatea de pro- ductie Ceramica a fost de 160.000 mc/an integrate de voce si date. „Am promis ca vom dezvolta serviciile existente si ca vom imple-menta in paralel altele noi. Primele proiecte sunt in derulare sau chiar pe cale de finalizare si vizeaza domenii cheie. De la inceputul aces-tui an, oferim partenerilor nostri servicii de transport. Ceramica isi abordeaza acum partenerii dintr-o noua perspectiva: a fost intarita echipa de consultanti de vanzari si a fost creata o echipa de customer service, formata din dispeceri, coor-donatori logistica, controlori finan-ciari si analisti de vanzari“, precizeaza Iulian Mangalagiu, directorul general al companiei Ceramica Iasi SA. Previziunile pentru anul in curs investitii in retehnologizare de (92.000.000 de formate normale/an), iau in calcul programul investitional peste 11 milioane de euro in ultimii aceasta va creste in 2008 la aflat deja in derulare. Pentru anul noua ani. 180.000 mc/an (104.000.000 de for- 2008, se estimeaza o cifra de afaceri Ca noutate informationala de mate normale/an), urmand ca in de 17 milioane de euro si un profit ultim moment, retineti ca firma 2009 sa atinga un volum record de net de peste 3 milioane de euro. Ceramica Iasi ridica stacheta pe 460.000 mc/an (265.000.000 de for- piata zidariilor, o piata esentiala in mate normale/an). Ciprian ENACHE 76 Revista Constructiilor aprilie 2008 Oferta generoasa – lucrari de calitate Afirmarea in timp a prestigiului unei firme de constructii are loc pe baza unor lucrari de referinta apreciate de catre beneficiari. Dupa 1990, ofertantii pentru asemenea prestari de servicii au fost suficient de multi, dar ei s-au „triat“ in functie de indeplinirea sau nu a cerintelor beneficiarilor. Asa au ajuns unele firme (printre ele Grup Primacons din Slatina) sa-si consolideze pozitia prin competenta si seriozitate in tot ceea ce fac. Cifra de afaceri a societatii de constructii din Slatina, lucrarile sale de referinta, respectarea termenelor de punere in functiune a obiectivelor la care a lucrat, precum si calitatea serviciilor prestate sunt tot atatea argumente care au consacrat-o pe plan investitional, devenind o firma cu o buna carte de vizita. Grup Primacons din Slatina detine o puternica baza de productie, care poate asigura o gama larga de pro-duse si prestari de servicii necesare santierelor de constructii: zstatie de betoane tip Liebherr – 50 mc/h; zatelier confectii metalice; zatelier confectionare armaturi; zatelier tamplarie aluminiu si PVC; zgater pentru confectionat lemn ecarisat si cherestea; zatelier reparatii auto si utilaje de constructii; zbalastiera amplasata pe raul Olt; zstatie de sortare proprie autorizata; zlaborator de incercari betoane si mortare gradul III autorizat; zparc auto si utilaje specifice lucrarilor de constructii. Printre lucrarile executate, in ultima vreme, de catre Grup Primacons Slatina, mentionam: zsediul Vama Slatina; zcentrul operational Hidroelectrica Slatina; zAdministratia Financiara – Trezoreria Caracal; zTrezoreria Corabia, judetul Olt; zsali de sport scolare cu 50 locuri, Program CNI – 9 sali; zreabilitarea atelierelor scolare, Program PHARE – Ministerul Integrarii Europene, in judetele: Arges, Dambovita, Hunedoara, Mehedinti, Dolj, Gorj, Valcea, Olt, Calarasi – 39 locatii; zdrumuri comunale betonate, Program SAPARD – 5 drumuri; zreparatia capitala a Pavilionului Principal Cazarma Sinaia; zterminal de pasageri in portul Orsova.  Placi din policarbonat celular CARBOPLAK Anticorosiv SA, companie cu peste 50 de ani de experienta, orientata pe diversificarea tehnologiilor, a productiei si serviciilor, a devenit in cursul anului 2007 primul producator roman de placi din policarbonat celular – marca Carboplak. Aceste produse sunt materiale termoplastice care combina propri-etati mecanice avansate si caracte-ristici optice si termice deosebite. Caracterul multifunctional al pla-cilor din policarbonat celular face posibila utilizarea acestora intr-o serie larga de aplicatii industriale si civile. Proprietatile optice, termice si rezistenta la impact fac din placile de policarbonat Carboplak, materialul ideal pentru aplicatii de tip acoperiri sau inchideri transparente si flexibile. zSunt de 250 de ori mai rezis- tente la impact decat sticla. zSunt de 30 de ori mai rezis-tente decat placile acrilice. zEficienta termica mai mare cu 40% decat sticla. zMontaj si instalare facile. zCosturi de intretinere mai reduse. zMai usoare decat sticla de 10 ori. Produsele din gama CARBO- PLAK ofera solutii constructive si arhitecturale flexibile pentru acoperiri si vitraje. Aceste materiale inova-toare, concepute pentru o montare usoara si rapida, reduc costurile de constructie si intretinere in conditiile cresterii durabilitatii, a termoizolatiei si a securitatii cladirilor. Placile Carboplak sunt protejate UV pe o fata, ceea ce asigura pe ter-men lung calitati optice deosebite in conditiile expunerii indelungate la radiatii ultraviolete si intemperii. Structura tip multiwall a placilor de policarbonat confera proprietati termoizolante ridicate, iar utilizarea lor face posibila cresterea eficientei energetice a constructiilor. Gama Carboplak se caracteri-zeaza atat prin gradul de inflama-bilitate redus, cat si prin mentinerea stabilitatii la temperaturi ridicate. Placile Carboplak se recomanda printr-o instalare usoara – pot fi taiate in situ si se pot curba la rece. Pierderile de material la montare sunt minime, deoarece placile nu se rup si nu se sparg in timpul instalarii. Gama de placi Carboplak, pro-dusa de Anticorosiv Bucuresti, reprezinta solutia optima pentru con- structia de: zcupole si luminatoare; zpereti cortina pentru cladiri comerciale si birouri, vitraje; zconstructii de sere rezidentiale si industriale; zcupole/copertine pentru sta-dioane, piscine, sali de sport; zcopertine statii de gaz, parcari, verande si terase; zcopertine piete; zpasaje pietonale; zpereti despartitori si comparti-mentari interioare; zstatii de metrou, autobuze, tramvaie; zpanouri fonoabsorbante pentru sosele si autostrazi; ztavane false; zinchideri de balcoane; zferestre si usi tip termopan. Placile de policarbonat celular din gama Carboplak, disponibile cu 2 sau 3 pereti, la dimensiuni stan-dard 2.100 x 6.000, asigura o rezis- tenta excelenta la impact si rupere, Tabelul 1 o buna transmisie a luminii, precum si proprietati termoizolante deosebite. Fiind producator local, Anticorosiv poate furniza un avantaj major pen-tru utilizatori, respectiv livrarea pla-cilor si la dimensiuni non-standard, prin taierea acestora la dimensiunea dorita, direct de pe linia de productie (tabelul 1). in acest fel, se elimina pierderile de material si costurile suplimentare. Toate produsele din gama Carboplak sunt garantate timp de 10 ani impotriva decolorarii si ingal-benirii, a pierderii coeficientului de transmisie a luminii si a rezistentelor mecanice ca urmare a expunerii la radiatii ultraviolete si intemperii. Garantia este asigurata atat de utilizarea materiilor prime de la cei mai importanti producatori mondiali, cat si de linia de productie moderna, care inglobeaza cele mai noi echipa-mente de co-extrudare. ªi nu in ultimul rand, gama Carboplak este fabricata in regim de management al calitatii, mediului, sanatatii si securitatii operationale conform prevederilor SR EN ISO 9001/2001, SE EN ISO 14001/2005 si OHSAS 18001/2004. Toate aceste sisteme de management sunt imple-mentate in Anticorosiv SA si certifi-cate de catre firma Qualitas SA. Placile Carboplak sunt agremen-tate INCERC, cu agrementul tehnic nr. 001-02/927-2007.  78 Revista Constructiilor aprilie 2008 Hidro-termoizolatii competitive Peisajul edilitar din ultimii ani este dominat de ritmul neintalnit pana acum privind constructiile de orice gen care se ridica in mai toata tara. Firmele de constructii, si, mai ales, cele care ofera materialele necesare executiei cladirilor s-au pus la punct din mers cu cele mai noi, moderne si eficiente produse, tehnologii si servicii utile investitorilor. Una dintre firmele de top care ofera produse competitive este SC Acum Com. Iata doar doua exemple din categoria hidro-termoizolatiilor. VEDAG TURBO ROOF Indiferent daca aveti in vedere un proiect nou sau renovarea unor cladiri de locuit sau administrative, hale industriale, depozite, Vedag Turbo Roof va ofera avantaje semnificative fata de un sistem de hidro-termoizolatie uzual. Beneficiati de o punere in opera rapida si curata, datorita proprietatilor autoadezive ale sis-temului (lipire la rece cu activare termica). Sistemul Vedag Turbo Roof are o mare rezistenta la imbatranire si la rupere si prezinta o rezistenta excelenta la foc. Sistemul are un grad de versatili-tate deosebit de ridicat si beneficiaza de garantii reale de pana la 15 ani. TERASA VERDE Vedag produce si comercializeaza o gama larga de produse hidroizolatoare de inalta calitate si fiabilitate, produse care sunt parte componenta a sistemelor hidroizolatoare Vedag. Ele includ un domeniu larg de mem-brane bituminoase de inalta performanta, membrane poliolefinice, amorse si mem-brane bituminoase. Unul dintre cele mai performante sis-teme este „Sistemul gradina verde (terasa inierbata)“. Le Corbusier spunea in 1923: „Terasa verde este locul preferat al tuturor locatarilor si, in afara de aceasta, reprezinta pentru oras recastigarea terenului construit“. Astazi, terasele verzi sunt mai actuale ca niciodata. Acest tip de acoperis natural se dezvolta ca un sistem de acoperis al viitorului. Sunt foarte multe avantaje ale sistemului de terasa verde Vedag, unul dintre acestea fiind aspectul ecologic si de tehnica de constructie. in acest mod, se poate returna mediului inconjurator un fragment din natura. Sistemele Vedag de terase verzi (inierbare) confera siguranta absoluta si sunt garantate pentru o durata de viata extrem de mare.  Comportamentul pe termen lung al izolatiei pentru temperaturi scazute dipl. ing. Michaela STÖRKMANN – Armacell GmbH Economisirea energiei a devenit tot mai importanta in aplicatiile de frig. Pe fundalul conditiilor politice si juridice – cum ar fi implementarea Directivei Europene privind Performanta Energetica a Cladirilor (EPBD) in legislatia nationala –, problema eficientei energetice joaca un rol din ce in ce mai important. in Germania, sistemele de racire si aer conditionat reprezinta 14% din consumul total de energie (sursa: ASERCOM). Pentru generarea temperaturilor scazute este necesara o cantitate mare de energie. in general, sistemele de racire si aer conditionat sunt actionate de electricitate, ceea ce inseamna ca se produc pierderi mari de conversie atunci cand energia electrica este generata din combustibili minerali. Nu numai utilizarea tehnologiei eficiente din punct de vedere energetic, dar si izolarea corecta a componentelor sis-temului are o contributie esentiala la reducerea consumului de energie al sistemelor de racire si aer conditionat. Daca pana in prezent izolatia pentru temperaturi scazute a servit, in principal, la prevenirea formarii condensului, pe viitor, minimizarea pierderilor de energie pe parcursul intregii durate de viata a unui sistem va trebui sa devina un obiectiv principal pentru toate izolatiile pentru temperaturi scazute. MATERIALELE IZOLANTE TREBUIE PROTEJATE iMPOTRIVA PaTRUNDERII UMEZELII in fizica constructiilor, caracteris- tica fundamentala in evaluarea materialelor izolante este conductivi-tatea termica. Aceasta descrie abili-tatea unui material de a conduce caldura. Conductivitatea termica indica ce cantitate de caldura este condusa prin stratul unui material cu o suprafata de 1 m2 si o grosime de 1 m intr-o secunda, atunci cand diferenta de temperatura dintre cele doua suprafete este de 1 grad Kelvin. Cu cat valoarea conductivitatii ter-mice este mai scazuta, cu atat abili-tatea materialului este mai buna si pierderea de energie este mai redusa. Unitatea de masura a con-ductivitatii termice este watt-ul pe metru si pe Kelvin [W/(mK)]; sim-bolul acesteia este litera greceasca lambda (l) scrisa cu minuscule. Dar umezeala poate reduce foarte mult efectul izolant al materi-alului. La selectarea si stabilirea grosimii izolatiei pentru temperaturi scazute, trebuie avut in vedere fap-tul ca, pe parcursul duratei de viata, pierderile de energie pot creste foarte mult in cazul patrunderii umezelii in izolatie. Cu fiecare volum de umezeala de conductivitatea 86 termica creste si efectul izolant se micsoreaza. Rezultatul este nu numai o pierdere mai mare de energie, dar si o scadere a tempera-turii de suprafata. Daca aceasta scade sub temperatura punctului de condensare, se formeaza condensul. Garantarea faptului ca temperatura de suprafata va ramane peste tem-peratura punctului de condensare chiar si dupa multi ani de exploatare este posibila numai in cazul in care conductivitatea termica a materialu-lui izolant nu creste in mod semni-ficativ in urma patrunderii umezelii. Prin urmare, un sistem de izolatie fiabil trebuie sa fie, de asemenea, protejat impotriva patrunderii umezelii excesive. Cantitatea de umezeala care poate patrunde in izolatie ca urmare a difuzarii vaporilor depinde de rezistenta la difuzarea vaporilor de apa (factorul μ) a materialului izolant. Factorul μ indica factorul cu care rezistenta materialului la vaporii de apa este mai mare decat cea a stratului static de aer de aceeasi grosime si temperatura. μ este un parametru fara dimensiuni. Cu cat factorul μ al unui material izolant este mai scazut, cu atat gradul de umezeala este mai mare – si, prin urmare, pierderea de energie – de-a lungul anilor. La selectarea materi-alului izolant este foarte important sa aveti in vedere acest fapt. NUMAI VALORILE SUPERVIZATE EXTERN CONFERa SIGURANta Conductivitatea termica l si rezistenta la difuzarea vaporilor de apa μ sunt elemente deosebit de importante. Cu toate acestea, legis-latia nu prevede ca aceste propri-etati ale produsului, relevante pentru functionarea materialelor de izolatie pentru temperaturi scazute, sa fie supervizate. Respectarea cu strictete a datelor tehnice publicate este lasata la latitudinea producatorului. in orice caz, conform conditiei tehno-logice reflectate in DIN 4140 [1], paragraful 4.1 sau paragraful 4.4, in Germania pot fi utilizate numai mate-riale izolante monitorizate, in confor-mitate cu VDI 2055 [2] sau cu procedurile de evaluare a calitatii comparabile. Organismele autorizate sau acreditate trebuie sa fie respon-sabile cu testarea si certificarea. in cazul in care, pentru diverse materiale izolante, nu este posibila asigurarea calitatii in conformitate cu aceste reglementari, este necesara aprobarea expresa a clientului inainte ca aceste materiale izolante sa poata fi utilizate. continuare in pagina 88 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 86 Fara o supraveghere externa, uti- poate fi prevenita prin dimensio-lizatorul se poate confrunta cu riscul narea izolatiei, in vederea asigurarii ca valorile actuale ale produsului sa faptului ca temperatura sa de fie diferite de cele publicate. Acest suprafata este cel putin egala cu fapt poate avea consecinte extrem de temperatura punctului de conden-neplacute in ceea ce priveste fiabili- sare a aerului inconjurator. Conduc-tatea si functionarea instalatiei izolate tivitatea termica este valoarea si poate duce la reclamatii. Prin considerata ca fiind punctul de ple-urmare, producatorii responsabili de care pentru determinarea grosimii materiale izolante asigura respe- izolatiei necesare in vederea pre- ctarea valorilor tehnice cheie prin venirii formarii condensului. intermediul unei supravegheri a cali- Exemplu (fig. 1): La o temperatura ambianta de +20 0 C si o umiditate de 65%, tem- peratura punctului de condensare este de 13,2 C (racire permisa = 6,8 K). La o temperatura a conductei de –20 C si l £ 0,033 W/(mK), grosimea minima tatii VDI 2055. Compararea propri-etatilor produselor care determina calitatea este posibila numai in cazul 0 in care valoarea l si factorul μ ale 0 unui material izolant sunt supuse unei monitorizari externe sistematice. a izolatiei necesara pentru preve-nirea formarii condensului este de FACTOR DE RISC – FORMAREA CONDENSULUI De obicei, consecintele difuzarii 17,9 mm pentru o suprafata plana si de 14,0 mm pentru o conducta cu un vaporilor de apa raman initial invizi- diametru exterior de 42,4 mm. bile – pana cand devin vizibile sub O valoare l mai mare, de 0,036 forma condensului si duc la deterio- W/(mK), de exemplu, va determina o rarea lucrarii si intreruperea proceselor temperatura de suprafata de 12,7 0C, operationale. Formarea condensului care este cu 0,5 K mai scazuta. Fig. 1: Fiabilitate datorita supervizarii valorii l Fig. 2: Fiabilitate datorita supervizarii factorului m; Diferentele de presiune dintre mediul inconjurator (cald) si miezul izolatiei (rece), provoaca un flux continuu de vapori de apa inspre miez. Un material cu o rezistenta ridicata la difuzarea vaporilor de apa (factor m) poate preveni sau reduce acest flux. 88 Aceasta inseamna ca valorile scad cu 7,4% sub valoarea de racire per-misa de 6,8 K. Din cauza ca tempe-ratura de suprafata este in acel moment mai mica decat temperatura punctului de condensare de 13,2 0C, se formeaza condensul. La umiditati si temperaturi mai ridicate, valorile scad si mai mult sub valoarea de racire permisa. FACTOR DE RISC – PaTRUNDEREA UMEZELII in cazul izolatiilor pentru tempe-raturi scazute, diferentele de pre-siune dintre mediul inconjurator (cald) si miez (rece) provoaca un flux continuu de vapori de apa inspre „rece“. Prin urmare, exista riscul ca vaporii de apa din mediul inconjurator sa fie difuzati in izolatie, cauzand formarea condensului si umezirea materialului izolant. Pe langa deteriorarea grava a proprietatilor izolatiei mentionate deja si cresterea pierderilor de energie, patrunderea umezelii duce, de asemenea, la o scadere a tem-peraturii de suprafata. Daca aceasta scade sub temperatura punctului de condensare, se formeaza condensul care provoaca un atac coroziv puter-nic, care adesea produce daune indirecte foarte costisitoare. Un material cu o rezistenta ridi-cata la difuzarea vaporilor de apa (factorul μ) poate preveni sau reduce riscul patrunderii umezelii si, astfel, poate maximiza durata de viata a materialului izolant (fig. 2). Factorul μ nu este luat in consi-derare la calcularea grosimii izolatiei necesare in vederea prevenirii for-marii condensului, dar acest lucru este extrem de periculos, deoarece – dupa cum este indicat in calculul urmator – in cazul utilizarii unor materiale izolante cu un factor μ mai scazut, este necesara utilizarea unor straturi cu o grosime considerabil mai mare pentru a asigura o rezis-tenta echivalenta la difuzarea vapo-rilor de apa. zMaterialul izolant A cu μ ³ 10.000 si o grosime a izolatiei de s = 13 mm corespunde unei grosimi a stratului de aer echivalent pentru difuzarea vaporilor de apa de s = 10.000 × 0,013 = 130 m. d d zMaterialul izolant B cu μ = 5.000 atinge aceeasi grosime numai sd = 5.000 × 0,013 = 65 m. continuare in pagina 90 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 88 Cei 65 m care lipsesc pentru obti- indiferent de eficienta barierei de nerea aceleiasi eficiente trebuie vapori de apa, aceasta nu poate compensati cu ajutorul unei bariere inlocui protectia eficienta impotriva suplimentare de vapori sau al unui coroziunii. O rezistenta ridicata la strat suplimentar de material izolant difuzarea vaporilor reduce riscul cu o grosime de 13 mm. Deci, in aparitiei coroziunii dar, bineinteles, cazul unui material izolant cu μ = nu inseamna ca nu este necesara o 5.000, grosimea izolatiei trebuie sa protectie eficienta impotriva acesteia. fie de doua ori mai mare decat in Avantajele unui material cu o cazul unui material cu μ ³ 10.000. rezistenta ridicata la difuzarea vapo- Pr n urmare factorul μ influen- teazai grosimea ,necesara a izolatiei. rilor constau in faptul ca umezeala in cazul utilizarii unui material cu un rece a instalatiei este redusa semni-mai i mica, grosimea izolatiei trebuie ficativ, l de aaceea nu este posibila rea obtinerii aceleiasi rezistente la parte din sistem. in afara de aceasta, care se poate condensa pe partea factor μ cu o valoare pe jumatate acumu are unor cantitati mari de apa care sa provoace daune in orice sa f e de doua ori mai mare in vede- difuzarea vaporilor de apa. FIABILITATE este asigurat faptul ca, chiar si pe DATORITa CELULELOR „ETANªE” parcursul unei perioade mai mari de Deoarece este suficienta si o timp, umezeala nu va patrunde in cantitate mai mica de umezeala pen- materialul izolant, permitandu-i acestuia tru a provoca aparitia coroziunii, sa-si pastreze proprietatile izolante. Fig. 3: in cazul unui material izolant elastomeric, factorul μ este asigurat in mod continuu – celula cu celula – pe toata grosimea spumei. Noul produs AF/Armaflex este format din aproximativ 734 celule pe cm, in timp ce materialele izolante elastomerice conventionale sunt formate din aproximativ 400 de celule. 2 Fig. 4: Eficienta energetica ridicata pe parcursul intregii durate de viata. Temperatura ambianta: maxima 26 0C, medie 24 0C; umiditate relativa: maxima 65%, medie 60%; temperatura conductei: 2 0C; diametrul exterior al conductei: 88,9 mm; grosimea izolatiei: 10 mm foaie flux de caldura. 90 in cazul celulelor inchise, materi-ale izolante cu o rezistenta ridicata la difuzarea vaporilor si flexibilitate mare, riscurile patrunderii umezelii sunt mult mai reduse decat in cazul altor materiale. in cazul materialelor izolante elastomerice, rezistenta la difuzarea vaporilor nu este aplicata intr-un strat subtire (care, prin urmare, poate fi supus deteriorarii), ci este asigurata in mod continuu – celula cu celula – pe toata grosimea spumei. Aceasta se obtine in procesul de productie prin „etansarea“ peretilor individuali ai celulei impotriva difuzarii vaporilor de apa. Armacell a per-fectionat tehnica utilizarii rezistentei ridicate la difuzarea vaporilor a cau-ciucurilor sintetice si prin noul pro-dus AF/Armaflex, primul material izolant elastomeric din lume cu o rezistenta garantata la difuzarea vaporilor de apa de μ ³ 10.000 (fig. 3). PREVENIREA PE TERMEN LUNG A PIERDERILOR DE ENERGIE in prezent, modelul cu doua zone al lui Glaser este utilizat pentru eva-luarea riscului de patrundere a umezelii intr-o lucrare de izolatie ca urmare a formarii condensului. Problema principala a modelului cu doua zone este determinarea „tem-peraturii de condensare“ u , la care curba partiala de presiune provenind din exterior se uneste cu curba pre-siunii vaporilor saturati si separa „zona uscata“ de „zona umeda“. O parte din umezeala se conden-seaza deja pe partea interioara a materialului izolant, in timp ce umezeala ramasa inainteaza spre suprafata rece a instalatiei. in scopul prezentarii noastre, acest lucru inseamna ca, cu cat factorul μ al unui material izolant este mai redus, cu atat umezeala este mai mare, adica cu atat zona „umeda“ se extinde mai mult. Prin urmare, pro-prietatile izolante se deterioreaza pe parcursul anilor si pierderile de ener-gie cresc. Acum, pentru prima data, pot fi aplicate ecuatiile si formulele corespunzatoare de calcul din proiec-tul directivei germane VDI 2055, foaia 1 [2; 3]. in general, sunt solici-tate iteratii care sa elimine calculul manual. Este posibil ca aceste for-mule sa fie reflectate in standardele europene viitoare. c continuare in pagina 92 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 90 Pe parcursul intregii durate de viata, Tabelul 1: Masura in care gradul de umezeala depinde de l si μ cresterea pierderilor de energie este cu atat mai mare cu cat conductivi-tatea termica este mai ridicata si rezistenta la difuzarea vaporilor de apa este mai scazuta. Pierderea de energie din instalatiile izolate cu un material cu o conductivitate termica de l0°C £ 0,033 W/(m·K) si o rezis-tenta la difuzarea vaporilor de apa de μ ³ 10.000 poate creste usor pe parcursul duratei de viata, dar dupa o perioada de zece ani aceasta este inca mult mai scazuta decat pier-derea initiala de energie (valoarea „uscata“ initiala) a unui material izolant cu o valoare l mai mare si un factor μ mai mic. Ameliorarea simultana a valorii l si a factorului μ are efecte considerabile asupra comportamen- parcursul duratei lor de viata. Rezul- respecte numai cerintele minime tului pe termen lung a sistemului de tatele prezentate mai sus demon- privind prevenirea formarii conden- izolatie (Tabelul 1 si fig. 5). streaza in mod clar cat de mult pot sului, ci si sa permita obtinerea SUMAR influenta, chiar si cele mai mici aba- economiei optime de energie. in plus in izolatiile pentru temperaturi teri de la valorile tehnice, pierderile scazute exista pericolul ca umezeala de energie. Prin urmare, trebuie fata de utilizarea unui material izolant eficient din punct de vedere sa patrunda in materialul izolant. in utilizate numai materiale izolante al energiei, in etapa de planificare, umezelii nu este eliminat, apa si/sau Proprietatile produsului, relevante trebuie luata inr considerare posibili-izolatiilor mai mari decat cele nece- cazul in care riscul patrunderii ale caror valori pot fi garantate. tatea specifica ii unor grosimi ale gheata se pot forma in punctele sis- temului de izolatie in care tempe- ratura scade sub temperatura pentru functionare, trebuie supuse unei monitorizari interne si externe permanente si asigurate in mod sare pentru prevenirea formarii con-punctului de condensare. Ca urmare serios. Costurile ridicate alarmante, densului. Din cauza pretului energiei a patrunderii umezelii, conductivitatea care provin in fiecare an din daunele in crestere, costurile de investitie usor mai ridicate vor fi in curand termica si, de asemenea, pierderea cauzate de izolatia umeda si corozi- amortizate. Prin optimizarea izolatiei de energie din instalatii cresc. une, demonstreaza importanta func- Numai materialele izolante pen- tionarii in mod corespunzator pe este posibila economisirea costurilor tru temperaturi scazute cu o conduc- termen lung a sistemului de izolatie. energetice pe termen lung, prote- tivitate termica (initiala) scazuta si o Aspectele energetice au devenit, jandu-se in acelasi timp mediul. rezistenta ridicata la difuzarea vapo- de asemenea, tot mai importante in REFERINtE rilor de apa sunt protejate pe termen tehnologia de racire si aer conditionat. [1] DIN 4140, 03-2007: Lucrari lung impotriva patrunderii umezelii Din acest motiv, este adecvata plani- de izolatie pentru instalatii industri-in exces si protejeaza instalatiile ficarea izolatiei pentru temperaturi ale si echipamente de constructie – impotriva pierderilor de energie pe scazute astfel incat aceasta sa nu Executia izolatiilor termice si reci; [2] VDI 2055, Partea 1, Proiect, 2007-02, Izolatia termica a instala-tiilor industriale operationale cu incalzire si racire si servicii de con-structie – Reguli de calcul; [3] dipl. ing. Michaela STÖRK-MANN – Comportamentul pe termen lung al materialelor izolante elas-tomerice in tehnologia de racire – Fizica fundamentala a absorbtiei umezelii prin difuzarea vaporilor; Fig. 5: Pierderile de energie in functie de valoarea lsi factorul m Tehnica izolarii 2-2006.  92 Revista Constructiilor aprilie 2008 Produse complementare sistemelor din aluminiu ing. Alexandru BURCEA – Aluprof System Romania Datorita cererii din ce in ce mai mari a constructorilor, dar si a beneficiarilor de produse complementare sistemelor din aluminiu (usi, ferestre, pereti cortina etc.), Aluprof System Romania doreste sa vina in intampinarea solicitarilor clientilor sai. in acest scop, firma promoveaza si distribuie produse care, impreuna cu cele traditionale oferite de societatea noastra, vor infrumuseta si vor face mai utile si mai placute cladirile realizate. Aceste produse noi se adreseaza atat lucrarilor cu destinatie de locuinte sau spatii comerciale, cat si cladirilor de birouri. Prin distribuitorii sai sau direct din depozitul din Popesti Leordeni, firma Aluprof Romania pune noile produse la dis-pozitia colaboratorilor sai, in cel mai scurt timp si la cele mai atractive preturi. Unele dintre aceste produse sunt cunoscute sectorului constructi-ilor, altele fiind comercializate in pre-miera pe piata romaneasca. in principal, acestea sunt sisteme de umbrire, care se aplica atat in interiorul, cat si exteriorul peretilor cortina, avand actionare manuala sau electrica, cu posibilitatea de a fi integrate intr-un sistem informatic centralizat al cladirii. Storurile exterioare schimba estetica obiectivelor pe care sunt montate, oferindu-le un caracter modern si interesant. Posibilitatea alegerii sistemului de manevrare si control, dar si utilizarea unor sen-zori pentru vreme fac ca aceste sis-teme de umbrire sa fie din ce in ce mai solicitate. Mai mult, toate com-ponentele acestor storuri sunt exe-cutate din materiale cu durata mare de viata, rezistente la conditiile atmosferice. Din categoria sistemelor de umbrire care vor fi comercializate de catre firma noastra fac parte si marchizele, de diferite forme si culori, actionate electric sau mecanic, perfect adaptabile la orice tip de locuinta sau spatiu comercial. Pe langa faptul ca ofera o foarte buna protectie impotriva razelor solare, aceste produse sunt estetice, usor de montat si sunt destinate umbririi atat a suprafetelor de mici dimensiuni, cat si a celor de mare intindere. Energia solara care patrunde in interiorul locuintelor pro-tejate de aceste sisteme de umbrire este foarte redusa. Nu numai locuintele sau cladirile de birouri pot beneficia de aceste sisteme de umbrire, ci si terasele 96 Revista Constructiilor aprilie 2008 Suntem convinsi ca, datorita cali-tatii lor ireprosabile, a pretului deosebit de atractiv, dar si a uti-lizarilor lor multiple, toate aceste pro-duse noi vor echipa, in timpul cel mai scurt, cladirile realizate cu sis-teme de tamplarie Aluprof, asigu-rand o arhitectura deosebita si oferind confort beneficiarilor. sau restaurantele. Avand in vedere unor pereti ai locuintelor, placile din Pentru orice detalii tehnice va ca sezonul cald se apropie si aluminiu compozit sunt foarte prac- rugam sa ne contactati telefonic sau terasele mai mici sau mai mari, dar tice, usor de montat, intr-un timp rel- prin e-mail si va asteptam cu placere si restaurantele vor fi invadate de ativ scurt, operatiunea putand fi la depozitul din Popesti Leordeni, persoane dornice sa scape de cal- executata indiferent de vreme. strada Taberei, nr. 1A.  dura dogoritoare a verii, utilizarea acestor sisteme va asigura un plus de eleganta si va atrage cat mai multi clienti. Acestea sunt disponibile in diferite culori si modele care se integreaza in ansamblul obiectivului, pot fi aplicate foarte usor si ofera, in acelasi timp, personalitate acestuia. Un alt produs foarte utilizat la mai toate tipurile de cladiri, pe care urmeaza sa il oferim pe piata romaneasca a constructiilor il constituie placile din aluminiu compozit de 4 mm sau 6 mm, de diferite forme, culori si texturi. Chiar daca este vorba de con-structii noi, de reabilitarea unora deja existente sau de protejarea Revista Constructiilor aprilie 2008 97 Isopan Est produce in Romania Isopan Est reprezinta singura firma din Romania titulara a brandului Isopan® care produce panouri cu acest nume. in vederea realizarii unui in luna ianuarie a productiei de parteneriat menit sa ofere panouri cu prindere ascunsa, NOUTATE DIVERSIFICAREA PRODUSELOR cele mai noi si moderne solutii marca „Isoparete Plissé“. Acest Avand capacitatea de a interpreta si anticipa nece-sitatile clientilor, Isopan si-a propus mereu sa reprezinte un furnizor de calitate. Clientul ocupa un loc central in strate- atat pentru produse, cat si pentru servicii. Anul 2008 inseamna pentru Isopan Est diversificarea ofertei de produse si servicii, un prim tip de panou, caracterizat printr-o estetica deosebita si prin posibi-litatile extinse de montaj, se fabrica pana acum doar la cele- lalte unitati productive ale Isopan, gia de dezvoltare a firmei, pas in acest sens fiind inceperea din Italia si Spania.  Revista Constructiilor aprilie 2008 101 102 Revista Constructiilor aprilie 2008 Revista Constructiilor aprilie 2008 103 O alternativa usoara pentru acoperisurile traditionale SISTEMUL DE iNVELITOARE DECRA DIN tIGLa METALICa CU ACOPERIRE DE ROCa NATURALa in anii 1920, in Marea Britanie era inventat un sistem de acoperire pentru invelitorile din otel, care se numea Decramastic. Initial, acest sistem avea rol de protectie pentru foile din tabla de otel care se utilizau la invelitori. Primele documente care atesta sistemul Decramastic folosit ca acoperire pentru modulele din otel profilate dateaza de pe la sfarsitul anilor 1940. Acest sistem (fig 1), stramosul modulelor Decra de astazi, se numea Martile si a fost rezultatul colaborarii intre compania Marley Roof Tile Ltd din Kent, Marea Britanie, si organizatia Decraspray, de asemenea tot din Kent. Asemanarea intre Martile si modulele Decra de astazi este mai mult decat evidenta. De atunci si pana acum, linia de produse Decra a continuat sa se dezvolte si a evoluat in cel mai avansat si complet sistem de inveli- toare din lume, durabil si net superior tuturor celorlalte imitatii Fig. 1: Modulul Martile existente pe piata. Prezenta Decra pe piata euro-peana se traduce prin peste 465.000 de acoperisuri (estimat pe baza vanzarilor raportate in perioada 1975-2007, considerand un acoperis mediu de 120 m2), furnizate de cele doua fabrici Decra din Europa: Belgia si Danemarca. Faptul ca Decra este numarul 1 in Europa se datoreaza folosirii celor mai bune materii prime, celor mai avansate tehnologii de fabricatie, dedicarii oamenilor si, nu in ultimul rand, puterii si prezentei grupului Icopal, din care Decra face parte din 1981. Fig 2: Acoperisul Decra Classic iNVELITOAREA TRADItIONALa CU INIMa DE OtEL Sistemul Decra imbina aspectul traditional al tiglei ceramice sau din beton cu avantajele tiglei metalice. Astfel, avem un acoperis care poate „pacali“ privirea, datorita granulelor de roca naturala cu care sunt acoperite modulele, dar care in acelasi timp este usor si foarte rezis-tent in timp (fig. 2). Greutatea redusa inseamna economii de costuri la structura de lemn a acoperisului, care trebuie sa sustina un acoperis de 7 ori mai usor decat in cazul tiglei traditionale, si totodata la fundatia locuintei, din acelasi motiv evident. Toate acestea se realizeaza fara a se face rabat la calitatea si aspectul invelitorii. Modulul Decra (fig 3) are la baza otel de 0,43 mm grosime (1), cu gal-vanizare de calitate impotriva coro-ziunii datorata intemperiilor (2) pe ambele fete. Dupa decapare (3) se aplica un grund epoxidic (4) pe fiecare fata. in continuare, in partea superioara exista un strat de rasina acrilica flexibila (5) ce are consis-tenta unui cauciuc, cu rolul de a fixa granulele de piatra naturala (6) si care, in acelasi timp, se comporta ca izolant fonic, reducand foarte mult Fig 3: Componenta modulului Decra 104 Revista Constructiilor aprilie 2008 zgomotul ploii sau al grindinei pe acoperis. Ultimul strat superior este un lac acrilic transparent (7) care confera un finisaj placut si impiedica formarea de muschi. Punctul forte, care diferentiaza Decra de celelalte imitatii de pe piata, este stratul inte-rior de poliester (8), care asigura o protectie suplimentara impotriva coroziunii, prelungind astfel durata de viata a invelitorii. Designul si calitatea materialelor folosite permite modulelor Decra sa poata fi montate pe acoperisuri in panta, care au unghiuri de cel putin 100 (modelul Decra Classic) sau 120 (modelul Decra Octava). in figura 4 se poate vedea cum, datorita sistemului de fixare, este eliminata posibilitatea ca modulele sa fie smulse de pe acoperis din Fig. 4: Decra Classic – sectiune standard prin module cauza vanturilor puternice. Fiecare modul se prinde in partea inferioara cu 4 cuie speciale Decra. Cuiele fixeaza modulul de deasupra si pe cel de dedesubt de sipca orizontala, rezultand astfel o prindere in 8 puncte pe fiecare modul. Fig. 5: Elementul de pazie scurta – accesoriu Decra Classic TEHNOLOGIE DE FABRICAtIE CU UN iNALT STANDARD DE CALITATE Foaia de otel care va deveni un modul Decra este initial profilata cu o presa speciala, dupa care trece prin mai multe etape tehnologice pe linia de productie: decapare, acope-rire cu grund epoxidic, acoperirea cu rasina acrilica si apoi cu granule de piatra naturala etc., etape ilustrate de imaginea de mai sus a straturilor unui modul. Accesoriile standard au parte de acelasi tratament (mai intai profilare si apoi acoperire), ceea ce asigura un finisaj de calitate al muchiilor, stiut fiind faptul ca indoirea materi-alului deja acoperit cauzeaza aparitia de fisuri in granulatia de piatra. Astfel, accesoriile Decra sunt perfect identice si se imbina fara probleme. Experienta acumulata in decursul anilor, calitatea materiilor prime folosite precum si a produsului finit se traduc printr-o garantie integrala de 30 de ani pentru material, in conditiile utilizarii accesoriilor origi-nale Decra, iar durata de viata a sis-temului se situeaza in intervalul 60-80 de ani. George IVAN – Decra Sales Manager, tel.: 0752.242.299 e-mail: rogin@icopal.com ICOPAL ROMaNIA Str. Justitiei nr. 45, Sector 4, Bucuresti Tel.: 031 805 74 98 Fax: 031 805 74 99 E-mail: ro_contact@icopal.com www.icopal.com www.siplast-international.com www.decra.co.uk Revista Constructiilor aprilie 2008 • tigle metalice cu acoperire de roca naturala • Folii anticondens • Sisteme pluviale metalice cu acoperire de Plastiol • Membrane bituminoase SBS, APP si bitum oxidat • Membrane PVC • ªindrile bituminoase • Pelicule hidroizolante lichide • Luminatoare si trape de fum • Terase circulabile • Terase vegetalizate • Termoizolatii din perlit expandat 105 Cea mai variata gama de panouri termoizolante Topanel comercializeaza cea mai variata gama de panouri termoizolante, de la panourile clasice pentru perete si acoperis pana la panourile speciale. Toate produsele noastre sunt agrementate tehnic conform normelor romanesti si europene in vigoare. PRINCIPALELE CATEGORII DE PANOURI TOPANEL SUNT: Panouri rezistente la foc pana la 3 h (fig. 1) Hipertec Wall este un panou de perete utilizat pentru fatade si compartimentari. Are un strat termoizolator din vata minerala care ii confera un grad ridicat de rezis-tenta la foc si izolare fonica. Panouri zootehnice (fig. 2) Zootehnic este un panou metalic autoportant, dedicat constructiei acoperisurilor fermelor animale cu panta minima de 7%. Stratul izolator din spuma PUR are o grosime de 30-80 mm, iar fata interioara din TPO plasti-cizat ii confera o rezistenta excelenta la atacul acizilor organici, microorganismelor, vaporilor si condensului. Panouri fonoabsorbante – Hipertec Roof/Wall Sound (fig. 3) Pentru obiectivele civile sau industriale care nece-sita un grad mare de absorbtie fonica, recomandam utilizarea panourilor Hipertec Roof Sound si Hipertec Wall Sound cu fata interioara perforata si miez din vata minerala. Panouri fotovoltaice (fig. 4) Energia fotovoltaica este o sursa alternativa de energie care exploateaza lumina solara. Panoul solar Metenergy integreaza in partea sa plana module foto-voltaice care pot fi conectate astfel incat sa produca va-lorile de putere si tensiune necesare unei cladiri industriale, sportive sau rezidentiale. Modulele sunt eco-logice si nu produc zgomot sau pierderi de caldura. Panouri decorative (acoperire piatra) (fig. 5) Granitstone este un panou tip sandwich cu izolatie din spuma PUR si fata exterioara finisata cu aschii de granit, utilizat cu precadere ca perete exterior al cladirilor. Detaliile tehnice complete, incluzand si tabelele cu deschideri de siguranta ale tuturor panourilor pe care le comercializam, pot fi consultate accesand pagina noastra web www.topanel.ro.  106 Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5 Revista Constructiilor aprilie 2008 Opinii Colaborare imposibila? dr. ing. Felician Eduard Ioan HANN Am mai scris in presa de specialitate din acest domeniu, aratand ca inca nu s-a reusit unificarea asocia-tiilor profesionale din constructii, astfel ca profesia sa aiba un purtator de cuvant in fata autoritatilor publice si a societatii civile. Remarcam ca asociatiile profesionale, create pentru a reprezenta si apara interesele membrilor lor si a promova ideile novatoare destinate a crea progresul in domeniul constructiilor, au nevoie de o imagine atractiva pentru profesionistii constructori. Dar pentru a obtine aceasta putere de atractie, lor trebuie sa li se recunoasca anumite drepturi si anume: zdreptul de a constata si a atesta competenta profesionala a membrilor sai; zdreptul de a constata capacitatea unor organizatii de a executa anumite lucrari si de a le acredita in acest sens; zdreptul de a recomanda membrii asociatiilor pentru autorizare din partea unor organe abilitate ale autoritatilor publice; zdreptul de a participa la elaborarea legilor si reglementarilor tehnice care privesc constructiile in domeniul lor specific de activitate si reprezentare; zdreptul de a organiza pregatirea profesionala extraacademica, de a organiza asistenta si consultanta profesionala, de a promova noul in constructii prin manifestari tehnico-stiintifice si mijloace mass-media, de a organiza anchete pe probleme tehnice, profesionale si altele asemenea. Aceasta recunoastere ar trebui sa vina in primul rand din partea organelor de stat, care, in prezent, monopolizeaza o buna parte dintre aceste responsabilitati. in situatia actuala, asociatiile profesionale se zbat sa obtina acordul si sprijinul autoritatilor de stat pentru activitatile lor, in primul rand prin oficializarea drepturilor si responsabilitatilor lor. Dar de fapt autoritatile statului ar trebui sa curteze asociatiile profesionale pentru a le obtine acordul si participarea in demersurile de legiferare si reglementare in domeniile reprezentate de acestea. Comisia Nationala „Comportarea prelungirii duratei de exploatare. zacordarea de sprijin logistic in situ a constructiilor“ este o asoci- atie profesionala, infiintata in 1993 Obiectivele de activitate ale comisiei sunt: persoanelor fizice si juridice intere- sate in problemele specifice activi- pe structura vechii comisii tehnice cu zraspandirea cunostintelor privind tatii comisiei; aceeasi denumire, care functiona comportarea in situ a constructiilor si zcolaborarea internationala cu din 1983 in cadrul sectiei „Con-structii“ din fostul Consiliu National al Inginerilor si Tehnicienilor. Conform statutului sau, scopul specializarea in domeniu; zcolaborarea la activitatea de reglementari in domeniu si emiterea de recomandari; organizatii similare; zacreditarea de organizatii pen-tru desfasurarea de activitati speci- fice scopului asociatiei“. asociatiei este „initierea de actiuni zconfirmarea/atestarea mem- Subliniez ca, prin scopul si obiec-pentru prezervarea fondului con- brilor sai pentru desfasurarea acti- tivele sale, asociatia poate fi carac-struit, pe baza cunoasterii com- vitatii de urmarire a comportarii terizata, pe drept cuvant, ca una de portarii in situ a constructiilor si a constructiilor, de evaluare a aptitu- cel mai mare interes public. intr-ade-sprijinirii interventiilor pentru dinii lor pentru exploatare si de for- var, constructiile, ca bogatia cea mai mentinerea si refacerea aptitudinii mulare de solutii si recomandari in de seama a tarii, intereseaza lor pentru exploatare, in vederea domeniu; 108 intreaga populatie care le utilizeaza, continuare in pagina 110 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 108 fie ca suport, fie ca adapost in acti- publica reprezentata de ministerul Din pacate, nici sperantele puse vitatile sale, si mai ales pe cei impli- coordonator in domeniul constructi- in noua conducere venita la ISC in cati direct in conceperea, proiectarea, ilor si Inspectia de Stat in Con- 2004 nu s-au adeverit, noul Inspec-executia, controlul si exploatarea lor. structii, incepand de la aparitia tor de Stat ignorandu-ne cu nonsa- in mod categoric se poate afirma ca toate activitatile celor implicati in realizarea si folosirea constructiilor de orice fel urmaresc unul si acelasi scop final: obtinerea unor constructii apte pentru exploatare, conform destinatiei lor functionale. inseamna ca aceste constructii, prin calitatile lor, satisfac cerintele beneficiarilor lor, cerinte care vizeaza in principal siguranta, confortul si economia uti-lizarii lor. Or, pentru evaluarea exis-tentei unor asemenea calitati, trebuie cunoscute performantele de com-portament a caror evolutie sa poata fi apreciata cu ajutorul unor conditii de utilitate/ calitate stabilite de ben-eficiar sau de societate. Autoritatea publica ce coordo-neaza domeniul „constructii“, in speta Ministerul si Inspectoratul de Stat, au obligatia de a asigura apti-tudinea pentru exploatare a con-structiilor realizate, existente „in situ“ sub aspectul major al protectiei populatiei impotriva efectelor nefaste ale distrugerii, prabusirii, degradarii, accidentelor si avariilor, poluarii si altor asemenea evenimente, ceea ce se si realizeaza prin asigurarea preventiva (reglementare) si opera-tiva (control pe teren). Iata, asadar, cum se intalnesc cele doua activitati, ale asociatiei si ale autoritatii publice, pe calea asigurarii unei vieti in siguranta din punct de vedere al fondului construit pentru populatia tarii. intelegerea comuna a interesului national a con- dus la o colaborare rodnica intre comisiei in 1983. Astfel, seful Inspectiei de Stat in Constructii, ing. Gheorghe Hadescu a fost unul dintre membrii grupului care a propus conducerii Consiliului National al Inginerilor si Tehnicienilor infiintarea comisiei tehnice „Com-portarea in situ a constructiilor“, iar ulterior a devenit chiar membru activ al comisiei, in anii 1987-1989, par-ticipand la intalnirile bianuale si la lucrarile schimbului de experienta, organizat inca din 1976. O relatie la fel de stransa s-a con-turat si dupa 1989 cu sefii succesivi care s-au perindat la conducerea Inspectiei de Stat in Constructii, existand chiar un program privind urmarirea comportarii constructiilor, din pacate nerealizat. Inspectia in Constructii a Municipiului Bucuresti a fost membru colectiv in anii 1997-2000. Din Comisia Nationala „Com-portarea in situ a Constructiilor“ au facut parte ca membri activi reprezentanti ai ISC de la Arad, Cluj, Targu Mures, Timisoara, Sibiu, Ploiesti, Giurgiu, Galati, Focsani, Pitesti, Suceava, sustinuti de con-ducerea ISC si apreciati de colegii lor de asociatie. Schimbarea conducerii ISC in 2000 a fost de rau augur pentru colaborarea cu asociatia noastra; la scurt timp, reprezentantii ISC au fost obligati sa se retraga din asociatie. Totusi, au ramas cativa reprezen- tanti de la IJC Galati si Targu Jiu, lanta, uneori mai politicos, alteori mai putin politicos. Cu exceptia unei scurte intrevederi de 15 minute intr-o pauza de sedinta, domnia sa nu a mai dat nici un semnal veridic ca ar putea fi interesata de activitatea si foloasele unei colaborari cu asoci-atia noastra. Propunerile oficiale si cele din presa scrisa („Revista constructiilor“, „Tribuna constructiilor“, Buletinul informativ al CNCisC) nu au starnit nicio reactie. Probleme ca promo-varea monitorizarii comportarii in situ a constructiilor, elaborarea unei legi privind activitatile din constructii care sa se refere si la rolul inginerilor con-structori si a asociatiilor acestora, revizuirea si punerea de acord a reglementarilor privind monitori-zarea (urmarire si interventii) com-portarii in situ a constructiilor (Normativul P130-1999, Regula-mentul 1997, Instructiunile privind responsabilul cu urmarirea speciala, Normele privind cartea tehnica a constructiei), organizarea adminis-trativa a monitorizarii comportarii in situ a constructiilor, aspectele teore-tice (performanta, calitate, cerinte, aptitudinea pentru exploatare), toate acestea nu au starnit interesul Inspectoratului de Stat in Constructii si nici al ministerului coordonator in domeniu. Oare este, intr-adevar, imposi-bila o colaborare cu aceste insti-tutii ale autoritatii publice de stat? Sau trebuie sa asteptam o noua fosta comisie tehnica, actuala asoci- care continua si in prezent sa schimbare politica, si deci, si atie profesionala si autoritatea activeze in asociatia noastra. administrativa?  110 Revista Constructiilor aprilie 2008 Profile metalice pentru constructii industriale si civile Cyriel BEIRNAERT – General Manager East S-E of Europe in momentul actual, Megaprofil – companie belgiana care face parte din grupul Joris Ide – produce si comercia-lizeaza produse din tabla cutata pentru constructii metalice, cum ar fi: tigla meta-lica Megaclassic si Megaprestige, dar si accesoriile aferente, necesare unui acoperis, panouri sandwich cu spuma poliuretanica pentru acoperis si perete (fixare normala si fixare ascunsa), profile de inalta rezistenta pentru acoperisuri. incepand cu luna septembrie 2007, producem si profile galvanizate (Z si C). Toate produsele sunt realizate in Romania, in cele doua locatii – Buzias pentru toata gama prezentata mai sus si Ploiesti (Megaprofil Sud) pentru tigla metalica, cu materie prima adusa din import, produsele respectand toate standardele internationale de calitate. in decursul lunii noiembrie 2007, am mai inaugurat o linie de productie a tiglei metalice la Iasi. in anul 2001, anul infiintarii Megaprofil, am decis sa ne castigam un loc anume printre producatorii de profile metalice pentru constructii industriale si civile de pe piata romaneasca. Sfarsitul anului 2006 ne-a confirmat ceea ce ne-am dorit inca de la inceputul activitatii noastre, si anume sa fim pe locul I in Romania. Megaprofil este o companie care a stiut sa-si respecte conditia sa de „producator“ fara a-si propune desfasurarea altor activitati colaterale, acesta fiind unul din-tre motivele care au dus, cu ajutorul colaboratorilor si partenerilor, la realiza-rea unei cifre de afaceri de aproximativ 37 milioane de euro in anul 2006, iar in anul 2007 de 53 milioane de euro. Aceleasi principii ale activitatii noastre ne vor ajuta in atingerea obiectivului din acest an, si anume realizarea unei cifre de afaceri de aproximativ 70 milioane de euro. Pentru anul 2008, suntem pregatiti sa investim 10 milioane de euro in montarea unor noi linii de productie, pentru ca in anii urmatori sa continuam ritmul investitiilor cu aproximativ 5 mili-oane de euro in fiecare an. in spatele brandului Megaprofil se afla o „echipa“ formata in momentul de fata din 160 de angajati, fiecare dintre acestia avand ca scop principal mentinerea si dez-voltarea continua a companiei. Nu vreau sa inchei inainte de a multumi inca o data tuturor (angajati, colabora-tori, parteneri) deoarece, fara un efort comun, nu am fi reusit sa ajungem acolo unde ne-am dorit, locul I in Romania.  Patronatul Societatilor din Constructii PREGaTIREA PERSONALULUI DIN CONSTRUCtII: PROIECTUL PHARE ing. Georgeta VASILACHE Printre numeroasele activitati desfasurate de Patronatul Societatilor din Constructii, in ansamblul fenomenului investitional, se situeaza si initierea, sustinerea si participarea la programele de instruire nationale, in scopul formarii specialistilor in domeniul constructiilor. Strans legat de un asemenea demers se afla o preocupare din ce in ce mai actuala si necesara, care se concretizeaza prin acordarea de servicii de consultanta si asistenta de specialitate in elaborarea standar-delor de calitate in domeniul formarii fortei de munca. Se stie ca piata concurentiala „Schimbul de Experienta al Labora- laboratoarelor de incercari si este in constructii mai acerba pe an toarelor din Constructii“ (SELC), a etalonari“. Acesta include metodele ce trece, de unde si preocuparea fost semnalata scaderea continua, standard de incercare utilizate, Patronatului Societatilor din Con-structii de a sprijini firmele in dobandirea celor mai performante cunostinte si certificari care sa le ateste exigentele privind competitivi-tatea lor la orice licitatie, precum si la realizarea de produse noi si la per-fectionarea fortei de munca. in privinta perfectionarii fortei de munca, Patronatul Societatilor din Constructii isi propune proiecte viabile cu finantari externe pentru a corespunde cat mai bine nevoilor in evolutie pe piata muncii. Este una dintre modalitatile concrete si eficiente pentru ca personalul de specialitate sa-si poata insusi cunostintele la nivel european, putand fi un exemplu de pro-movare a competitivitatii fortei de munca in laboratoarele de incer-cari in constructii, organisme de certificare, societati ce produc materiale de constructii, societati din constructii. din motive naturale, a personalului de executie (laboranti) din labora-toarele de incercari in constructii si materialelor de constructii. in plus, personalul existent trebuie sa faca fata unor noi provocari de natura tehnica, impuse de respectarea ce-rintelor din Directivele europene privind libera circulatie a marfurilor, certificarea de conformitate a pro-duselor si eliberarea de agremente tehnice, cat si aplicarea standardelor armonizate pentru incercari si uti-lizarea aparaturii moderne de labo-rator, corespunzator noilor cerinte. in prezent, o asemenea actiune este necesara si pentru ca, la nivel national, nu exista un program unitar de pregatire pentru laborantii din laboratoarele de incercari in con-structii si materiale de constructii, care sa cuprinda sistemul de management al calitatii, aplicat in conformitate cu prevederile standardului armo- aparatura moderna si principii noi pentru incercare, fata de cele uti-lizate in prezent. Avand in vedere asemenea aspecte, deloc de neglijat in ansam-blul activitatilor din sectorul con-structiilor, Patronatul Societatilor din Constructii a demarat o serie de acti-uni menite sa corecteze aceasta situatie. Astfel, in cadrul unui parteneriat cu Procema Cercetare SRL si Fundatia Profesional Didact CCCF, a elaborat o propunere de proiect pentru a accesa fonduri PHARE. in cadrul acestui proiect se propune un curs de perfectionare a personalului de executie (laboranti) care efectueaza incercari de labora-tor in domeniul constructiilor si a materialelor de constructii, precum si a celor care lucreaza in labora-toarele organismelor de certificare si a societatilor din constructii. La finalul cursului, pe baza testarii cunostintelor, participantilor li se vor inca din toamna anului 2006, cu nizat SREN.ISO/CEI17025:2005 conferi certificate recunoscute de ocazia organizarii simpozionului „Criterii generale pentru competenta organismele abilitate.  112 Revista Constructiilor aprilie 2008 Solutii tehnologice de executie a structurii de rezistenta Petru RaPIªCa, Ioan TUNS, Florin-L. TaMAª – Universitatea Transilvania Brasov, Facultatea de Constructii Amploarea si diversitatea constructiilor aparute in Romania dupa 1990 au ridicat si ridica suficiente probleme arhitectilor, proiectantilor si constructorilor. Unele dintre acestea, de o reala importanta in functie de locul amplasarii constructiilor respective, se refera la structurile de rezistenta, element de baza pentru orice obiectiv de investitii. Este si motivul pentru care va prezentam exemplul care urmeaza cu speranta ca el va va contura una dintre solutiile tehnologice folosite intr-un caz din sfera turismului. Hotelul Restaurant „Bunloc“ este o constructie cu contur regulat in plan, de forma patrata, cu regim de inaltime 2S+P+M+8E si dimensiuni in plan de 26 x 26 m suprastructura si 35 x 33 m infrastructura. Cota de fundare este –9,18 m fata de cota pardoselii finite a parterului (±0,00 m). Terenul de fundare este conform studiului geotehnic, pietris, bolovanis si nisip argilos cu Pconv. = 550 kPa. Fundatia cladirii este de tipul radier general dala groasa, in care elementele verticale (stalpi si pereti structurali) sunt rezemate direct pe acesta. Infrastructura cladirii este com-pusa din 2 subsoluri cu Htotal = 8,00 m, subsolul 2 avand si rolul de adapost de protectie civila. Elemente componente ale infrastructurii: zradier general tip dala de 1,00 m grosime din beton armat monolit; zpereti din beton armat monolit; zstalpi din beton armat monolit; zplansee din beton armat monolit; znucleu central din diafragme din beton armat monolit. Per ansamblu, infrastructura formeaza o caseta spatiala rigida. Suprastructura este compusa din: parter, mezanin si 8 etaje plus 1 etaj tehnic, avand urmatoarele ele-mente structurale: 114 zstalpi metalici din Europrofile de tip HE-B600; zgrinzi metalice din Europrofile de tip HE-B400; zcontravantuiri metalice verti-cale, centrate in noduri, pe fiecare din cele 4 fatade situate intre axele: 1-2; A-B; 3-4; C-D, pentru preluarea sarcinilor orizontale si a efectului de torsiune generala; zplansee din beton armat mono-lit, care formeaza saibe orizontale rigide; znucleu central cu diafragme, scari si plansee din beton armat monolit; zinchideri vitrate pe structura metalica fixata de structura de rezis-tenta la nivelul planseelor; zinvelitoare tip terasa circulabila, cu hidro si termoizolatie usoara. incepand cu etajul 3, stalpii perimetrali ai structurii se realizeaza inglobati in beton, obtinand o struc-tura de beton armat cu armatura rigida. La calculul static al structurii, s-au luat in considerare urmatoarele ipoteze: zcalcul spatial pentru 2S + P + M + 8E (12 niveluri), cu 9 (noua) moduri proprii de vibratie, executat cu pro-gramul de calcul structural AXIS VM7; zpentru radierul general s-a luat in considerare un coeficient de pat C0 = 5 daN/cm3; zcategoria de importanta a con-structiei conf. HG 766/97: C (normala); zclasa de importanta a con-structiei conform P100/92: III (nor- mala); zzona seismica de calcul con- form P100/92: „D“ (Ks = 0,16, Tc = 1,0); zcoeficienti de calcul a = 1,0, Y = 0,25. DESCRIEREA VARIANTEI TEHNOLOGICE DE EXECUtIE Principalele cantitati pe categorii de lucrari ale variantei tehnologice de executie stabilita sunt: zla nivelul infrastructurii: - beton armat: 1.600 mc; - armaturi: 150 t; - cofraje pentru elemente structu-rale din beton armat: cca 9.500 mp; - sapaturi in teren greu-usor: cca 17.500 mc; - transport pamant cu auto: cca 21.600 t; zla nivelul suprastructurii: - beton armat: 4.280 mc; - armaturi: 390 t; - confectie metalica in suprastruc-tura: 475 t; - cofraje: 25.000 mp; - zidarie din blocuri din ipsos tip WG-ORTH de 22 cm grosime: cca 1.200 mc; zizolatie termica cu polistiren de 10 cm grosime, pe exteriorul anve-lopei: 3.300 mp. Celelalte cantitati (gen finisaje) nu sunt listate, intrucat nu fac obiec-tul acestui articol. continuare in pagina 116 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 Isopan-Essmann la Construct Expo Antreprenor 2008 Cristina TALPa – director tehnic Participarea de anul acesta la Construct Expo Antreprenor a avut ca principal obiectiv promovarea exclusiva a brandului Essmann. Printre produsele prezentate cu acest prilej, s-au numarat: trapele de fum cu actionare automata, pneu-matica sau electrica, ele putand fi echipate optional ca trape de aerisire, luminatoarele continue tip arcada sau piramida, cu sau fara trape de fum incorporate, dispozitive de ven-tilatie cu lamele pentru fatada, ele-mentele de drenaj. Piesa de rezistenta a expozitiei, care a atras atentia specialistilor si a vizitatorilor, a fost luminatorul tip arcada, intrucat are ca principal avantaj multipla lui functionalitate, deoarece poate avea incorporate si trape mobile ce pot fi echipate ca trape de fum si/sau aerisire, servind deopotriva iluminatul, aerisirea si securitatea in caz de incendii. Se poate spune ca materialele promovate anul acesta la Construct Expo Antreprenor intregesc pachetul de produse cu care firma Isopan s-a consacrat pana acum pe piata materialelor si instalatiilor pentru constructii. Participarea la targul de anul acesta a reprezentat un real succes pentru compania noastra, materia-lizat prin realizarea unor noi partene-riate cu beneficiari de investitii care ne-au solicitat colaborarea apeland la gama noastra de produse.  ¬urmare din pagina 114 Pentru tehnologia de executie, s-au luat in considerare urmatoarele ipoteze de lucru,: zmanipularea materialelor pe verticala cu ajutorul unei macarale turn de tip Comansa, cu urmatoarele este c liber, c neancorat 5de cladire), Fig. 1: Amplasarea macaralei la punct fix cara teristi i: H turn = 0 m (turnul hcarlig = 47 m, Lbrat = 50 m, qmax. la Lbrat maxim este de 0,9 t, qmax. la Lbrat minim este de 5 t. Macaraua este amplasata la punct fix, fundatia macaralei fiind realizata prin adaptarea peretilor galeriei de pene-trare in subsol, consolidati cu struc-tura metalica aferenta (fig. 1 si 2); zconfectia metalica, compusa din Europrofile tip HE-B 400 grinzile si HE-B 600 stalpii, s-a realizat in ateliere specializate si cu personal calificat. in conformitate cu norma-tivul C150-99 (punctul 2.14.b), con-structia metalica se incadreaza in categoria B de executie. imbinarile de montaj vor fi mar-cate, conditie obligatorie pentru admiterea la controlul final, indife-rent daca imbinarea este realizata in uzina sau pe santier. Poansonul se Fig. 2: Plan general cu pozitia macaralei va aplica in conditiile specificate la Unitatea care executa imbinarile in concluzie, conditiile tehnice de sudate are obligatia intocmirii unei calitate privind executia lucrarilor de montaj a constructiilor metalice uzi- punctul 3.21-C150-99. S-a interzis folosirea poansoa- nelor care nu sunt delimitate de un documentatii tehnologice de con- contur inchis (pentru eliminarea con- fectionare a constructiei, care tre- nate revin in totalitate executantului centratorilor de eforturi). buie sa contina cel putin conditiile si se realizeaza conform normelor si normativelor in vigoare. Betonul utilizat la realizarea ele- Pentru imbinarile de montaj exe- specificate la punctele 3.5 si 3.6 din cutate pe santier, se folosesc numai normativul C150-99. mentelor structurale este de clasa Materialele de sudare au fost sta- C 16/20, iar armaturile sunt de tipul proceduri de sudare calificate. Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a mar- ginilor libere si a rosturilor pentru bilite de catre responsabilul tehnic PC52 si OB37. La turnarea betonului cu sudura al unitatii de executie si s-au folosit plastifianti si superplas- sudare trebuie sa respecte conditiile trebuie sa corespunda conditiilor de tifianti reductori de apa, intarzietori de prevazute in tabelul 1 din normativul calitate diferentiate pe niveluri de priza sau acceleratori de priza, dupa caz (fig. 3). Elementele specifice suprastruc- C150-99, diferentiate pe nivelurile acceptare, conform tabelului 4 din de acceptare ale imbinarilor sudate. normativul C150-99. turii au fost executate cu cofraje tip HITRO pentru elementele struc-turale din beton armat (cofraje placi, diafragme, nucleu central, grinzi, casa scarii), produse de Edil Ponte Italia. Sprijinirile cofrajelor au fost asigurate cu popi telescopici de 3 t si trepied metalic de rezemare si trans- Fig. 3: Armare planseu nivel curent mitere a sarcinilor la planseu.  116 Revista Constructiilor aprilie 2008 Domenii de activitate STUDII TEREN ªI ANALIZE LABORATOR Search Corporation este una dintre cele mai importante firme din Romania specializata in planificarea retelelor de transport rutier, care ofera servicii de proiectare, consultanta si management in dezvoltarea infrastructurii rutiere. infiintata in anul 1991, Search Corporation s-a dedicat misiunii de a furniza clientilor sai servicii de cea mai buna calitate intr-o maniera profesionala, inovatoare si eficienta din punct de vedere tehnic si financiar. in ultimii 16 ani, Search Corporation a devenit o resursa puternica si de incredere pentru administratorii drumurilor din Romania, in domeniul planificarii, proiectarii si finalizarii lucrarilor de infrastructuri rutiere. Domeniile in care Search Cor-poration activeaza sunt: transport rutier zmasterplanuri de transport (Planificare Urbana si Regionala); zstudii de trafic (Management de trafic); zstudii de transport public; zproiectare pentru: - autostrazi; - poduri; - drumuri urbane si interurbane. zstudii de impact asupra mediului; zevaluarea si managementul structurilor rutiere. aeroporturi, infrastructura aeroportuara zpiste de aterizare/decolare, struc-turi rigide si flexibile; zcai de rulare si platforme; zterminale de pasageri; zcargo. proiectare de constructii civile zcladiri de birouri; zlocuinte; zsali de sport etc. studii de teren si analize de laborator asistenta tehnica conform Legii 10/1995  supervizarea lucrarilor de constructie zmanagementul constructiei. La sfarsitul anului 2006 a fost infi-intat, in cadrul companiei, Departa-mentul Studii Teren, ca raspuns la necesitatea de investigare complexa a solului si efectuarea analizelor competente de laborator necesare dezvoltarii infrastructurii rutiere din Romania. Baza tehnica si operationala a Departamentului Studii Teren are in componenta utilaje de foraj (in numar de 4), logistica necesara efectuarii tuturor incercarilor pentru care aceste echipamente sunt desti-nate: prajini, snecuri, tuburi carotiere simple, duble, triple, sape si freze de diferite tipuri si diametre, camioane, trailere, compresoare, rulote, camionete. Instalatiile de foraj geotehnic de tip DB 520 sunt produse de Compa-nia Boart Longyear din Olanda si sunt fabricate in anii 2006 si 2007. Lucrarile mai importante ce se pot executa cu aceste echipamente sunt multiple, dar se pot incadra in cateva categorii principale, si anume: CAROTAJ CONTINUU zse urmareste stabilirea stratifi-catiilor si caracteristicile rocilor din zona de interes; zevaluarea resurselor de materi-ale dintr-un anumit areal; zinstalarea sistemelor de moni-torizare: rocmetre, inclinometre, pen-dule, ce urmaresc comportarea in timp a constructiilor (ziduri de sprijin, baraje). FORAJE CU SNEC zau ca scop executia de lucrari de consolidare a unor pamanturi slabe sau versanti instabili; zstabilizarea gaurii de foraj la traversarea de straturi necoezive si prelevarea probelor prin interiorul snecului. 118 Revista Constructiilor aprilie 2008 FORAJE PENTRU APa zexecutate pentru alimentari cu apa din foraje de la adancimi medii 80-200 m; zmontarea de sisteme de incalzire din foraje, cu ajutorul pompelor de caldura (sistem complet nepoluant si foarte economic). PRELEVARE DE PROBE zare ca scop obtinerea infor-matiilor cat mai exacte, prin prele-vare de probe netulburate, despre zone de interes aflate de cele mai multe ori la medie sau mare adancime. Aici vorbim despre studiul amplasamentelor unor viitoare tunele, cladiri inalte cu mai multe nivele subterane, studii stiintifice ce au ca scop determinarea zonelor paleogeografice; zo informatie suplimentara se obtine cu ajutorul penetrarilor dina-mice SPT. Fiecare instalatie este dotata cu un astfel de sistem cu con-tor digital automat. PIEZOMETRE zsunt foraje de monitorizare a nivelului apei subterane. Au ca obiectiv atat masurarea nivelului apei cat si determinarea propri-etatilor hidraulice sau eventuale poluari ale acviferului monitorizat. Toate aceste date, obtinute din teren cu ajutorul instalatiilor de foraj, sunt apoi analizate in laborator si stau la baza studiilor geotehnice intocmite de catre Search Corporation. Ideea de baza a functionarii Departamentului Studii Teren din cadrul Search Corporation este ca studiile geotehnice urmaresc cunoas-terea conditiilor tehnico-geologice de fundare a viitoarelor constructii proiectate, si cuprind observatii directe, investigatii geotehnice, investigatii geofizice si incercari pe teren. in functie de categoria geoteh-nica stabilita preliminar, in conformi-tate cu NP074-2007, se poate alege tipul si numarul minim de investigatii de teren necesare pentru cunoasterea conditiilor de fundare ale obiectivelor studiate. in numarul din luna mai a.c. vom continua cu prezentarea Laboratorului Search Corporation si cu descrierea tipurilor de analize efectuate in cadrul lui.  Materiale si sisteme PAGEL pentru repararea suprafetelor si a partilor carosabile Ioan SOLACOLU – director executiv Pagel Romania Multe si tracasante sunt situatiile de care au parte in ultimii ani participantii la traficul rutier din tara noastra, din cauza starii carosabilului. S-au facut si se fac destule improvizatii tehnice si tehno-logice care continua sa aiba un efect negativ asupra rezultatelor scontate „macinand“ in gol sume de bani deloc de neglijat. Exista si modalitati de iesire dintr-un asemenea impas? Noi zicem ca da, prezentandu-va unele materiale recomandate pentru repararea suprafetelor si a partilor carosabile. Sistemul MH PAGEL – pe baza de ciment – se foloseste la repararea suprafetelor carosabile supuse solicitarilor dinamice, conform normativului german ZTV–SIB TL/TP–BE PCC. DOMENII DE UTILIZARE Sistemul de reparatii MH PAGEL este utilizat la: pardoseli pe care urmeaza sa se aplice un strat de acoperire sau o imbra-caminte, la repararea supra-fetelor orizontale a tunelurilor si ca strat de egalizare la poduri. Sistemul se mai poate folosi pentru repararea de gauri, muchii (exemplu: trotuare, parapeti) si crapaturi. Sistemul este format din urmatoarele materiale: zMH02 PAGEL – Material de protectie contra coroziunii si strat de aderenta. zMH20/80 PAGEL – Mortare de reparatii. AVANTAJE Repararea suprafetelor si a partilor carosabile cu sistemul MH PAGEL prezinta urmatoarele avan-taje: rezistente mecanice deose- bite, reduce patrunderea CO2 si a umiditatii, este permeabil la vaporii de apa, rezistent la inghet-dezghet, in acelasi timp are acti-une anticorosiva si este stabil la saponificare. Un avantaj deosebit este acela ca sistemul se aplica „umed pe umed“, ceea ce inseamna elimi-narea timpilor de asteptare intre aplicarea straturilor succesive. Componentele sistemului MH PAGEL sunt uscate, ele ameste-candu-se numai cu apa in canti-tatea prescrisa de producator. in functie de adancimea degradarilor, se pot folosi: zMH20 PAGEL pentru adan-cimi cuprinse intre 6 mm si 40 mm; zMH80 PAGEL pentru adancimi mai mari de 30 mm. Daca se doreste o rezolvare durabila pentru lucrari urgente de reparare a suprafetelor si partilor carosabile, recomandam sistemul R PAGEL. 120 Revista Constructiilor aprilie 2008 DOMENII DE UTILIZARE Sistemul R PAGEL – pe baza de ciment – se foloseste la reparatii rapide cu o utilizare a suprafetei dupa 2 h (incepand de la 5 0C), la reparatii de betoane, sape, gauri, muchii (exemplu: tro-tuare, parapeti), crapaturi etc. AVANTAJE Repararea suprafetelor carosa-bile cu sistemul R PAGEL prezinta urmatoarele avantaje: mortarul poate fi pus sub sarcina dupa 2 h (incepand de la 5 0C), pre-zinta rezistente initiale si finale mari, nu contine cloruri sau ciment aluminos, reduce patrunderea CO2, este rezistent la inghet-dezghet si la saruri de dezghet. Un avantaj deosebit este acela ca mortarul reduce perioadele de intrerupere a circulatiei la lucrari de reparatie a partilor caro-sabile si diminueaza considerabil costurile. De asemenea, mortarul se prelucreaza foarte usor (se amesteca doar cu apa), adera la aproape orice strat suport pe baza de ciment si are o mare rezistenta la frecare. SISTEMUL ESTE ALCaTUIT DIN URMaTOARELE MATERIALE: R20/02 PAGEL – Masa fina de spaclu rapida; R20/05 PAGEL– Masa de spaclu rapida; R20/10 PAGEL– Mortar fin rapid; R20/20 PAGEL – Mortar rapid de reparatie; R20/40 PAGEL – Mortar rapid de reparatie; R20/80 PAGEL – Mortar rapid de reparatie. in functie de adancimea degradarilor, sistemul se clasi-fica astfel: R20/02 PAGEL – pentru degra-dari cuprinse intre 0,5 si 5 mm; R20/05 PAGEL– pentru degradari cuprinse intre 2 si 6 mm; R20/10 PAGEL– pentru degradari cuprinse intre 3 si 20 mm; R20/20 PAGEL – pentru degra-dari cuprinse intre 6 si 30 mm; R20/40 PAGEL– pentru degradari cuprinse intre 20 si 50 mm; R20/80 PAGEL – pentru degra-dari cuprinse intre 30 si 100 mm. Tot in domeniul rutier, pentru subturnarea capacelor de canal si a gratarelor in scopul scurgerii apelor pluviale, se pot folosi: V1 PAGEL – Mortar de subturnare, sau V2 PAGEL – Mortar rapid de subturnare. in urmatorul numar al revistei, va vom prezenta un articol referitor la sistemul nostru de reparare a recipientilor de apa potabila, pre-cum si un sistem de protectie a retelelor de canalizare.  Revista Constructiilor aprilie 2008 121 Compozite polimerice cu microfibrile celulozice Ileana MaTaSARU – Institutul National al Lemnului, Denis Mihaela PANAITESCU – INCD Chimie si Petrochimie ICECHIM, Horia IOVU – UPB – Facultatea de Chimie Aplicata si ªtiinta Materialelor Posibilitatea inlocuirii compozitelor din polimeri si fibre de sticla, cu materiale compozite celulozice, nedaunatoare mediului si sanatatii umane, reprezinta un obiectiv important pentru perioada actuala. Abundenta unei materii prime, regenerabila, este un alt avantaj al utilizarii umpluturilor celulozice in apli-catii industriale. Folosirea microfibrilelor celulozice, cu diametre submicronice, determina obtinerea unor materiale noi, inovatoare, cu proprietati mult imbunatatite comparativ cu materialele clasice din polimeri si produse celu-lozice, tip faina din lemn, rumegus s.a. Dimensiunile fibrelor celulozice (lungime, diametru, factor de forma) influenteaza atat capacitatea de dis-persare a acestora in polimer si adeziunea la interfata, cat si carac-teristicile compozitului final. Compozitele cu microfibrile celu-lozice sunt intens cercetate in per-spectiva realizarii unor materiale polimerice cu proprietati similare acelora care contin nanoargile. Premisele sunt incurajatoare, deoarece modulul Young al microfi-brilelor celulozice cristaline, determi-nat experimental, este de 137 GPa (valoarea teoretica 250 GPa), com-parativ cu 75 GPa al fibrelor de sticla si mai mare decat al otelului. Aceasta rigiditate provine din struc-tura cristalina care urmareste un aranjament supramolecular, eli-coidal, foarte ordonat (fig. 1). Microfibrilele au latimi de 10-30 nm si lungimi de cateva sute de nano-metri, astfel incat factorul de forma depaseste valoarea de 20. Dimensiunile microfibrilelor depind de sursa de celuloza, tratamentul aplicat si de gradul de defibrilizare. Nanostructurarea umpluturii orga-nice se poate realiza printr-un proces mecanic, plecand de la pasta din lemn. Se pot obtine structuri fibrilare cu diametre intre 20 nm si 100 nm si lungimi peste 200 nm. Cand proce-sul mecanic este precedat de un tratament chimic, se pot obtine microfibrile cu diametrul de 5-10 nm. 122 Iata cateva rezultate experimen- polipropilena maleinizata tip Polybond tale ale autorilor, privitoare la obti- 3200 (MA-PP; 1% anhidrida maleica, nerea microfibrilelor celulozice prin IF = 115 g/10 min, d = 0,91g/cm3). tratamente pur mecanice si a com- Microfibrile celulozice obtinute pe pozitelor din polipropilena si aceste cale mecanica microfibrile, precum si principalele zMateria prima din care s-au caracteristici corelate cu aspecte separat microfibrilele celulozice: lemn morfologice. de mici dimensiuni, din exploatari si MATERIALE FOLOSITE ramasite din fabricile de cherestea, Polipropilena homopolimer HP501M in amestec rasinoase si foioase. (indice de fluiditate IF = 7,5 g/10 min, zInstalatia de pregatire a pastei d = 0,90 g/cm3) de la firma Bassel, mecanice: linia industriala existenta utilizata ca matrice polimerica. S-a in tara, intr-o fabrica de placi din folosit ca agent de compatibilizare o fibre din lemn. Fig. 1: Structura ultracristalina a lemnului (Harington) continuare in pagina 124 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 122 Tabelul 1: Granulometria fibrelor Tabelul 2: Valorile principalelor caracteristici ale polipropilenei HPutilizate ca matrice supuse tratamentelor mecanice zMetoda de obtinere a microfi-brilelor celulozice. Pentru obtinerea microfibrilelor celulozice s-a pornit de la fibre preparate industrial prin defibrarea aschiilor din lemn provenit din resurse secundare (deseuri). S-au folosit exclusiv procedee mecanice. Materialul fibros (fig. 2) a fost fractionat pe site plane oscilante, pentru aflarea distributiei marimii particulelor in masa fibroasa. Rezul-tatele obtinute sunt prezentate in tabelul 1. Aspectul morfologic al probelor de fibre industriale, cu diametre de 40-200 mm, separate mecanic din pasta defibrata, procedeul uscat si vizualizate cu microscopul optic, este prezentat in fig. 3. Imaginile arata structuri fibrilare cu diametre si lungimi diferite, dependente de natura materiei prime si de marimea fortei de defi-brare din instalatiile industriale. Se observa un factor de forma >10, Fig. 2: Fibre celulozice din pasta defibrata Fig. 3: Fibre industriale cu diametre de 40-200 mm, separate mecanic din pasta defibrata, vizualizate cu microscopul optic (100X) Fig. 4: Imagini microscopice, MOTIC-DMW-B-223 ASC(40X) ale microfibrilelor celulozice (tratamente mecanice) 124 care ofera fibrelor potentialul de ran-forsare a matricei polimere. Metodele de obtinere a micro(nano)fibrilelor, prin tratamente pur mecanice: zuscarea fibrelor pana la umidi-tatea de 2-4%, in etuva, la o tempe-ratura de 103 0C ; zfractionarea fibrelor uscate pe site plane oscilante, pentru inde-partarea particulelor cu diametre mai mari de 800 mm ; zprelucrarea mecanica a fractiu-nilor sortate, prin macinare in doua trepte: Treapta I: macinarea fibrelor prin forfecare, intr-o moara coloidala de turatie medie, in mai multe sarje. inainte de macinare, fibrele fiecarei sarje au fost plasate intr-un blender de laborator cu apa si agitate cateva minute pentru dispersare. Pasta obtinuta prin macinare a fost filtrata sub vid, pe o sita cu ochiuri de 40 mm. Filtratul a fost uscat la 80 0C, pana la umiditatea de echilibru higroscopic a fibrei. in aceasta etapa, fibrilele desprinse din peretele celular isi mentin aproape toate componentele chimice, mai putin pectinele. Treapta II: macinarea filtratului obtinut in treapta I, prin actiuni mecanice severe, cu o moara cu bile, ultraturax, 13.000 rpm, in cicluri repetate, pana la aducerea dimensi-unilor fibrilelor celulozice la valori micro/ nanometrice. Suspensia rezultata in urma macinarii a fost Fig. 5: Imagine SEM a microfibrilelor celulozice inainte de introducere in polimer spalata, omogenizata si filtrata sub vid, pentru separarea si apoi uscarea microfibrilelor celulozice. Efectul tratamentelor mecanice asupra fragmentarii peretilor celulari in micro(nano)fibrile celulozice a fost investigat prin microscopie optica si electronica. Masuratorile prezentate in imaginile din fig. 4, realizate cu un microscop optic, MOTIC-DMW B-223 ASC, arata variatii ale diame-trului microfibrilelor celulozice, ca rezultat al omogenizarii neuniforme a acestora in instalatia de laborator. Domeniul factorului de forma a fibri-lelor individuale este de 10 la 15 pentru fibrilele lungi si 5 la 10 pentru fibrilele scurte. Obtinerea lotului de material compozit pentru testare Lotul de testare de material com-pozit cu microfibrile celulozice reali-zate de INL Bucuresti a fost obtinut de catre ICECHIM (partener al proiectului), folosind ca polimer matrice o polipropilena homopolimer tip Moplen HP 500 N (granule), pro-dus al firmei Basell. Principalele pro-prietati ale polipropilenei utilizate ca matrice sunt prezentate in tabelul 2 (date din prospectul firmei). Pentru realizarea loturilor de material compozit, s-a folosit un extruder dublu snec, tip Leistritz L.S.M. 30-34, prevazut cu zona de degazare. CARACTERIZAREA FIZICO-MECANICa A BIO(NANO)COMPOZITELOR POLIMERICE OBtINUTE Caracterizarea fizica cu ajutorul microscopului optic si electronic Microfibrilele celulozice utilizate in testele pilot au fost vizualizate cu un microscop electronic Quanta. Imaginile SEM sunt prezentate in fig. 5. Se observa microfibrile cu diame-trul mediu de ~5 mm si cu diametre disperse, in domeniul 500 nm … 5 mm. Dispersarea in matricea polime-rica a microfibrilelor celulozice si gradul de deteriorare a factorului de forma sunt vizibile in imaginile rea-lizate cu un microscop optim cu transmisie (MC5), la care s-a atasat o camera video. continuare in pagina 126 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 Reconstructia ecologica a Amenajarii agricole Sulina Consilier Construct, societate avand ca obiect principal de activitate proiectarea, consultanta si asistenta tehnica in domeniul constructiilor civile si industriale, isi desfasoara activitatea atat pe plan intern, cat si pe plan extern, in stransa corelare cu strategia de dezvoltare a pietei serviciilor si se adapteaza permanent cerintelor impuse de inte-grarea Romaniei in Uniunea Europeana. Societatea utilizeaza programe moderne de proiectare, cu tehnica de calcul adecvata si personal de inalta calificare, beneficiind in acelasi timp de un management curajos si eficient. Din 1995, de cand a fost infiintata, pana in prezent, organizatia privata Consilier Construct a cucerit progresiv piete din diferite sectoare ale constructi-ilor, impunandu-se ca un furnizor reputat de servicii profesioniste si, de la an la an, tot mai diversificate. in ultimii ani, numeroase proiecte – cu finantare natio-nala, europeana si internationala – care au avut ca principal obiect proiectarea, consultanta, asistenta tehnica sau pro-tectia mediului, s-au derulat sub sigla Consilier Construct, cu cele mai bune rezultate. Un proiect realizat la nivel national, solicitat de catre Administratia Rezer-vatiei Biosferei Delta Dunarii Tulcea, este Reconstructia ecologica a Ame-najarii agricole Sulina, judetul Tulcea. Pentru investitorul ARBDD, Consilier Construct a elaborat, in perioada 2006-2007, studiul de fezabilitate sustinut de studiile de teren (topo-geo, hidrologice) si studiul de evaluare a impactului. in anul 2008, Consilier Construct a inceput executia proiectului tehnic (documen-tatia pentru licitatia si executia lucrarii, caietul de sarcini) si a detaliilor de exe-cutie. Obiectivul general al proiectului este extinderea habitatelor acvatice pen-tru speciile de flora si fauna prin restau-rarea zonelor umede. Reconstructia ecologica a asezarii geografice Sulina consta in ameliorarea unui dezechilibru ecologic, determinat de deteriorarea pro-ceselor naturale si a interrelatiilor complexe existente intre vietuitoare si mediul lor de viata, respectiv intre individ, populatie sau comunitate si mediul inconjurator. Adaptarea solutiilor tehnice la nivelul cerut de investitor, armonizarea solutiilor tehnice cu legislatia in vigoare din Romania, dar si apropierea de conditiile impuse prin legislatia europeana, toate acestea, in ansamblu, reprezinta ele-mente care arata ca, prin tot ce face, compania Consilier Construct contribuie activ la crearea unui mediu competitiv si calitativ pe piata serviciilor de consul-tanta si proiectare in constructii. „La Consilier Construct, consideram o dato-rie morala sa ne extindem orizonturile cu fiecare proiect pe care-l ducem la bun sfarsit. Fiecare lucrare este privita ca o provocare si este tratata cu atentie, dili-genta si profesionalism. Dorim sa cream un brand puternic, sa-l impunem pe piata internationala a serviciilor si sa facem Europa mandra de noi“, a precizat dom-nul Bogdan Vintila, presedintele presti-gioasei firme. Consilier Construct a fost si este, pe parcursul a peste un deceniu de exis-tenta, o prezenta vie, activa si eficienta in viata economica a tarii, in imple-mentarea si asigurarea tehnologiilor noi in domeniul constructiilor.  ¬urmare din pagina 124 in fig. 6 sunt prezentate imagini obtinute cu microscopul optic (500X) pentru compozitul PP/microfibrile, varianta B1 (fara concentrat) si vari- anta B2 (cu concentrat). Caracterizarea mecanica Din loturile de testare realizate s-au obtinut epruvete pentru caracteri-zarea fizico-mecanica, prin injectie, folosind o masina de injectie orizon-tala, cu melc-piston, tip Engel ES 40/22. S-au determinat urmatoarele caracteristici: zrezistenta la tractiune la rupere conform SR EN ISO 527; zalungirea la rupere conform SR EN ISO 527; zrezistenta la soc Izod conform SR EN ISO 180; zmodulul de elasticitate la tracti-une conform SR EN ISO 527. Rezultatele obtinute in urma caracterizarii mecanice a lotului de testare, in cele doua variante, B1 (fara concentrat) si B2 (cu concen-trat), sunt prezentate in tabelul 3. CARACTERIZAREA REOLOGICa Se obtine o crestere a fluiditatii materialului la introducerea microfi-brilelor celulozice, cresterea fiind mai accentuata in cazul aplicarii pro-cedeului cu concentrat (tabelul 4). Pot exista mai multe cauze ale aces-tei micsorari de vascozitate, dar cele mai plauzibile sunt influenta celorlalti componenti, mai putin stabili, prezenti alaturi de celuloza in microfibrilele, precum si maruntirea avansata a microfibrilelor cu grosimi mici. Fig. 6: Imagini ale compozitelor PP/microfibrile (varianta B1 sus si varianta B2 jos) obtinute cu microscopul optic (500X) Fig. 7: Materiale supuse testarilor: L1: Biocom-pozite polimerice cu micro(nano)fibrile celulo-zice obtinute prin tratamente mecanice; B2: Biocompozite polimerice cu micro(nano)fi-brile celulozice obtinute prin tratamente chimice; PP: Polipropilena, proba martor. 126 Tabelul 3: Rezultatele caracterizarii mecanice a probelor de compozite realizate in laborator* * Rezultatele sunt prezentate ca raport valoare pentru compozit/valoare pentru matrice CARACTERIZAREA REZISTENtEI Tabelul 4: Rezultatele caracterizarii reologice a LA ATAC BIOLOGIC probelor de materiale compozite realizate in Materialele supuse testarilor sunt: instalatia pilot comparativ cu polimerul matrice biocompozitele polimerice cu micro- (nano)fibrile celulozice obtinute prin tratamente mecanice, biocompozitele polimerice cu micro(nano)fibrile celu- lozice obtinute prin tratamente chimice si polipropilena, proba martor (fig. 7). zincinta de cultura, obscura, men-Caracteristicile dimensionale ale tinuta la o temperatura de 20±2 0C probelor sunt date in tabelul 5. si la o umiditate relativa a aerului de Metode de incercare 75±5 %; Standarde europene pentru eval- zetuva pentru uscare reglata la uarea durabilitatii naturale, pe cale 103±2 0C; micologica, a lemnului: zrecipiente pentru tratament; SR EN 350-1:1997; SR EN 460:1998; SR EN 335-1:1997; SR EN 113:2003; z zlampi cu ultraviolete pentru ste-z rilizarea aerului; z zautoclava pentru sterilizarea zSR 649:1994; mediului de cultura cu ajutorul vapo-zASTM D 1413:76 (revizuit). z rilor de apa; balanta cu o exactitate de pre- z Testarea rezistentei la putrezireea cizie 0,001 g si un exicator dotat cu epruvetelor prelevate din biocom- Principiul metodei: expuner un deshidratant eficace; z material curent de laborator. Mod de lucru: prelevarea epruvetelor; pozitul polimeric cu microfibrile celulozice la atacul ciupercilor z basidiomycete licnivore, in cultura zsterilizare in abur, la presiunea Materialul biologic folosit: ciu- de 1 uscare in etuva (105 0C) pana pura. 03 Kpa, 30 minute; z perca Gloephyllum trabeum (Persoon ex Fries) Murril, susa (BAM.Ebw.109) la obtinerea greutatii constante, prin pastrata in laboratorul de micologie cantariri succesive; conditionare in exsicator; determinarea masei (m ). Expunerea la ciuperci: z al INL, pentru intretinere (replicari periodice, alternarea mediilor de cul- z 0 tura) conservare si pentru asigura- zinocularea cu ciuperci a vase-lor de cultura, in incinta de crestere, rea vigorii acesteia. Mediu de cultura: malt-agar, amestec cu urmatoarea compozitie: inr conditii l sterile l asigurate cu aju-zvasele de cultura cu mediu de to ul lampi or de u traviolete; z extract de malt concentrat 50±0,5 g; z agar-agar, intre 20±0,5 g si cultura proaspat preparat (max. 5-6 zile) 30±0,5 g, care nu cauzeaza inhibitia se inoculeaza prin introducerea in ciupercilor; miceliul ciupercii test; fiecare vas a unei fractiuni din apa de calitate 3, conform EN z ISO 3696: cantitate pentru 1.000 ml. zvasul de cultura se pastreaza Aparatura utilizata: in incinta de crestere pana ce zincinta de conditionare, venti- miceliul ciupercilor test acopera in lata, mentinuta la 20±2 0C si o umidi- intregime mediul de cultura din vase. tate relativa a aerului de 65±5%; Durata incercarilor: 120 de zile. Tabelul 5: Caracteristicile dimensionale ale probelor continuare in pagina 128 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 126 Rezultatele incercarilor: zpierderea de masa P = 0; zraportul de durabilitate R = 100; zclasa de durabilitate: 1; zcaracterizare: foarte durabil. Testarea rezistentei la mucegaire Metoda de laborator: STAS 8022-91 c STAS 8864-77 Durata testarilor: 120 de zile Principiul metodei: Epruvetele debitate din materialul de proba (L1, B2), impreuna cu epruvetele martor, au fost expuse la atacul ciupercilor lignicole care pro-duc mucegairea. Dupa terminarea perioadei de expunere, epruvetele au fost exami-nate vizual pentru a stabili dezvol-tarea mucegaiului, conditionate si cantarite pana la masa constanta. Indicele de durabilitate se determina pe baza pierderii de masa. Fig. 8: Rezultate obtinute la testul cu ciuperca de putrezire Gloephyllum trabeum: a) Vas cu epruvete in mediu de cultura la sfarsitul testului; b) Fara atac, dupa inlaturarea miceliilor dez-voltati pe suprafata epruvetelor Fig. 9: Analize de imagini a epruvetelor prelevate din proba B2 (cod PC), dupa inlaturarea miceli-ilor de pe suprafata. Suprafete fara atac biologic, MOTIC 40X (INL) Fig. 10: Analize de imagini a epruvetelor prele-vate din proba L1 (cod PF), dupa inlaturarea miceliilor de pe suprafata. Suprafete fara atac biologic, MOTIC 40X (INL) Tabelul 6: Exprimarea rezultatelor prin examinari vizuale Aparatura folosita: Prepararea inoculului, conform zcamera de incercare obscura, STAS 8864-72 si asimilate. reglata la 1 atm, cu temperatura de Mod de lucru: 25±2 0C si 85±5% umiditate relativa; Epruvetele pentru incercari si zcamera de lucru prevazuta cu cele martor au fost pulverizate cu instalatie UV; emulsie de spori din materialul bio-z logic pregatit, hota pentru inoculari, hota pentru inoculari; 3 pulverizator de sticla, de 50 cm , cu ajutajul de pulverizare de 0,2-0,5 mm; in conditii de sterilitate a mediului si zexicator cu capac, cu orificiu de Dupa pulverizare, cate 4 epru-zdiverse instrumente de laborator. vete au fostti introduse in trei exsica-Speciile de ciuperci folosite: ca La sfarsitul rperioadei de incer-care, epruvetele au fost examinate z de protectie a muncii. aerisire; toare men nute 120 de zile in mera de ince care. Material biologic chactomimum globosum (Kunze); paecilomyces varioti (Brainier); stachybotrys atra (Corda); alternaria tenuis (Ness); z trichoderma viride (Persoon ex Fries); z z cu ochiul liber si lupa binoculara, notandu-se stadiul de dezvoltare a sporilor, cresterea miceliului si suprafata acoperita cu miceliu, a z z uvete or. Mediu de cultura pentru ciuper- eprDupa l indepartarea miceliului ciu-percilor, probele au fost conditionate pana la masa constanta. Dupa can-tarire, au fost determinate masa cile de mucegaire: fulgi de orz, 50 g; agar-agar, 15-20g; apa distilata, 1.000 ml. z z z Inocul: finala si pierderea de masa pentru incercarea micologica s-a efec- fiecare epruveta. tuat cu un amestec de spori ai ciu- Rezultatele incercarilor sunt date percilor (inoculum mixt). in tabelul 6 si fig. 8, 9 10, 11. APLICAtII ALE BIOCOMPOZITELOR OBtINUTE Fig. 12: Schema generala de valorificare a fibrelor din lemn in biocompozite Fig. 11: Rezultate obtinute la testul de mucegaire. a) Vas cu epruvete in mediu de cul-tura la sfarsitul testului; b) Fara atac, dupa inlaturarea miceliilor dezvoltati pe suprafata epruvetelor a b Fig. 13: Analiza de imagine, microscop optic, MOTIC (40X), INL. a) fibre, PP, granule (compound); b) biocompozite, fibre/polipropilena. 128 Revista Constructiilor aprilie 2008 Certificarea calificarii tehnico-profesionale a operatorilor economici din constructii la nivel european si national ing. Ioan BURTEA, vicepresedinte Patronatul Societatilor din Constructii in prezent, la nivel european, exista un cadru legislativ care permite accesul la executarea lucrarilor din domeniul public, a operatorilor economici care dovedesc competenta, prin prezentarea de documente emise de organisme de terta parte, recunoscute de autoritatea din statele respective. in acest sens, la nivelul Uniunii Europene se aplica prevederile Directivei 2004/18/CEE si s-a elaborat standardul CLC/TS 50349. Totodata, s-a initiat un proiect de standard European EN 13833 care nu a fost finalizat pana la aceasta data. in vederea cresterii nivelului calitativ al constructiilor, desi nu s-a finalizat standardul EN 13833, s-a instituit, in tarile cu traditie din Uniunea Europeana, principiul certificarii in vederea recunoasterii compe-tentei tehnico-profesionale a operatorilor economici din constructii, care functioneaza, in unele cazuri, de peste 50 de ani (ex: Franta). Cinci tari – Belgia, Grecia, Italia, Portugalia si Spania au instituit un sistem de certificare obligatoriu, alte 9 tari – Regatul Unit, Elvetia, Franta, Finlanda, Germania, Norvegia, Olanda, Polonia, Suedia – au un sistem facultativ. La nivel european, desi nu este inca adoptata proce-dura de certificare a calificarii tehnico-profesionale a operatorilor economici din constructii, se respecta cadrul normativ stabilit prin Directiva 2004/18/CEE si se asi-gura aplicarea criteriilor stabilite de aceasta si anume: zcriterii juridico-administrative, privind indeplinirea conditiilor de eligibilitate, legalitatea functionarii, solvabi-litatea, achitarea taxelor si impozitelor; zcriterii economico-financiare, privind justificarea capacitatii financiare si economice; zcriterii tehnice, privind conditiile ce trebuie indepli-nite de intreprinderile din constructii pentru certificarea capacitatii profesionale, obtinerea certificatului de califi-care si a dreptului pentru inscrierea pe listele oficiale, din care sa rezulte ca a fost evaluata si certificata calificarea profesionala. Romania, tara cu conditii seismice si climatice severe, a avut in permanenta drept obiectiv apararea vietii oamenilor si a avutiei nationale, adoptand, in acest sens, strategii si politici care sa asigure atingerea aces-tor deziderate. Existenta unei vechi traditii atestate documentar inca de la inceputul veacului al XIX-lea, de pe vremea Regu-lamentului Organic, respectiv asigurarea transmiterii cunostintelor si experientei acumulate de-a lungul gene-ratiilor de constructori, a permis promovarea tehnologi-ilor noi, moderne, ridicarea nivelului tehnic-calitativ al lucrarilor la nivelul cerintelor din legislatia si reglemen-tarile aplicabile. Intrarea in vigoare in anul 1977 a Legii 8/1977, ca urmare a Seismului din 4 martie 1977 si adoptarea in anul 1995 a Legii 10/1995, au permis crearea unui cadru legislativ adecvat promovarii unui concept nou in 130 constructii, precum si pentru asigurarea unui nivel tehnic-calitativ la nivelul cerintelor impuse pe plan national, european si international. Aparitia pe piata constructiilor, dupa anul 1990, a unor operatori economici care au introdus in obiectul de activitate activitati de constructii fara a avea personal de specialitate, tehnologii adecvate, si nici experienta nece-sara pentru realizarea de lucrari care sa asigure cerin-tele stabilite prin Legea 10/1995, reprezinta un pericol la nivel national. Este necesar sa se revizuiasca sistemul permisiv utilizat pana in prezent, in sensul adoptarii unei noi strategii care sa permita accesul pe piata a operato-rilor economici din constructii, in limitele competentei detinute, demonstrata efectiv si evaluata pe baza de cri-terii stiintifice. Romania a preluat prevederile din legislatia euro-peana stabilite prin Directiva 2004/18/CEE si standardul CLC/TS 50349, si a adoptat un standard SR 13476/2003 privind certificarea calificarii profesionale a intreprinde-rilor din constructii, ale carui prevederi nu se aplica din lipsa unui cadru legislativ adecvat. in prezent, in Romania este in curs de promovare de catre MDLPL un proiect de Hotarare de Guvern, care prevede introducerea pentru prima oara la nivel national, a unei forme de evaluare stiintifica a competentei tehnice a operatorilor economici din constructii. Prevederile acestui proiect aduc o contributie procesului de modernizare a legislatiei din Romania, de aliniere la practicile utilizate in tarile UE, si asigura atingerea urma-toarelor obiective: zintroducerea unei legislatii aliniate la prevederile Directivei 2004/18/CE precum si a ordonantei OUG 43/2006, care preia prevederile acesteia; continuare in pagina 132 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 130 zrecunoasterea operatorilor economici din con-structii, de catre statele membre, pe baza listelor oficiale emise de autoritate; zasigurarea unui cadru legislativ adecvat in vederea protejarii vietii oamenilor, a bunurilor acestora, a soci-etatii si a mediului inconjurator; zpunerea la dispozitia titularilor de credite, a investi-torilor si a autoritatilor contractante, a unei liste oficiale cu operatorii economici certificati pe domenii, tipuri de constructii, categorii de lucrari; zasigurarea accesului operatorilor economici mici, mijlocii si micro-intreprinderi, la preluarea de lucrari pentru care sunt strict specializati si pentru care detin resursele si tehnologiile adecvate; zintroducerea unui sistem national unitar de evalu-are a competentei profesionale a operatorilor economici din constructii, pe baza de criterii de exigenta bine determinate; zsimplificarea activitatii de preselectie la licitatiile publice de catre comisiile de licitatie, eliminarea subiec-tivismului, asigurarea unei evaluari superioare a compe-tentei tehnice a operatorilor economici din constructii, de catre specialisti recunoscuti; zreducerea numarului de documente justificative solicitate la licitatie; zalinierea la practicile si normele europene utilizate sau in curs de adoptare. REGULI GENERALE Cerintele minime necesare pentru indeplinirea crite-riilor de acordare a certificarii asigura indeplinirea la un nivel superior, pe baza de criterii stiintifice, a prevederilor OUG 34/2006, avand in vedere urmatoarele: Criterii juridico-administrative Criteriile juridico-administrative stabilesc conditiile juridice obligatorii ce trebuie indeplinite de un operator economic pentru a obtine certificarea, conform celor stabilite in normele de aplicare a proiectului de hotarare de guvern, care este armonizat cu prevederile OUG nr. 34/2006. La analiza indeplinirii criteriilor juridico-administrative se consulta urmatoarele documente: zdocumente care atesta legalitatea intreprinderii; zdocumente privind indeplinirea conditiilor de eligibilitate; zdocumente privind indeplinirea obligatiilor de plati a impozitelor si taxelor, CAS; zdocumente care sa ateste ca operatorul economic si personalul managerial nu au facut obiectul unei con-damnari in ultimii 3 ani, in legatura cu comportarea profesionala. Criterii economice si financiare Criteriile economice si financiare care stau la baza evaluarii capacitatii financiare a operatorilor economici din constructii, se stabilesc corelat cu prevederile OUG nr. 34/2006 si se fundamenteaza prin urmatoarele cate-gorii de documente: 132 zdeclaratii bancare, extrase de bilant, declaratie privind cifra de afaceri, declaratie privind sursele financiare. Criterii tehnice Capacitatea tehnica si profesionala a operatorilor economici din constructii se stabileste corelat cu preve-derile OUG nr.34/2006, prin aplicarea de criterii tehnice care au in vedere evaluarea informatiilor documentate furnizate de solicitant, cu privire la: a) experienta operatorului economic in domeniul supus certificarii; b) calificarea si competenta personalului de condu-cere si de executie, inclusiv asigurarea de personal pe nivele de pregatire, pentru domeniile de calificare solicitate; c) dotarea tehnica cu utilaje, instalatii si echipamente specializate pe tipuri de constructii, categorii de lucrari, tehnologii declarate, pentru care se solicita certificarea; d) dotarea cu dispozitive de masurare si monitorizare specializate; e) implementarea unui sistem de management al calitatii, conform standardelor ISO 9000. Evaluarea competentei profesionale se face prin con-sultarea urmatoarelor documente: zdosarul privind sistemul de management al calitatii; zinformatii privind pregatirea personalului tehnic si managerial, numarul mediu anual de personal; zlista lucrarilor similare executate in ultimi 5 ani; zdeclaratie privind dotarile specifice (echipamente, utilaje, mijloace fixe etc.). zalte criterii tehnice care sa permita o evaluare corecta a domeniului pentru care se acorda certificarea, precum si a performantei operatorului economic. CLASIFICAREA OPERATORILOR ECONOMICI DIN CONSTRUCtII in baza evaluarii operatorilor economici din con-structii, acestia se clasifica dupa cum urmeaza: a) pe domenii de activitate; b) pe tipuri de performanta, cuprinzand: operatori economici care executa sau care proiecteaza si executa lucrari de constructii; c) dupa capacitatea tehnica, in functie de dotarile cu utilaje si cu personal de specialitate; d) dupa marimea contractelor pentru care au compe-tenta sa le preia spre executie, conform nivelelor sta-bilite in corelare cu grilele utilizate de tarile UE. Clasificarea operatorilor economici din constructii se face pe baza analizei documentatiei de fundamentare a competentei depusa la organismul de certificare, prin aplicarea criteriilor stabilite de standardul roman si a reglementarilor tehnice aplicabile. continuare in pagina 134 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 Pe meterezele concurentei! Prestigiul unei firme din ramura constructiilor este creat, dezvoltat si consolidat in raport cu rezultatele palpabile puse in evidenta de lucrarile executate la obiectivele comandate de investitori. Reusitele in acest sens, daca sunt reusite, nu pot fi obtinute decat prin potential tehnico-economic, organizare si, mai ales, executie. in economia de piata in care functioneaza aceste firme de constructii,concurenta este parametrul care le triaza si le poate mentine sau nu in competitia acerba pentru supravietuire. Asa s-au format si exista si in tara noastra societati capabile sa execute, la timp si de calitate, lucrari de constructii dintre cele mai diverse in raport cu destinatia lor finala (unitati productive, comerciale, spatii cuprinse in ansambluri de birouri, sedii financiar-bancare, complexe rezidentiale etc.). Una dintre ele – Conexvil Ramnicu Valcea – care s-a afirmat in ultimul deceniu, se recomanda a fi capabila sa puna in opera lucrari de anvergura pe plan local sau in alte zone ale tarii. Acest lucru a fost posibil pentru ca valorificandu-si potentialul tehnic, tehnologic si logistic poate asigura o gama foarte mare de lucrari cum ar fi: zconstructii industriale metalice si din beton armat; zreparatii si reparatii capitale la cladiri; zcladiri de locuit, ocrotirea sanatatii, asistenta sociala, social-administrative; zconstructii pentru comert, afaceri si depozitare. O alta gama o reprezinta lucrarile de alimentare cu apa si canalizare, pentru care se folosesc materiale moderne, respectiv tevi din polietilena pentru alimentare cu apa si PVC pen-tru canalizare; lucrari de instalatii sani-tare si termice interioare, inclusiv incalzire prin pardoseala pentru care se folosesc tevi din polipropilena si tevi din cupru. De asemenea, Conexvil Ramnicu Valcea confectioneaza si monteaza tamplarie din aluminiu, din PVC, panouri Alukobond si termoizolante pentru fatade. Acestora li se mai adauga exe-cutarea lucrarilor de sudura prin elec-trofuziune a tevilor din polipropilena, montarea peretilor si tavanelor din pano-uri tip Rigips, executarea si montarea balustradelor de inox.  ¬urmare din pagina 132 OBLIGAtII ALE OPERATORILOR ECONOMICI DIN CONSTRUCtII Pentru a avea dreptul de a executa lucrari in domeniul public si/sau privat din categoria de importanta A si B, sau categoria de importanta C cu o valoare mai mare de 150.000 euro, se are in vedere ca operatorii economici din constructii sa detina certificarea calificarii profesio-nale pentru domeniul care face obiectul licitatiei publice. Operatorii economici certificati au obligatia de a mentine, pe toata durata de valabilitate a certificarii, per-formantele constatate cu ocazia certificarii si sa asigure eficacitatea si imbunatatirea continua a sistemului de management al calitatii. OBLIGAtII ALE AUTORITatILOR CONTRACTANTE Autoritatile contractante au urmatoarele obligatii: a) sa admita participarea la licitatiile pentru atribuirea contractului de achizitie publica numai a operatorilor economici care prezinta certifi-catul de calificare profesionala, pentru domeniul care face obiectul licitatiei publice, emis de catre un organism de certificare sau orice alte docu-mente echivalente cu o astfel de certificare, sau care probeaza, in mod concludent, indeplinirea cerintelor; b) sa nu mai solicite pentru analiza documentele care au stat la baza evaluarii si acordarii certifica-tului de calificare. Tabelul 1: Date comparative privind recunoasterea competentei profesionale a operatorilor economici din constructii 134 Revista Constructiilor aprilie 2008 OBLIGAtII ALE ASOCIAtIILOR PATRONALE ªI PROFESIONALE Asociatiile patronale si profesionale au obligatia sa asigure, la solicitarea organismelor de certificare, spe-cialisti pentru derularea activitatilor de audit si/sau de evaluare. OBLIGAtII ALE AUTORITatII DE REGLEMENTARE iN CONSTRUCtII Autoritatea de reglementare in constructii are urma-toarele obligatii: a) sa stabileasca politica in domeniul certificarii; b) sa asigure cadrul normativ necesar activitatii de certificare; c) sa asigure inscrierea in „Lista oficiala“ a intre-prinderilor certificate precum si tinerea la zi a acesteia; d) sa notifice „Lista oficiala“ la autoritatile similare din statele cu care a stabilit relatii de reciprocitate. inscrierea in „Lista oficiala“, precum si actualizarea acesteia, se face cu luarea in considerare a prevederilor acordurilor de reciprocitate, incheiate cu statele de ori-gine ale operatorilor economici care deruleaza activi-tatile de constructii in Romania. Certificatul de calificare eliberat in conditiile preve-derilor din standard, in cazul participarii operatorului economic la atribuirea prin licitatie publica a unui con-tract de lucrari, inlocuieste documentele edificatoare de eligibilitate stabilite prin OUG nr. 34/2006. Prin adoptarea unei reglementari privind certificarea calificarii tehnico-profesionale a operatorilor tehnico-economici din constructii, se preconizeaza realizarea unui mecanism eficient de selectare a operatorilor eco-nomici din constructii, in vederea garantarii capabilitatii tehnico-profesionale a acestora, si se creeaza o selectie a potentialilor operatori din acest domeniu, cu efecte favorabile in plan economic si social. De asemenea, se asigura o evaluare stiintifica a operatorilor economici, eliminarea subiectivismului in stabilirea competentelor si a performantelor si dimi-nuarea posibilitatii de acordare spre executie de lucrari unor operatori economici care nu au competenta pentru a realiza constructiile respective la nivelul perfor-mantelor din referentiale/proiecte, si pot genera dezas-tre cu pierderi de vieti si/sau de bunuri care fac obiectul avutiei nationale si/sau a unor persoane fizice. Desi Certificarea calificarii profesionale face obiectul preocuparilor specialistilor din domeniul calitatii, nu s-a adoptat inca un cadru normativ si o legislatie care sa asigure intrarea in vigoare a unui sistem stiintific, care poate constitui un instrument eficient in promovarea cali-tatii si asigurarea competitivitatii operatorilor economici din domeniul constructiilor din Romania.  SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5 tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52 e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • Procedee, metode, tehnici de auditare, inspectie la nivelul standardelor europene; • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Profesori universitari; • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism NOTIFICAT produse PENTRU CONSTRUCTII certificare CONFORMITATE • Atestarea conformitatii produselor din domeniul reglementat • Aplicarea marcii de conformitate CE Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; Certificarea sistemelor • de management de mediu; Calificarea profesionala • a intreprinderilor; Inspectie; • • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LAUN iNALT NIVEL PROFESIONALin concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA Proceduri de urmarire a persoanelor fizice aflate sub acoperirea persoanei juridice CONSULTANta JURIDICa Sediul materiei: Art. 72, art. 73, art. 148, 155 din Legea 31/1990 privind societatile comerciale, articolele 138, 139, 141, 142 din Legea 85/2006 privind proce-dura insolventei. O precizare foarte importanta tre-buie facuta mai intai. Persoana juridica si persoana fizica sunt doua entitati distincte, cu personalitate juridica diferita. Daca avem un litigiu comercial si dorim sa urmarim per-soana fizica din spatele acestei firme, mai intai trebuie sa ne indreptam 136 atentia asupra persoanei juridice, in speta firma. in Romania exista foarte putine cazuri de urmarire a bunurilor persoanei fizice, organ de conducere a unei firme, si anume: 1. Urmarirea penala, care intotdea-una este a persoanei fizice. 2. Introducerea unei cereri de insolventa si cererea aplicarii art.138 din Legea 85\2006. Atentie: raspunderea pe art. 138 este secundara, deci numai daca nu exista bunuri pe firma respectiva se poate cere raspunderea cu averea personala a organelor de conducere, persoane fizice. 3. Cerere de partaj in timpul casa-toriei. De asemenea, raspunderea este subsidiara. 4. Cerere de sechestru asigurator, atat civil cat si penal. Perceptia oricarui comerciant de buna credinta care are o anumita dato-rie fata de o firma este ca patronul este foarte solvabil si firma in faliment. intrebarea fireasca: cum este posibil? in cele ce urmeaza va vom pre-zenta dispozitiile legale incidente in disertatia noastra. Art. 138 din Legea 85\2006 privind insolventa: (1) La cererea administratorului judiciar sau a lichidatorului, judeca-torul sindic poate dispune ca o parte a pasivului debitorului, persoana juridica, ajuns in stare de insolventa, sa fie suportata de membrii organelor de supraveghere din cadrul societatii sau de conducere, precum si de orice alta persoana care a cauzat starea de insolventa a debitorului, prin una dintre urmatoarele fapte: a) au folosit bunurile sau creditele persoanei juridice in folosul propriu sau in cel al unei alte persoane; b) au facut acte de comert in inte-res personal, sub acoperirea persoa-nei juridice; c) au dispus, in interes personal, continuarea unei activitati care ducea, avocat Marius Vicentiu COLTUC in mod vadit, persoana juridica la ince-tarea de plati; d) au tinut o contabilitate fictiva, au facut sa dispara unele documente contabile sau nu au tinut contabilitatea in conformitate cu legea; e) au deturnat sau au ascuns o parte din activul persoanei juridice ori au marit in mod fictiv pasivul acesteia; f) au folosit mijloace ruinatoare pentru a procura persoanei juridice fonduri, in scopul intarzierii incetarii de plati; g) in luna precedenta incetarii platilor, au platit sau au dispus sa se plateasca cu preferinta unui creditor, in dauna celorlalti creditori. (2) Aplicarea dispozitiilor alin. (1) nu inlatura aplicarea legii penale pen-tru faptele care constituie infractiuni. (3) Comitetul creditorilor poate cere judecatorului sindic sa fie auto-rizat sa introduca actiunea prevazuta la alin. (1), daca administratorul judi-ciar sau lichidatorul a omis sa indice, in raportul sau asupra cauzelor insol-ventei, persoanele culpabile de starea de insolventa a patrimoniului debitoru-lui persoana juridica ori daca acesta a omis sa formuleze actiunea prevazuta la alin. (1) si raspunderea persoanelor la care se refera alin. (1) ameninta sa se prescrie. (4) in caz de pluralitate, raspun-derea persoanelor prevazute la alin. (1) este solidara, cu conditia ca aparitia starii de insolventa sa fie con-temporana sau anterioara perioadei de timp in care si-au exercitat man-datul ori in care au detinut pozitia care ar fi putut cauza insolventa. Persoa-nele in cauza se pot apara de solidari-tate daca, in organele colegiale de conducere ale persoanei juridice, s-au opus la actele ori faptele care au cauzat insolventa sau au lipsit de la luarea deciziilor care au cauzat insol-venta si au facut sa se consemneze, ulterior luarii deciziei, opozitia lor la aceste decizii. continuare in pagina 138 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 136 Actiunea prevazuta la art. 138 se prescrie in termen de 3 ani de la data la care a fost cunoscuta sau trebuia cunoscuta persoana care a cauzat aparitia starii de insolventa, dar nu mai devreme de 2 ani de la data hotararii de deschidere a procedurii. Sumele depuse potrivit dispozitiilor art. 138 alin. (1) vor intra in averea debitorului si vor fi destinate, in caz de reorganizare, completarii fondurilor necesare continuarii activitatii debi-torului, iar in caz de faliment, acoperirii pasivului. (1) Odata cu cererea formulata con-form art. 138 alin. (1) sau, dupa caz, art. 138 alin. (3), administratorul judi-ciar sau lichidatorul ori, dupa caz, comitetul creditorilor va putea cere judecatorului sindic sa instituie masuri asiguratorii asupra bunurilor din averea persoanelor urmarite conform art. 138. Fixarea unei cautiuni de 10% din valoarea pretentiilor este obligatorie. (2) Cererea de masuri asiguratorii poate fi formulata si ulterior introduc-erii actiunii prevazute la art. 138. (1) Executarea silita impotriva per-soanelor prevazute la art. 138 alin.(1) se efectueaza de catre executorul judecatoresc, conform Codului de pro-cedura civila. (2) Dupa inchiderea procedurii fali-mentului, sumele rezultate din exe-cutarea silita vor fi repartizate de catre executorul judecatoresc, in conformi-tate cu prevederile prezentei legi, in temeiul tabelului definitiv consolidat de creante pus la dispozitia sa de catre lichidator. Infractiuni si pedepse Raspunderea este intotdeauna personala (1) Constituie infractiunea de ban-cruta simpla si se pedepseste cu inchisoare de la 3 luni la un an sau cu amenda neintroducerea sau introdu-cerea tardiva, de catre debitorul per-soana fizica ori de reprezentantul legal al persoanei juridice debitoare, a cererii de deschidere a procedurii in termen, care depaseste cu mai mult de 6 luni termenul prevazut la art. 27. (2) Constituie infractiunea de ban-cruta frauduloasa si se sanctioneaza cu inchisoare de la 6 luni la 5 ani fapta persoanei care: a) falsifica, sustrage sau distruge evidentele debitorului ori ascunde o parte din activul averii acestuia; b) infatiseaza datorii inexistente sau prezinta in registrele debitorului, in alt act sau in situatia financiara sume nedatorate, fiecare dintre aceste fapte fiind savarsite in frauda creditorilor; c) instraineaza, in frauda credito-rilor, in caz de insolventa a debitorului, o parte din active. (1) Infractiunea de gestiune fraudu-loasa, prevazuta la art. 214 alin. 1 din Codul penal, se pedepseste cu inchi-soare de la 3 ani la 8 ani, atunci cand este savarsita de administratorul judi-ciar ori lichidatorul averii debitorului, precum si de orice reprezentant sau prepus al acestuia. (2) Infractiunea de gestiune fraudu-loasa, prevazuta la art. 214 alin. 2 din Codul penal, se pedepseste cu inchi-soare de la 5 ani la 12 ani, atunci cand este savarsita de administratorul judi-ciar ori lichidatorul averii debitorului, precum si de orice reprezentant sau prepus al acestuia, daca fapta nu constituie o infractiune mai grava. (3) Tentativa infractiunilor pre-vazute la alin. (1) si (2) se pedepseste. (1) insusirea, folosirea sau trafi-carea de catre administratorul judiciar ori lichidatorul averii debitorului, pre-cum si de orice reprezentant sau pre-pus al acestuia de bani, valori ori alte bunuri pe care le gestioneaza sau le administreaza, constituie infractiunea de delapidare si se pedepseste cu inchisoare de la 1 la 15 ani si inter- zicerea unor drepturi. (2) in cazul in care delapidarea a avut consecinte deosebit de grave, pedeapsa este inchisoarea de la 10 ani la 20 de ani si interzicerea unor drepturi. (3) Tentativa infractiunilor pre-vazute la alin. (1) si (2) se pedepseste. Fapta persoanei care, in nume propriu sau prin persoane interpuse, solicita inregistrarea unei cereri de admitere a unei creante inexistente asupra averii debitorului se pedepseste cu inchisoare de la 3 luni la un an sau cu amenda. Refuzul debitorului persoana fizica sau al administratorului, directorului, directorului executiv ori al reprezen-tantului legal al debitorului, persoana juridica, de a pune la dispozitie judeca-torului sindic, administratorului judiciar sau lichidatorului, in conditiile preva-zute la art. 35, documentele si infor-matiile prevazute la art. 28 alin. (1) lit. a)-f) ori impiedicarea acestora, cu rea-credinta, de a intocmi documentatia respectiva se pedepseste cu inchisoare de la un an la 3 ani sau cu amenda. Raportat la fapta ilicita, jurispru-denta este aproape unanima in aprecierea caracterului limitativ al enu-merarii cuprinse in art. 138 alin. (1), legiuitorul stabilind in mod expres si exclusiv categoriile de fapte ilicite pen-tru care membrii organelor de condu-cere ale persoanei juridice si/sau alte persoane care au contribuit la ajun-gerea persoanei juridice in stare de insolventa pot fi trase la raspundere. Raspunderea patrimoniala a mem- brilor organelor de conducere si/sau a altor persoane care au contribuit la ajungerea persoanei juridice in stare de insolventa nu poate fi angajata fara a exista o legatura de cauzalitate intre fapta ilicita savarsita de persoanele vizate si prejudiciul produs, respectiv ajungerea societatii in stare de insol-venta. Drept urmare, toate actele efec-tuate/savarsite de membrii organelor de conducere si/sau de orice alta per-soana prin intermediul carora acestia „au contribuit“ la ajungerea persoanei juridice in stare de insolventa, indife-rent daca acestea reprezinta o cauza directa a prejudiciului sau doar o conditie prilej pentru savarsirea faptei ilicite, sunt susceptibile de a conduce la aplicarea prevederilor art. 138 alin. (1), si aceasta, cu atat mai mult cu cat ter-menul prevazut in textul legii este „a contribui“, si nu cel de „a cauza“ (starea de insolventa). in cazul in care cererea de antrenare a raspunderii este admisa, dispozitivul hotararii pronuntate de catre judeca-torul sindic va trebui sa contina menti-uni referitoare deopotriva la persoanele carora le este imputabila ajungerea persoanei juridice in stare de insol-venta, faptele care au determinat, au concurat si/sau au contribuit la starea de insolventa, precum si masura (pro-centul) in care persoanele respons-abile vor fi obligate sa repare prejudiciul cauzat si sa suporte o parte sau intreg pasivul neachitat. in ceea ce priveste diversitatea faptelor prin care s-a cauzat insol-venta, legea privind procedura insol-ventei in art. 138 alin. (1) a reiterat enumerarea limitativa din art. 137 al Legii nr. 64/1995. Enumerarea fiind vadit limitativa, nu poate fi extinsa prin interpretare analogica. De aceea, jurisprudenta a respins cererile care au invocat ca temeiuri de fapt, de exemplu: znedepunerea diligentelor pentru readucerea unor bunuri in patrimoniul debitorului; zneinregistrarea in contabilitate a datoriilor fata de buget; zmanagement defectuos; zcontinuarea abuziva a unei exploatari deficitare; zneurmarirea incasarii propriilor creante; zexercitarea functiei de adminis-trator si la alta persoana juridica; znedepunerea rapoartelor la admi-nistratia finantelor publice; zneplata creantelor bugetare.  138 Revista Constructiilor aprilie 2008 Ameliorarea eficientei energetice a sistemelor de instalatii PUNCTE DE VEDERE prof. univ. dr. ing. Theodor MATEESCU – Universitatea Tehnica „Gh.Asachi“ Iasi imbunatatirea eficientei termo-energetice a cladirilor si instalatiilor aferente deschide un camp larg de dezba-teri, in scopul clarificarii intrebarilor firesti: DE CE? CUM? CaND? Desigur, la fiecare dintre aceste intrebari se pot oferi raspunsuri multiple mai mult sau mai putin argumentate. Spre exemplificare, voi incerca sa supun atentiei variante personale, cu referire directa la aspecte care privesc instalatiile pentru constructii. DE CE iMBUNaTatIREA EFICIENtEI ENERGETICE A INSTALAtIILOR FUNCtIONALE? in mod logic, pentru ca, in raport cu cerintele, rezultatele sunt nesatis-facatoare, iar in raport cu perfor-mantele posibile, exista rezerve inca nevalorificate. zSolutiile tehnice aplicate, uzura fizica si morala a materialelor si echipamentelor utilizate, precum si conditiile de exploatare reprezinta principalele cauze ale risipei de energie si, in consecinta, ale unor randamente globale inferioare in instalatiile existente. in majoritatea situatiilor, consumul de resurse primare si impactul de mediu inregistreaza valori inacceptabile, afectand, pe termen lung, conditiile dezvoltarii durabile. Aspectul, caracteristic pentru insta-latiile de incalzire, se regaseste in masura mai mare sau mai mica si la celelalte categorii de instalatii func-tionale – tehnico-sanitare, electrice si de ventilare-conditionare. Daca pentru fondul construit inainte de 1990, situatia poate fi explicata cu argu-mente credibile, pentru obiectivele con-struite ulterior, nu pot fi admise justificari. Piata libera a materialelor si echipa-mentelor pentru instalatii ofera o gama vari-ata de produse si echipamente de calitate ridicata, capabile sa raspunda exigentelor functionale si energetice si totusi… Situatia este generata de atitudini: zignoranta beneficiarilor, care nu realizeaza importanta problemei si consecintele socio-economice; zindiferenta organelor administra-tive, care accepta drept criteriu de eligibilitate „pretul cel mai mic“, in detri-mentul performantei; zincompetenta „proiectantilor” care aplica solutii, nu intotdeauna in deplina cunostinta de cauza; zneglijenta in actiunile de elabo-rare si promovare a proiectelor; zinsuficienta resurselor pentru sustinerea efortului initial de investitie necesar pentru reabilitarea sau moder-nizarea instalatiilor. Pentru toate aceste fenomene, exista solutii care pot fi discutate si, mai ales, aplicate. CUM SE POATE iMBUNaTatI EFICIENtA ENERGETICa A INSTALAtIILOR? Prin folosirea rezervelor nevalori-ficate din punct de vedere tehnic, rezerve care se regasesc in soluti- ile conceptuale, in performanta materialelor si echipamentelor uti-lizate si in modul de exploatare a instalatiilor. zProducerea energiei termice si electrice in cogenerare repre-zinta solutia cea mai economica, favorabila modernizarii si dezvoltarii sistemelor centralizate de alimentare cu caldura. zAceasta solutie sustinuta si pro-movata consecvent in tarile UE este pe cale de a fi abandonata in tara noastra, in favoarea sistemelor locale. zUtilizarea surselor regenera-bile – energia solara in special – in sisteme pasive si in sisteme active pentru conversie termica sau foto-voltaica, reprezinta o solutie alterna-tiva fezabila si eficienta pe teritoriul tarii noastre, in special pentru con- sumatorii mici si mijlocii. Aplicarea nerationala a tehnologiei inainte de 1990 se pare a fi compro-mis o idee care trebuie reactivata. zDotarea sistemelor de insta-latii cu mijloacele necesare pentru reglare si contorizare poate asigura rationalizarea consumurilor de energie si reprezinta o solutie accesibila. in aceasta categorie se incadreaza introducerea buclelor de reglaj in sis-temele de distributie, utilizarea pom-pelor cu turatie variabila si folosirea armaturilor termostatate. zValorificarea intensiva a resur-selor energetice disponibile prin recuperarea caldurii reziduale din gazele de ardere in cazane cu condensatie sau in recuperatoare ter-mice, folosirea pompelor de caldura, reducerea pierderilor de energie la transportul agentilor de lucru prin uti-lizarea unor materiale cu caracteristici termofizice si hidraulice favorabile, folosirea pompelor de caldura in sis-temele de conditionare a aerului. zGestiunea monitorizata a sis-temelor de instalatii, care sa per-mita reglarea automata a parametrilor functionali corespunzator exigen-telor de confort si de eficienta ener-getica si economica. Desigur, lista solutiilor potentiale ramane deschisa si la indemana celor interesati in aplicarea efectiva a masurilor de imbunatatire a eficientei energetice a cladirilor si instalatiilor aferente. CaND APLICaM MaSURILE DE iMBUNaTatIRE A EFICIENtEI ENERGETICE? Pentru orice specialist in domeniu, imbunatatirea eficientei energetice ar trebui sa reprezinte un comandament permanent. Aplicarea masurilor tehnice trebuie facuta in mod obligatoriu din faza de conceptie a solutiilor. Pe parcursul existentei constructiilor, la orice interventie functionala sau constructiva se impun si analiza posibilitatilor de ameliorare a performan-telor energetice si promovarea tuturor masurilor capabile sa asigure in termeni economici sporirea eficientei globale. in contextul aplicarii strate-giei nationale in domeniul eficientei energetice, obiectivele majore pe ter-men lung raman: zreducerea intensitatii energetice; zutilizarea rationala a resurselor energetice primare disponibile; zpromovarea formelor de energie regenerabila; zprotectia mediului. Toate actiunile intreprinse in dome-niu trebuie sa fie subordonate acestor cerinte.  140 Revista Constructiilor aprilie 2008 142 Revista Constructiilor aprilie 2008 Revista Constructiilor aprilie 2008 143 Asigurarea confortului si a eficientei energetice in cladiri ing. Ioan ANDRONACHE De curand, dupa majorarea pretului gazelor naturale cu 8,42%, domnul ministru Varujan Vozganian a declarat, la audierile Comisiei de Industrii si Servicii din Camera Deputatilor, ca „ar trebui sa nu lansam mesaje de panica pentru romani“. De acord ca strategia de dezvoltare a tarii noastre trebuie fundamentata pe analize rationale, temeinice, multi-sectoriale si nu pe scenarii de evolutii catastrofale. Dar nici nu putem trece sub tacere declinul de resurse de combustibili fosili si implicatiile tot mai grave – asupra sanatatii planetei noastre – a continuarii cresterii consumului acestor combustibili, efectele incalzirii globale la care suntem martori in ultimii ani neputand fi corect si precis evaluate, in dinamica lor, pe termen mediu si scurt, nicidecum in perspectiva viitoarelor decenii (nu secole). Ce constatam, in p ezent, la nivelul tarii noastre? Dupa ratarea tinteir de inflatie pentru 2007, am inceput 7,26% (rata anuala) in ianuarie si 7,97% in februarie, fapt acest an cu cifre superioare celor de anul trecut, adica care face ca, atat Institutul National de Statistica cat si Comisia Nationala de Prognoza, sa estimeze cresteri supe- rioare la nivelul acestui an fata de nivelul anului trecut. Este important de semnalat ca nivelul ridicat al inflatiei pe luna februarie a fost semnificativ influentat de cresterea cu peste 8% a pretului gazelor naturale, crestere care a anulat, practic, scaderile inregistrate la unele bunuri ali- mentare si la servicii. La ce sa ne asteptam in continuare? Dist igaz Sud considera necesara o majo are a pretului gazelorr naturale cu valori intre 8% si 12%, in rtimp ce E.ON Gaz Romania solicita o noua majorare a pretului gazelor naturale cu 12%i de la 1 aprilie. Ambele companii, furnizori importanti pe p ata romaneasca, considera necesara o majorare cu 25% a actualului pret al gazelor, ca urmare a cresterii continue la pretului de achizitie a gazelor din import. De mentionat ca, a nivelul actualelor consumuri, tara noastra utilizeaza circa 40%-50% gaze din import, pentru care importatorii platesc 375 dolari/mia de metri cubi, acest pret fiind cu 25% mai mare decat pretul cu care Gazprom livreaza gazele catre alte tari europene. Iar pentru a ilustra dinamica preturilor gazelor din import, vom arata ca in ianuarie 2006 plateam 285 dolari/mia de metri cubi, iar in ianuarie 2007 am platit 305 dolari/mia de metri cubi. Se intelege ca importantele cresteri ale preturilor gazelor naturale si petrolului, in lume si pe piata romaneasca, vor crea presiunir importante asuprat nivelului preturilorl de con- sum, fapt ca e face tot mai dificila incadrarea inf atiei din acest an pe o panta descenden a. in plus, chiar daca pon- derea combustibililor este mica in „cosul de consum”, valoarea totala va creste, pentru ca nu ne putem astepta la diminuari ale preturilor resurselor naturale, in conditiile – mai apropiate sau mai departate – ale epuizarii acestor resurse. in anii ’70 ai secolului trecut cu ocaz a primului soc al petrolului, omenirea a inteles ca, “cea mai i importanta sursa de energie trebuie sa fie economia de energie”. ªi atunci nu se punea decat problema diminuarii resurselor, nu si cea a poluarii grave a mediului inconjurator, iar pretul barilului de petrol ajunsese la nivelul de 30 dolari. Cat a ajuns astazi stie toata lumea. Conjunctura actuala pe piata mondiala a energiei si conditiile particulare ale tarii noastre, in care cresteri ale 144 consumului de combustibili nu pot fi asigurate decat prin importuri, trebuie sa ne conduca la adoptarea de masuri mai ferme pentru conomia e energie, pentru c esterea ponderii cenergiilor edin sursedneconventionale in r balanta energeti a a tarii. Este important de stiut ca orice economie de com- bustibili se materializeaza in reduceri ale importurilor, cu efecte importante in reducerea presiunilor asupra balantei de plati externe, in reduceri semnificative ale presiunilor inflationiste. Avem in vedere economia de combustibili u ca o absti- nenta rin utilizarea energiei, rci ca o utilizarenrationala, tin care masurile de economie sa fie dublate de utilizarea ot mai la ga a energiilor regene abile. Societatea Celsius 2000 a actionat permanent pentru producerea de echipamente termice cu condensare, capa- bile de a asigura efectul termic util cu un consum cat mai redus de gaz natural. Putem am nti ca societatea a fost printre pionierii introducerii acestei i noi generatii de centrale termice, generatie care, in prezent, este pe cale de inlocuire total a cen ralelor clasice. Pen ru o buna intelegere vomaarata ca t centralele termice cu tcondensare sunt incadrate in banda A de eficienta energetica, in timp ce centralele clas ce sunt incadrate in benzile C sau D. Iar aceasta diferenta i de eficienta se poate materializa in con- sumuri de gaze naturale de pana la 30%. De asemenea, cu cat este mai redus consumul de com- bustibil, este mult diminuata emisia in atmosfera a gazelor cu efect de sera, in principal oxizi de carbon si de azot. Daca pe seama ehnologiei cu conde sare s-au ob inut reduceri importante t ale consumurilor dencombustibili, talte reduceri se mai pot realiza prin extinderea folosirii pentru confortul termic al locuintelor a energiilor neconventionale.- in acest scop, societatea noastra participa la un pro gram de cercetare condus de Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti, iin cadrul iproiectului „Asigurarea con- fortului si a eficiente energet ce in cladiri prin utilizarea surselor regenerabile (CEER)“. Proiectul urmeaza a fi incheiat in acest an si va prezenta solutii concrete pentru cladiri de locuit sau cu alte destinatii, administrative, sociale sau de cultura. Au fost proiectate si realizate echipamente care folosesc atat centrale term ce in condensare, cat si captatoare solarer menite a utilizai aceasta energie curata si nepoluanta pe pa cursul zilelor din mai mult de jumatate din an, practic din martie pana in octombrie. Aceasta energie are si marele avantaj ca este disponibila gratuit. Revista Constructiilor aprilie 2008 Dintre solutiile cuprinse in proiect consideram utila si energiei solare pentru scopuri casnice, realizat intr-o exe- prezentarea unui echipament simplu, necesar acumularii cutie compacta si robusta, incluzand un panou solar cu suprafata de 2,5 mp, un boiler emailat de 150 litri, dotat l cu rezistenta electrica de imersie si anod de magneziu, va va de sens si supapa de siguranta, dispozitive de fixare pe acoperis sau pe terase (foto 1). Foarte impor ant pentru acest echipament es e fap ul ca, pri constructia sa foarte s m la si compacta, poate fi utilizatnin locuri tizolate, poate i fi pconectat relativ t usor tla reteaua de apa curenta si la conducta de apa calda de consum. Poate fi amplasat pe ol sau pe un spat u plat disponibil la partea superioara ascladirii, avand grija i sa nu fie umbrit de arbori sau de alte cladiri din vecinatate. in plus, cdatorita t particularitatilor constructive,t poate fi relativ usor incastra in structura acoperisului, in reaga sectiune de a umulare fiind, in acest caz, sub acoperis, adica in podul cladirii. Utilizand un alcool ca agent de transfer termic, panoul C. poate rezista la temperaturi exterioare de pana la -40 0 La aceleasi temperaturi izolatia termica a boilerului si a conductelor s-ar putea sa nu fie total satisfacatoare si in acest caz vor fi necesare masuri suplimentare de protectie, luate de la caz la caz. Rezultatele masuratorilo sunt prezentate in graficul anexat (fig. 1). Caracteristicr este faptul ca, desi acumula- rea este de 150 litri, iar utilizarea apei s-a facut in mod con- tinuu, s-a asigurat o temperatura buna pana la un nivel rezonabil, pentru peste 200 litri. lMasuratorile iau tfost facute dupa ora 14, practic in miezul zi ei, cand ilum na ia solara a continuat sa fie buna. Daca golirea ar fi fost facuta cu un debit normal pentru utilizarea intr-o gospodarie, adica esalonat pe parcursul zilei, atunci cantitatea de apa disponibila pentru consum ar fi fost mai mare de 200 litri.u- Majoritatea masuratorilor au fost facute dupa o acum lare de sase ore, de dimineata pana la pranz, situatie corespunzatoare gospodariilor in care, pana la finele .zilei precedente, a fost utilizat intregul stoc de apa calda De asemenea, unele masuratori au fost facute in situatia in care, neexistand consum, temperatura apei acumulate a crescut mai mult. Se intelege ca sunt de facut completari ale i bazei de date cu functionarea sistemului la temperaturi ma scazute ale aerului sau ale apei din retea. Sunt necesare unele masuri pentru asigurarea functionarii echipamentului in conditii cat mai variate, simi- lare celor existente intr-o gospodarie. Astfel, daca apa calda acumulata in timpul zilei este consum ta integral pana seara, in lipsa posibilitatii de a umulare pe timpul noptii, se impunel utilizarea i rezistenteictermiceade imersie de 2 kW. Se inte ege ca ut lizarea acestei rezistente este Fig. 1 profitabila daca gospodaria respectiva este prevazuta cu un contor care sa inregistreze separat consumul de noapte, cu un tarif mai scazut. in acelasi timp, utilizarea rezistentei electrice este reco-mandata pentru ridicarea, in anumite perioade, a tempera-turii apei acumulate pentru a preveni dezvoltarea bacteriilor periculoase cum ar fi Legionella, sau in perioadele foarte friguroase, pentru a preveni inghetul. in general, se considera ca echipamentele capabile sa aduca energia solara in casele oamenilor sunt echipa-mente costisitoare, a caror amortizare se poate realiza in perioade foarte mari de timp. Marea greseala care se face in calculul duratelor de amortizare este aceea de a com-para valoarea investitiei cu costul economiei de com-bustibil, cost care este calculat cu pretul unitar actual al combustibilului. Daca se ia insa in calcul pretul gazelor naturale in dinamica lor continuu crescatoare, atunci si duratele de amortizare vor fi mult mai scurte. De asemenea, prin Strategia de Dezvoltare Durabila a Romaniei, trebuie creat un sistem functional de stimulare a celor care fac investitii in sisteme moderne de producere a energiei, pentru scopuri domestice, cu utilizarea energiilor din surse regenerabile. Masuri de acest fel sunt adoptate in majoritatea tarilor Uniunii Europene si nu este de mirare ca, in tari foarte dezvoltate ca Germania, Anglia, Franta si Spania, rezultatele sa fie spectaculoase. in final, vom semnala Planul Comisiei Europene pentru combaterea schimbarilor climatice, cunoscut si ca Planul 20/20/20 pana in 2020. Potrivit acestui plan, prezentat recent Parlamentului European, se urmareste adoptarea acelor masuri care sa conduca la cresterea cu 20% a efi-cientei energetice, reducerea cu 20% a emisiilor de gaze cu efect de sera si realizarea unui procent minim de 20% in utilizarea surselor regenerabile de energie. Ca stat membru al Uniunii avem datoria sa ne coor-donam masurile pe plan intern cu cele adoptate de Comisie, aceste masuri reprezentand contributii salutare la diminuarea importurilor de combustibili, la reducerea efor-tului valutar, la reducerea presiunilor inflationiste si, deosebit de important, la combaterea fenomenelor gene-rate de incalzirea globala. Echipamentele pe care le-am prezentat mai sus vor putea fi vazute in standul Celsius 2000 SRL din cadrul expozitiei „Exporenew Energy“, in perioada 21-24 aprilie in cadrul Romexpo SA.  Tel.: 021 242 02 82 www.keston.com.ro SC CELSIUS 2000 SRL ªos. Pipera-Tunari nr. 2, Voluntari, Ilfov, 077190 Fax: 021 269 12 90 keston@celsius2000.com Revista Constructiilor aprilie 2008 145 TERMOCLIMA Sisteme de incalzire prin radiatie SC TERMOCLIMA SRL, unic importator al sistemelor de incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele mai bune solutii in domeniul incalzirii, utilizand produse de cea mai inalta calitate si la stan-darde europene. Prin calitatea superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este asigurat. SISTEME DE iNCaLZIRE PRIN RADIAtIE – CARLIEUKLIMA Sistemul EUCERK este un sistem radiant cu functionare pe combustibil gazos sau lichid, destinat in special atat pentru incalzirea spatiilor civile mari si medii, cat si a spatiilor comerciale si industriale. Este realizat cu totul special, avand rezultate care merita sa fie cunoscute, in ceea ce inseamna siguranta, uniformitatea temperaturii si reducerea emisiilor in atmosfera. EUCERK este un sis-tem compus din tuburi aluminizate care sunt pozitionate pe tavanul incaperilor ce urmeaza a fi incalzite. Tuburile sunt incalzite pana in jurul unei temperaturi cuprinse intre 150 0C si 250 0C. Dupa atingerea temperaturii ele emit raze infrarosii care incalzesc incaperile fara a provoca miscari ale aerului. Caldura necesara atingerii tem-peraturii optime a tuburilor radiante este furnizata de catre un arzator cu aer insuflant. Schimbul de caldura dintre camera de combustie si tuburile radiante este asigurat de o circulatie constanta a gazelor cu ajutorul unui ventilator centrifugal. Sistem conventional Costuri de operare 100% • Arzator modulant cu aer insuflat • Camera de ardere din otel inox • Camera de circulatie din otel inox • Ventilator centrifugal cu palete din otel inox si pozitionate contrar • Placa electronica • Racord evacuare gaze • Rampa gaz • Camera de combustie, patentata, din otel inox rezistent la tempera-turi ridicate • Carcasa externa din otel aluminizat Sistem conventional Costuri reduse 40-70% FUNCtIONARE ªI SIGURANta CERTIFICATa Tuburile radiante EURAD sunt incalzitoare radiante de o performanta ridicata, realizate prin folosirea celor mai moderne tehnologii care respecta cele mai stricte reguli privind siguranta, salvarea de energie si protectia mediului inconjurator. Fiecare componenta a fost astfel fabricata pentru obtinerea unor performante maxime si consumuri minime. Sistemul radiant EURAD este recomandat pentru incalzirea in totali-tate a incaperilor, indiferent daca acestea sunt mici, medii sau mari. Constructia atenta a sistemului face posibila incalzirea partiala a spatiilor. 146 Revista Constructiilor aprilie 2008 Tuburi calorizate aluminizate Elementele radiante ale sis- temului EURAD sunt fabricate din otel HT aluminizat si calorizat care este, in special, foarte rezistent la temperaturi ridicate si la coroziune. Tratamentul superficial la care tuburile sunt supuse (calorizare) asigura o emisie de durata la cel mai inalt nivel. La modelele MSU si MSC, cotul la 1800 este fabricat din acelasi material ca si tuburile. Instalare pe tavan Instalare pe tavan cu module inclinate Instalare sistem cu inclinare variabila Legenda: 1. Arzator 2. Evacuare gaze 3. Ventilator de extractie 4. Tub radiant flansat din otel special 5. Reflector de aluminiu/inox – finisat in oglinda 6. Cot 7. Punct de prindere 8. Console de sustinere Revista Constructiilor aprilie 2008 147 Plafon radiant pentru incalzirea si racirea spatiilor CLIMATUL DIN iNCaPERE Sistemul de climatizare de la AMF este un plafon suspendat, realizat de catre Knauf AMF din Grafenau – Germania, utilizand tehnica de sistem „gabo“, pentru incalzirea si/sau racirea oricarui spatiu. Asigura un con-fort termic sporit si inlesneste obtinerea unei temperaturi constante intr-o incapere. Deoarece incalzirea si/sau racirea se realizeaza prin schimbul de radiatii, plafoanele de climatizare sunt superioare altor sisteme de incalzire si/sau racire. Un avantaj important al placilor din cadrul acestor plafoane este izolarea termica integrata in partea din spate a placii. Elementele prefabricate din sistem se evi-dentiaza datorita unui montaj simplu si prin posibilitatea accesarii facile a spatiului dintre plafonul suspendat si planseu. Sistemul variabil de tevi consta dintr-un material sintetic – polibutena (PB), conf. DIN 4726, termorezis-tent si etans la oxigen. Placile din metal sau gips, in diferite combinatii, ofera posibilitatea multor variante de configuratie. Astfel, se obtin un confort si o ambianta deosebita, atat din punct de vedere termic (conf. DIN EN ISO 7730), cat si estetic. Datorita accesarii cu usurinta a instalatiilor de intretinere din plenum, dar si costurilor de exploatare foarte mici, in comparatie cu instalatiile de climatizare conventionale, sis-temul de climatizare AMF se amortizeaza dupa scurt timp. FUNCtIA DE RaCIRE - VARA in zilele fierbinti de vara, temperatura din incapere urca repede la un nivel inconfortabil. Plafonul de racire este strabatut de catre agentul termic – apa rece (racita la circa 15 0C) – si functioneaza ca o suprafata de schimb pentru a prelua caldura excesiva din incapere. 148 FUNCtIA DE iNCaLZIRE – IARNA Sistemul de climatizare este strabatut de apa incalzita la o temperatura de circa 33 0C. Temperatura medie a plafonului urca la 28 0C. Sistemul de climatizare actioneaza eficient prin radiatie termica. Astfel, se formeaza un flux de aer de la plafonul cald catre incaperea mai rece. Acest efect de radiatie termica actioneaza in toate directiile si poate fi comparat cu caldura soarelui sau cu caldura data de un far puternic. Efectele date de con-vectie, ca in cazul corpurilor de incalzit de perete (cal-dura urca), pot fi neglijate in acest caz. Rezultatul inseamna o incapere uniform incalzita care ofera posi-bilitatea perceperii unei temperaturi placute in fiecare punct al incaperii. Reglaj si efect Printr-o reglare rapida a temperaturii suprafetei plafonului, in cateva minute, este posibila incalzirea sau racirea cladirilor cu suprafete mari, vitrate, sau Revista Constructiilor aprilie 2008 a cladirilor cu fatade din sticla. Deoarece, in cazul sistemului de climatizare AMF, tevile de racire se afla la o distanta mica fata de incapere, temperatura supra-fetei plafonului este influentata in cateva minute, dupa cum arata simularea pe calculator. Montaj simplu Datorita principiului de mufare, exista posibilitatea unui montaj rapid si simplu, iar cerintele de etanseitate ale sistemului la aer si la apa sunt indeplinite. Conductele de alimentare se fixeaza pe elementele de suspendare ale constructiei plafonului prin intermediul unor clipsuri si sunt legate la elementele plafonului prin mufe de fixare din material plastic, termorezistent. Constructia sistemului zMontaj cu structura vizibila – distanta minima de suspendare: 150 mm; – profile principale si secundare, cu latimea de 24 mm; – placi demontabile. zConstructie din profile late, paralele, tip „Bandraster“ – distanta minima de suspendare: 150 mm; – profile principale cu latimea de 100 mm; – profile secundare ascunse; – placi demontabile. incalzirea halelor industriale SOLUtII EFICIENTE SYSTEMA ROMaNIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incalzirea eficienta a spatiilor industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pana la 65%). incalzirea incaperilor industriale (si, in general, a incaperilor cu volum mare) pune, de regula, probleme dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intalnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii. Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor, precum si la economisirea energiei termice. Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungand chiar pana la 30 m. Exceptandu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna. in acest numar al revistei, va aducem in atentie gama de sisteme moderne de incalzire prin radiatie, care inseamna, pe langa eficienta, si economii energetice importante, intre 30% si 65%, in functie de tipul halei, gradul de izolare, procesul tehnologic desfasurat etc. Sistemele de incalzire prin radi-atie pot fi utilizate pentru: hale indus-triale, depozite, service-uri auto, sali de sport, spatii cu inaltimi mari, show-room-uri, pavilioane expozi-tionale, sere de flori si legume, crescatorii de animale, cuptoare cu temperatura strict controlata etc. Tubulatura radianta OHA Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelenta pentru incalzirea spatiilor industriale si, in general, a spatiilor cu inaltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului con-sta in adaptarea tubulaturii radiante la orice exigente privind traseul acesteia in interiorul cladirilor incalzite. in functie de necesarul de caldura si inaltimea cladirii, tubulatura radianta poate avea o configuratie monotubu-lara sau bitubulara. Grupul de combustie care se plaseaza in exteriorul cladirii are rolul de a genera caldura obtinuta de la arzator si de a realiza, prin inter-mediul unui ventilator, circuitul continuu al fluidului caloportor. Circuitul se realizeaza in interiorul unei tubulaturi radiante etanse, aflata in depresiune in raport cu mediul incalzit. Temperatura supra-fetei exterioare a tubulaturii radiante este variabila si, dupa cerinte, se poate situa in intervalul 120 0C – 290 0C. Marele avantaj al unui asemenea sistem de incalzire este acela ca se recircula in proportie de 80% gazele rezultate in urma proce-sului de ardere. Deoarece grupul de combustie este amplasat in exteriorul con-structiei, sistemul poate fi utilizat si in situatia in care nu exista suprafata vitrata corespunza-toare, conform normativelor in vigoare. Tuburi radiante modulare INFRA Sistemul de incalzire prin radiatie INFRA este cea mai adecvata solutie de incalzire zonala. Echipa-mentele pot fi utilizate in spatii cu inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si chiar mai mult in conditii speciale. Concentreaza fluxul de caldura in zona de lucru si, in acelasi timp, limi-teaza si stratificarea aerului intre pardoseala si planseu. Datorita faptului ca incalzirea se face prin radiatie, nu se produc miscari de aer si pulberi de praf; se obtine, astfel, un ambient mai curat, fara curenti de aer. INFRA este un sistem foarte eco-nomic, care incalzeste rapid supra-fetele aflate sub conul de radiatie, suprafete ce devin la randul lor emi-tori de caldura. 150 Revista Constructiilor aprilie 2008 Randamentele de combustie sunt mari: peste 95%. Toate acestea, coroborate cu un regim de functionare termostatat, conduc la economii de energie de 30%–65% fata de sistemele clasice. Cu tuburile radiante INFRA se pot obtine zone de temperaturi diferite in aceeasi incinta. Circuitul gazelor de ardere este in depresiune in raport cu mediul ambiant, iar camera de ardere etansa, ceea ce confera o siguranta deosebita in exploatare. Module radiante INFRA BAF Reprezinta o solutie perfecta pentru incalzirea serelor si a fer-melor de animale. Exista mai multe variante sub care se pot realiza acestea, si anume: zINFRA BAF MSV: module radi- ante legate la un canal colectiv pentru final, unic pentru toate modulele instalate. Acest sistem poate fi desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24 metri lungime; zINFRA BAF USV: module radi-ante in forma de „U“, racordate la un canal colectiv pentru gazele de ardere, cu exhaustor final, unic pen-tru toate modulele instalate; zINFRA BAF MC: module etanse cu lungimi diferite si numar variabil de arzatoare BAF 28/45 kW; in functie de aplicatie acestea sunt destinate serelor si fermelor zooteh-nice, cu inaltimi reduse. Modulele au un sistem de liftare special gandit Cuptoare industriale INFRA BAF Tuburile radiante INFRA pot avea diverse utilizarii, astfel incat sa poata fi aplicate pentru: zuscarea diverselor materiale: piese metalice, plastice, produse agricole, forme si miezuri de turnato-rie, marmura; zincalzirea diverselor tipuri de lichide cu schimbatoare de caldura imersate, nisipul pentru turnatorii si alte substante granulate, diverse materiale in vederea vopsirii etc. SYSTEMA ROMaNIA va sta la dispozitie cu orice informatie din domeniu, consultanta, studii de gaze de ardere cu exhaustor pentru aceste aplicatii. fezabilitate.  LebensWert Bauen Cosuri de fum pentru cladiri etajate drd. ing. Laszlo SCHRECK Evolutia sistemelor de incalzire in directia optimizarii consumului de combustibili a avut drept consecinta ridicarea gradului de confort termic in constructii, concomitent cu reducerea cheltuielilor efectuate in acest scop. in cazul cladirilor etajate pentru locuinte sau cu alte destinatii, exista mai multe posibilitati in ceea ce priveste solutia de incalzire si preparare a apei calde menajere. Din mai multe considerente, investitorii sau proiectantii de specialitate adopta, frecvent, solutia centralelor termice de apartament cu tiraj fortat, denumite „turbo“ in limbaj popular. Cosul de fum este o componenta importanta a unei instalatii de incalzire, avand rolul de a evacua, deasupra nivelului acoperisurilor, fumul si gazele de ardere, care, prin continutul lor de substante nocive, reprezinta un pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul inconjurator. Pe plan european, preocuparile legate de evacuarea gazelor arse provenite din diferite tipuri de surse de caldura constau in cresterea exigentei privind siguranta in exploatare, prin indeplinirea cerintelor de rezistenta la foc, agresivitate chimica, umiditate si etanseitate. Stau dovada in acest sens cele peste 20 de standarde europene de specialitate din domeniu, adoptate pana in prezent si in Romania. Fiind in pas cu evolutia tehnicii de incalzire, firma Schiedel, cu o experienta de peste 60 de ani in dome-niul cosurilor de fum, si-a adaptat continuu paleta de produse la cerintele pietei. Astfel, a fost conceput si realizat, pentru a solutiona problema colectarii si eva-cuarii gazelor de ardere in cazul blocurilor de locuinte, un sistem de cos de fum colector, denumit Quadro. Ca urmare a solutiei constructive adoptate, acest tip de cos cu aspiratie perife- rica de aer permite racordarea mai multor centrale termice cu tiraj fortat, situate la acelasi nivel sau la etaje diferite, asigurand si alimentarea cu aer de combustie din exterior. Sistemul de evacuare dispune de doua canale coaxiale distincte, de fum si de aer de ardere, si functioneaza dupa principiul schimba-torului de caldura in contracurent. Aerul necesar com-bustiei se preincalzeste odata cu parcurgerea de sus in jos a distantei de la nivelul admisiei din placa de acoperire pana la consumator, imbunatatindu-se astfel randamentul surselor de caldura cu 3 pana la 7%. Schiedel Quadro este un sistem de cos de fum in doua straturi, realizat din elemente prefabricate cu pre-cizie dimensionala ridicata. in componenta sistemului intra tubulatura de samota de inalta calitate – canalul propriu-zis de fum, cu diametrele cuprinse intre 14 si 30 cm – caracterizata prin rezistenta la temperaturi ridi-cate si socuri termice, rezistenta la coroziune chimica, etanseitate la gazele arse si la difuzia vaporilor de apa. Mantaua prefabricata, turnata din beton usor, include un gol central de forma rectangulara, in care se introduc tuburile, centrarea acestora realizandu-se cu ajutorul unor inele distantier. Interspatiul dintre cele doua componente de baza formeaza canalul de admisie a aerului de com-bustie. Accesoriile sistemului sunt de importanta majora pentru functionarea ireprosabila a acestui tip de cos de fum. Folosind piesa speciala de racordare, se asigura separarea completa, etansa la nivelul racordarii la cen-trala termica a celor doua canale functionale, cel de evacuare a gazelor de ardere si cel de admisie a aerului de combustie. Capul de cos estetic, prevazut cu priza de aer, preintampina influentarea reciproca a pro- Schiedel Quadro Cap de cos Schiedel Quadro (solutie constructiva) cesului de evacuare a reziduurilor de ardere cu cel al admisiei de aer. 152 Revista Constructiilor aprilie 2008 Din punct de vedere conceptual si sub aspectul mate-rialelor utilizate, sistemul de cos de fum descris repre-zinta un nivel ridicat de performanta, oferind multiple avantaje: zsiguranta locatarilor, a utilizatorilor cladirilor etajate, prin evacuarea gazelor de ardere nocive deasupra nive-lului acoperisurilor constructiilor; zcresterea randamentului centralelor termice prin preincalzirea aerului necesar arderilor; zsolutie tehnica compacta, cu posibilitatea racordarii mai multor cazane „turbo“ la un singur cos (ex.: dimensiu-nile exterioare ale cosului la care se pot racorda 10 cen-trale termice sunt de numai 55 x 55 cm); zpret de cost scazut/beneficiar pentru evacuarea gazelor arse, prin impartirea cheltuielilor la mai multi utilizatori; zasigurarea unui aspect arhitectural al cladirilor la nivelul cerintelor actuale; zadaptabilitatea solutiei de evacuare atat in cazul cladirilor existente, cat si in cazul constructiilor etajate noi, prin posibilitatea amplasarii cosului in interiorul sau la exteriorul acestora; ztimp de executie (montaj) redus, datorita ele-mentelor componente prefabricate modulate; zdurabilitate ridicata, fara reparatii sau interventii ulte-rioare costisitoare, firma Schiedel acordand o garantie de 30 de ani pentru materiale. Prin prevederea unor insta-latii de incalzire, compuse din centrale termice de aparta-ment cu tiraj fortat si cosuri de fum Schiedel Quadro, factorii de decizie vor oferi beneficia-rilor constructiilor etajate o solutie completa, performanta de incalzire, vor contribui la siguranta utilizatorilor si la Cladire prevazuta cu cos interior realizarea unor fatade estetice tip Schiedel Quadro de cladiri.  Evacuare gaze arse prin peretele exterior SCHIEDEL – SISTEME DE COªURI SRL 507020 – Str. Fabricii FN, Bod Colonie, jud. Brasov tel./fax: 0268-283.561 e-mail: technik@schiedel.ro web: www.schiedel.ro Lista distribuitorilor autorizati Schiedel Bucuresti Fedo SRL 021 – 314.80.22 Miv SRL 021 – 242.82.77 Tavicom SR 021 18.74.30 Alba Iulia Vimed SRL L 0258 – – 3 817.988 Bacau Dedeman SRL 0234 – 513.330 Bistritani Stilex Prima SRL 0263 – 231.453 Busteni Dystom SRL 0244 – 321.772 Cluj-Napoca Credo Group SRL 0264 – 598.963 Constanta Narcom SRL 0241 – 691.092 Arad Bodimar SRL 0257 – 270.078 Estbau SRL 0334 – 401.938 Botosa Totex SRL 0231 – 533.777 Brasov Analit SRL 0268 – 335.771 Buzau Constam SRL 0238 – 722.230 DVI Construct SRL 0723 – 612.087 Refrom Nav 0241 – 510.231 Craiova Sarcon SRL 0251 – 434.341 Focsani Hard Industry SRL 0237 – 230.440 Miercurea Ciuc Sazy Trans SRL 0266 – 311.057 Ploiestiu Valcea Concret rC-tii SRL 0244 – 515.867 Sibiu Unimat SRLL 0269 – 560.216 Slatina a Confort 2000 SRL 0249 – 411.564 Targoviste Dedeman Targoviste 0345 – 401.050 Iasi Status SRL 0232 – 210.843 Oradea GSV Exim SRL 0259 – 410.885 Pitesti Alvvima SRL 0248 – 286.947 Ramnic Proterm SRL 0250 – 714.638 Satu Mare Armand SRL 0261 – 758.211 Ambient SR 0269 – 229.630 Sinaia Intermont SRL 0244 – 313.700 Suceav Dedeman SRL 0230 – 206.341 Lider SRL 0230 – 526.534 Targu Mures Turbo Trans SRL 0265 – 261.941 Timisoara Egeria Sistem SRL 0256 – 286.004 Tulcea Total Ambiant SRL 0240 – 534.754 ªeminee pentru toate… gusturile Daca ar fi sa-i creionam o istorie si o evolutie in timp, caminul, am zice, a fost dintotdeauna locul in jurul caruia oamenii se adunau sa manance, sa se odihneasca, sa se adaposteasca de frigul de afara, sau bucatele, dar si ca mijloc de incalzire,. de cele mail multe ori, a unicei de sistem dei incalzire, fiecare dezvoltandu-se separat si, evident, luand a fost locul de tihna si reculegere. El era folosit ca loc de pregatit incaperi care forma locuinta familiei Cu timpu , acest camin a evoluat, functia de element de baza al bucatariei fiind separata de cea forme tot ma perfectionate. Notiunea de semineu a fost prelu-ata de la constructorii francezi, cei care au stiut sa confere acestuia nu numai calitati superioare ca sursa de caldura, dar si valente artistice deosebite. Utilizand materiale ca piatra, marmura sau granitul, dar mai ales ceramica modelata manual, arhitectii secolelor XVII-XIX au stiut sa creeze adevarate opere de arta din acele sim-ple obiecte de incalzit care pot fi vazute si azi in multe din castelele medievale din Franta, dar si in cele din Anglia sau Germania. Preluand in mare parte formele, dar si principiile de functionare ale vechilor constructii, realizatorii de azi ai semineelor, multi dintre acestia avand in spate o traditie de peste 150 ani, au reusit sa dezvolte adevarate echipamente de incalzit moderne, cu randamente termice care depasesc 70%, inglobate in constructii cu arhitecturi deosebite, care consti-tuie de cele mai multe ori centrul de atractie al unei case. Firma franceza Deville, unul dintre cei mai vechi constructori europeni de seminee, ale carei inceputuri dateaza in 1848, a reusit, printr-un efort sustinut de dezvoltare continua a produselor sale, sa-si pastreze pozitia de promo-tor in domeniu. Cu o gama foarte larga de produse, adresandu-se atat celor bogati dar si celorlalti, a ramas con-secventa ideii ca semineul constituie o adevarata sursa de caldura ieftina, dar si un obiect casnic cu reale valente decorative. Din pacate, in mare parte din cauza revolutiei tehnice si tehnologice pe care o inregistreaza in ultimii ani echipamentele de incalzire centrala, functia de echipament de incalzire a semineului a fost estompata, pastran-du-se numai rolul sau decorativ, fapt total gresit. Chiar dispunand de o instalatie ultraperformanta de incalzire centrala, in afara functiei decorative, semineul poate constitui o alternativa de nadejde atunci cand alimentarea cu gaze sau electricitate va lasa in pana. Experienta noastra in domeniu ne-a dovedit ca aceasta alternativa nu tre-buie deloc neglijata. O conditie esentiala pentru ca un semineu sa fie functional o constituie sectiunea utila a cosului de fum. intrucat fumul se deplaseaza in interi-orul cosului „in fuior“, descriind o miscare circulara combinata cu o deplasare in sus, este recomandabil ca sectiunea cosului sa aiba forma circulara. Diametrul cosului trebuie sa fie de cel putin 300 mm pentru un semineu cu foc deschis si 180 mm pentru un semineu cu foc inchis. in cazul in care sectiunea este rectangu-lara dimensiunile se majoreaza cu cca 20%. inaltimea cosului trebuie sa fie de minimum 5 m, acesta trebuind sa depaseasca cu cel putin 50 cm punc-tul cel mai inalt al acoperisului. Desi noi construim si comercial-izam atat seminee cu foc deschis cat si cu foc inchis, recomandam sustinut semineele cu foc inchis din motive lesne de inteles: zsemineul cu foc deschis reclama un cos de fum mult superior dimensional; zsemineul cu foc deschis nu pro-duce caldura decat in imediata apropiere a focului, in timp ce cel cu foc inchis constituie o adevarata sursa de caldura cu eficienta deosebita; zsemineul cu foc inchis inlatura total riscul de incendiu, procesul de ardere avand loc intr-o incinta complet inchisa; zsepararea totala a celor doua cir-cuite, al aerului de combustie si cel al aerului ca agent schimbator de cal-dura, elimina complet posibilitatea de emanatie a monoxidului de carbon in mediul ambiant, cu consecintele nefaste ale acestuia. 154 Revista Constructiilor aprilie 2008 Trebuie precizat ca, in cazul unui semineu cu foc inchis, arderea are loc in mod controlat, incinta fiind etansa. Alura arderii este data de utilizator, prin deschiderea sau inchiderea fantei de admisie a aerului necesar com-bustiei, asigurand astfel un randament termic de peste 70%. Utilizand lemne uscate de esenta tare, sub forma de busteni de pana la 20 cm diametru, cu lungime de 60 cm, se poate asigura o ardere continua de peste 10 ore. Realizarea unui semineu cu foc inchis se face pornind de la un insert/foaier, dimensionat in functie de volumul de incalzit. in general, gama de inserturi se situeaza intre 9 si 15 kW, ceea ce inseamna un volum incalzit de 300 pana la 800 mc. Evident, alegerea sa este conditionata si de forma si modul de finisare si decorare a acestuia. Firma noastra ofera o larga varietate de inserturi, de la cele mai simple, cu o singura fata cu geam termorezistent de forma plana, la cele cu doua sau trei fete plane, cu fete semirotunde, semihexagonale, cu simpla sau dubla deschidere. in general, aspectul semineului este dat de modul de „imbracare“ a insertului si de materialele utilizate.in functie de stilul de constructie si deco-rare a incaperii in care este amplasat, semineul poate fi realizat intr-un stil rustic, clasic sau modernist, utilizand materiale adecvate ca piatra, lemnul, marmura sau granitul. incepandu-si activitatea in acest domeniu in anul 1993, Aerotrade Inter-national, impreuna cu arhitecti cu renume, a creat si dezvoltat un gust al semineelor, construind peste o mie de bucati, atat in Bucuresti cat si in intreaga tara.Calitatea superioara a furniturii externe, dar si atentia deosebita cu care tratam fiecare lucrare in parte au facut ca cei mai eficienti promotori ai produselor noastre sa fie chiar clientii nostri, care ne recomanda cal-duros in cercul lor de relatii. Pentru a face cea mai buna alegere, adecvata propriei locuinte, clientii au la dispozitie cataloage prezentand sute de modele, care pot fi executate ca atare, sau pot fi dezvoltate si adaptate conditiilor specifice locului, sau pot apela la propriii arhitecti. Stocul permanent de care dispu-nem ne permite ca orice comanda sa poata fi onorata cu promptitudine, in cele mai bune conditii, urmarind deplina satisfactie a beneficiarilor. Livrarea si executarea semineelor noastre dureaza in medie 4-5 zile, indiferent de locul de amplasare, garantia acordata fiind de 5 ani de la predarea lucrarii.  Tehnologii moderne ZINCAREA ELECTROCHIMICa iN PROCES CONTINUU ing. George TUta – TIAB SA Supravietuirea si succesul pe o piata concurentiala, cum este cea a constructiilor, impun o continua innoire tehnica. in trecut, accesul la tehnologie era foarte dificil; astazi insa, fara o modernizare perma-nenta, nu se poate ajunge la performanta. Blocajul financiar, fiscalitatea excesiva, inflatia, factori care au franat procesul investitional din tara noastra, nu au impiedicat TIAB-ul sa se numere in continuare printre societatile cu preocupari marcante in directia diversificarii si imbunatatirii serviciilor oferite clientilor sai. De evidentiat, in acest sens, o noutate – linia de zincare termica in proces discontinuu, aflata in functiune la sucursala din localitatea Popesti-Leordeni. Aceasta linie si-a dovedit performantele din punctul de vedere al calitatii si capacitatii de fabricatie, al respectarii normelor de mediu. Beneficiind de o buna experienta si reputatie in ceea ce priveste metoda de protejare a suprafetelor metalice impotriva coroziunii, TIAB s-a vazut angrenata, de-a lungul anilor, intr-o competitie tot mai stransa cu ceilalti prestatori de asemenea servicii. Noile cerinte de protectie anti-corosiva, in concordanta cu stan-dardele europene in domeniu, au impus societatii noastre ca la lucrarile de constructii-montaj in care a fost angrenata – lucrari precum: Aeroportul Henri Coanda, Terminalul Contai-nere Agigea, modernizarea liniilor de tramvai Bucuresti, lucrarile de reabi-litare a drumurilor etc. – sa utilizeze acest procedeu. Efortul de retehnologizare in TIAB a fost continuu, un exemplu fiind si darea in folosinta a liniei de zincare electrochimica in proces continuu, in cadrul sucursalei Prefin din localitatea Popesti-Leordeni. Linia de zincare electrochimica care exista in TIAB era o linie veche cu o tehnologie depasita, mare con-sumatoare de energie electrica si solutii chimice poluante. De asemenea, si performantele tehnico-economice, de calitate si productivitate realizate pe aceasta linie erau cu mult in urma cerintelor actuale. in consecinta, s-a asimilat o linie de zincare electrochimica moderna, performanta, competitiva, in concor-danta cu cerintele calitative impuse prin sistemul AQ. Firma MANZ – Germania este principalul furnizor de materiale chimice de zincare si de utilitati pentru aceasta linie. Noua linie de zincare elec-trochimica a fost proiectata si reali-zata integral in cadrul TIAB, in conceptie moderna, care raspunde cerintelor si normelor internationale ISO si ASTM si permite alinierea la cerintele de mediu din perspectiva aplicarii normelor CE. Avand in vedere ca industria romaneasca se indreapta in mod ire-versibil catre utilizarea de produse mai putin toxice, nealergice si care afecteaza mai putin sau deloc sana-tatea operatorilor, TIAB a adoptat, pentru noua linie de zincare elec-trochimica, sistemul de zincare slab acida cu clorura de potasiu (pH = 5 – 5,8), care raspunde exigen-telor unei exploatari industriale de inalta calitate. Avantajele acestui sistem de zin-care sunt: zabsenta complexantilor organici, ceea ce faciliteaza tratamentul apelor reziduale si permite elimi-narea usoara a impuritatilor metalice din baie; zrandament de curent (randa-ment catodic) ridicat, superior, la peste 90%, ceea ce permite cresterea productivitatii fizice realizate pe aceasta linie si diminuarea riscului de fragilizare de hidrogen pentru anumite oteluri dure sau tratate; zluciul depunerilor si penetratia luciului superioare celor obtinute in orice alt tip de baie de zincare; zobtinerea depunerilor de zinc nivelate; zposibilitatea de a zinca direct fonta; zstabilitatea exceptionala a elec-trolitilor si aditivilor; zdepuneri de zinc uniforme, duc-tile si cu putine sau fara tensiuni interne; zobtinerea depunerilor de zinc cu aspect similar pieselor nichelate si cromate. 156 Revista Constructiilor aprilie 2008 Acoperirile obtinute au o grosime, in general, pana la 25 – 30 mm, au o mare putere de protectie si confera aspect decorativ. Noua linie de zincare electrochi-mica permite pregatirea suprafetelor atat pentru operatia de zincare, cat si pentru tratamentele suplimentare de pasivare a zincului in vederea cres-terii protectiei anticorosive a zincului. Linia de zincare cuprinde bai care pot realiza urmatoarele operatii: degre-sare chimica, decapare chimica cu activatori si inhibitori, degresare elec-trochimica anodica, activare chimica, zincare electrochimica, albire-neutra-lizare, pasivare si spalarile in apa curgatoare, aferente acestor operatii de baza. Elementele de noutate in fluxul tehnologic de zincare sunt: zutilizarea agentilor tensioactivi si a inhibitorilor pentru decaparea chimica; zutilizarea spalarilor duble in cascada; zutilizarea pasivarii fara ioni de crom hexavalent foarte toxici si polu-anti ai mediului. Materialele furnizate de firma MANZ GALVANO TEC reduc: polu-area si nocivitatea, consumul de acid la decapare, absorbtia de hidrogen, care este principala cauza a fragi-lizarii otelurilor dure sau tratate (cementate, nitrurate etc.). Introducerea in fabricatie a noii tehnologii de zincare slab acida cu clorura de potasiu permite TIAB sa obtina o calitate deosebita pentru depunerea de zinc, preturi reduse, productivitate, competitivitate. Principalele caracteristici ale liniei de zincare sunt: zcapacitatea de productie: 135.000 dm2/luna; zlungimea maxima a reperelor: 2.000 mm; zgrosimea stratului de zinc: 5 – 40 mm; zgama de produse ce se pre-teaza zincarii: organe si elemente de asamblare, structuri metalice cu dimensiuni de gabarit maxime: 2000 mm x 400 mm x 600 mm; Linia de tratare a apelor uzate, complet automatizata, construita in colaborare cu firma KAST, permit alinierea la cerintele de mediu con-form normelor CE. TIAB a obtinut in 1999 certifi-carea Sistemului Calitatii conform ISO 9001 – 1994, iar in 2003, recer-tificarea de catre SRAC a Sistemului de Management al Calitatii conform Standardului ISO 9001 – 2000. Recertificarea obtinuta in anul 2003 ne-a obligat ca, pe langa inlaturarea problemelor de mediu, sa solicitam in scurt timp o certificare a Siste-mului de Management Integrat (SMI). Utilizand o tehnologie moderna de zincare electrochimica, in sistem de asigurare a calitatii, TIAB poate satisface cele mai pretentioase cerinte ale clientilor. Suntem deschisi oricarei cola-borari, atat pe linia zincarii termice, cat si a zincarii electrochimice si va stam la dispozitie, pentru ca obiec-tivul nostru principal este satisfa-cerea clientilor.  Ne puteti gasi in Popesti-Leordeni, str.Taberei nr.5, Jud.Ilfov. Tel.: 021/492.02.28 Fax: 021/492.02.30 E-mail: prefin@zappmobile.ro Persoana de contact: ing. sef Iosif Pasu Sistem de canalizare menajera prin vacuumare ing. Alexandru PÉTER, S.C. Aquapol Romania S.A. Oradea in nenumarate tari ale lumii, printre care Japonia, Marea Britanie, Venezuela, Emiratele Arabe Unite, Australia, Hong Kong, Polonia, Ungaria, S.U.A, functioneaza sistemul de canalizare prin vacuumare denumit Iseki Vacuum System. Prima inventie referitoare la acest sistem a fost inregistrata in anul 1860 in Olanda (Charles Giermieur). Tot aici, in 1863 s-a construit si prima retea din tuburi de azbociment, cu supape mecanice si pompe de vid actionate de masini cu aburi. Sistemele moderne de azi sunt construite din conducte elastice de polietilena, imbinate prin fitinguri cu electrofuziune, cu statie de pompe de vid computerizata, unde cele mai moderne pompe produc vidul necesar, iar supapele de vacuum functioneaza pneumatic. PRINCIPIUL DE FUNCtIONARE apa uzata in canalul colector AL SISTEMULUI KPE, care are o presiune abso-Reteaua de conducta KPE, luta interioara de 0,3–0,5 bar (vid sudata si perfect etansa, este sub 0,5–0,7 bar). Diferenta de presiune presiune negativa generata de statia prezenta in canalul colector de vid. transporta amestecul de bule de aer Cladirile emitatoare de apa si lichid cu o viteza de circa 20 km/h menajera (in general 4) sunt racor- la rezervorul din statia de vid. Din date la un camin de colectare prin caminul colector aspira canti-conducte de bransamente montate tatea de 40 l de apa uzata in circa la adancimi mici cu functionare 3–5 secunde, apoi mai aspira aproxi-gravitationala (fig. 1). mativ inca 200–300 litri de aer. in caminul de colectare este Deplasarea „dopului“ de apa uzata montata supapa de vacuum Iseki, este similara cu miscarea pistonului care, la ridicarea nivelului apei in transporturile pneumatice. uzate, se deschide automat. in acest CONSTRUCtIA moment, presiunea atmosferica de CaMINULUI COLECTOR 1 bar, existenta in conditii normale in Caminul colector, element de camin, impinge cu viteza mare beton prefabricat, are diametrul 1 m Fig. 1: Sistem tipic de canalizare menajera prin vacuumare 158 si circa 2 m adancime, cu planseu intermediar. Partea inferioara este un jomp de forma conica in care se pot acumula 40 l de apa menajera. in jompe coboara conducta de aspiratie (KPE, Dn 90 mm) a supapei de vac-uum pana la 5 cm de fund si tubul sensor (fig. 2). Asezarea excentrica a conductei asigura in procesul de aspiratie amestecarea cu vartej a apei uzate. La partea inferioara a caminului, sunt racordate conductele de bransament ale cladirilor, trasee mai lungi sau mai scurte in functie de amplasamente. in partea superioara a caminului colector, este montata supapa de vacuum automata Iseki (fig. 3), fixata prin intermediul a 2 coliere rapide. De la supapa, conducta KPE Dn 90 se racordeaza la canalul colector principal printr-o ramificatie „Y“. Caminul se afla sub presiune atmosferica normala, vacuumul nu patrunde in locuinte, deoarece pe traseul conductelor de bransament gravitationale sunt camine de vizitare. Supapele de vacuum Iseki au patru cicluri de functionare care se repeta continuu: camin gol, etapa de umplere, deschidere supapa, eva- cuare apa menajera. in etapa de umplere, in tubul sen-zor se comprima aerul, iar cand volumul acumulat ajunge la 40 l se deschide supapa. Datorita vidului existent pe canalul colector, „pleaca“ dopul de apa uzata de 40 l in circa continuare in pagina 160 ® Revista Constructiilor aprilie 2008 ¬urmare din pagina 158 3–5 secunde. Supapa mai ramane deschisa 3– 5 secunde pentru a introduce in retea circa 200–300 l de aer la presiune atmosferica. Acest dop de aer impinge inainte dopul de apa menajera spre statia de vacuum. Deci, daca de la emisari (2–6 cladiri) se acumuleaza in 20 de secunde 40 l de apa uzata, atunci ciclul se repeta la 30 de secunde. Astfel, intr-un minut se pot evacua 80 litri, iar intr-o ora 4.800 litri de apa menajera. REtEAUA DE CONDUCTE Retelele de conducte din KPE-P6 (presiune 6 bar), sudate cu electro-fitinguri, au o dispunere ramificata. Conductele de ramificatie se racordeaza la canalul colector princi-pal prin vana cu sertar. Adancimea de pozare (circa 0,9 -1,20 m) se alege in functie de incar-carea din traficul rutier, de adancimea de inghet etc. in practica pozarii conductelor, fata de cele de gaz, este o diferenta esentiala si anume, canalul colector are nevoie de o panta longitudinala de 2‰, iar la anumite distante se creeaza locuri de „stocare“ pentru apa reziduala, astfel incat sa inchida toata secti-unea transversala. Aceste trepte se numesc „lifturi”, deoarece in aceste Fig. 2: Camin colector tip Fig. 3: Supapa de vacuum Iseki puncte avem in plan vertical o ascensiune la 450. inaltimea unei astfel de trepte – in conditii normale – este de 30 cm. Marele avantaj al canalului colec-tor este acela ca poate ocoli orice obstacol subteran atat in plan ori-zontal, cat si in plan vertical, fara sa afecteze costurile de investitie. Nu este nevoie de camine de rupere de panta ca la sistemul de canalizare traditional. Totodata, in sis-temul de canalizare prin vacuumare nu este nevoie nici de camine de vizi-tare sau de schimbare de directie. Datorita vitezei mari de deplasare a dopului de amestec aer-lichid, in sistem nu sunt depuneri, acesta fiind autocuratator. Prin intercalare de „lifturi“, sistemul poate functiona si „spre deal”, in limitele legilor fizicii. Diametrele uzuale pentru canalul colector sunt de 110–200 mm. Avantajul deosebit al sistemului il reprezinta faptul ca pe terenuri de ses se pot construi ramificatii cu lungimi pana la 3 km, astfel o mare parte a cladirilor pot fi deservite de o singura statie de vid. STAtIA DE VID Functia de pompare a apelor uzate a statiei de pompe de vid este asemanatoare cu aceea a pompelor in cazul canalizarii obisnuite in regiunile de ses. Apa menajera uzata aspirata din retea ajunge intr-un rezervor de otel vidat , vopsit cu rasini epoxidice. La spatiul de aer de la partea superioara a rezervorului se racor-deaza pompa de vid nash-elmo, care este actionata de un senzor de presiune in cazul in care vidul creat este insuficient. La partea inferioara a rezervorului este racordata pompa de refulare a apelor uzate prin care apa menajera se evacueaza la statia de epurare. Pompa este comandata de senzori de nivel. Atat pompele de vid si de refu-lare, cat si senzorii de nivel sunt instalati in statia de vid cu o asigu-rare 100%, astfel in caz de avarie rezerva intra automat in functiune. Statia de vid functioneaza automat. Partea importanta a defectiunilor retelei si a perturbatiilor din sistem, datorita „filosofiei de repornire“ pro-gramata in calculatorul panoului de comanda, se solutioneaza automat. Functionarea sistemului, de la prima pornire pana la zi, prin intermediul datelor stocate in PC si inregistrate paralel pe diagrame de vacuum, se poate analiza oricand. Aria constru-ita a statiei de vid este 40–60m2, constructia poate fi complet subte-rana sau cu regim S+P. Statia de vid poate fi proiectata cu alimentare electrica dubla, eventual si cu un agregat diesel de rezerva. in cazul intreruperii curentului elec-tric pe o perioada mai mica, reteaua dispune de un volum suficient de acumulare. in cazul intreruperii pe o perioada mai mare de 12 ore, functionarea sistemului trebuie asigurata cu ajutorul generatoarelor de curent. AVANTAJELE SISTEMULUI FAta DE CANALIZAREA TRADItIONALa PRIN GRAVITAtIE Sistemul de canalizare prin vacu- umare prezinta avantaje deosebite, in primul rand acolo, unde din cauza reliefului de ses canalizarea gravi-tationala se poate realiza numai cu pante foarte mici, la adancimi mari, sub nivelul panzei freatice si cu mai multe trepte de pompare. Avantaje mai importante zDin punct de vedere ecologic, se garanteaza o solutie etansa (conductele KPE sudate exclud infiltratiile si exfiltratiile). zin general, cheltuielile de investitie sunt mai avantajoase datorita adancimii de pozare si diametrelor de conducte mai mici. Practic, executia nu necesita spri-jiniri si epuismente costisitoare. zTraseul retelei este elastic, in general se poate proiecta in spatii verzi, inguste, astfel se elimina des-facerea si refacerea costisitoare de imbracaminti rutiere. zDin cauza volumului mic de lucrari de terasamente (sapaturi-umpluturi), executia progreseaza rapid, practic se reduc substantial atat problemele legate de dirijarea circulatiei, cat si disconfortul din localitatea in cauza. zCheltuieli de exploatare mici, mai ales daca tinem cont de cos-turile de decolmatare si de derati-zare de la canalizarile gravitationale 160 Revista Constructiilor aprilie 2008 cu pante mai mici, eliminarea exfil-tratiilor si infiltratiilor si a reparatiilor iminente ale racordarilor cu mufa. zSistemul nu permite racordari ilegale de apa pluviala sau menajera. zApa uzata ajunge rapid la statia de epurare, in stare preoxidata cu o consistenta adecvata, marind eficienta epurarii. zCu ajutorul conductelor KPE de calitate superioara, obstacolele ori-zontale si verticale se pot evita fara probleme. zConducta, datorita elasticitatii ei, este mai putin expusa deteriorarilor, rezista mai bine miscarilor solului. zExecutia de calitate supe-rioara, impusa de tehnologia KPE, poate satisface toate criteriile de asigurare a calitatii. Supapa de vacuum ISEKI este deosebit de fiabila in exploatare. Testele de functionare realizate chiar si in medii corosive, de labora-toare independente, indica peste 250.000 cicluri de inchidere-deschidere. Utilizarea cu succes a supapei, pe cele patru continente, in conditii climatice extreme si cu ape uzate cu diferite caracteristici, confirma fiabili-tatea ei. Astfel, producatorul supapei de vacuum ISEKI acorda 5 ani garantie integrala. CONDItII DE UTILIZARE A SISTEMULUI ISEKI Brevetul de inventie, know-how-ul si dreptul de utilizare sunt proprieta-tea exclusiva a firmei ISEKI Ltd. Reprezentantul exclusiv in partea de vest a Romaniei (12 judete) este societatea AQUAPOL ROMaNIA SA din Oradea. Know-how-ul de dimensionare hidraulica al sistemului ISEKI, ca urmare a dezvoltarilor continue de 20 ani, cat si experienta exploatarii sistemelor deja realizate faciliteaza realizarea de retele cu arii mari de acoperire si deservirea unui numar marit de consumatori. Sistemul ISEKI se poate proiecta numai prin coordonarea de catre societatea ISEKI, iar executia se va incepe doar in baza proiectelor avizate de ISEKI Ltd. Construirea si exploatarea sistemului ISEKI se vor realiza numai cu elemente proprii ale sistemului (supapa de vacuum, statie de vid, monitorizare Iseki), care sunt conforme cu prevederile standardului EN1091 din decembrie 1996. Experienta tehnica, economica si juridica confirma ca este foarte impor-tant, totodata si rentabil, realizarea obiectivului de investitie in baza prevederilor originale ISEKI. Doar un obiectiv construit, reglat si uzinat corect poate atrage satisfactia si aprecierea beneficiarului, care intr-un termen scurt, cu deranjamente minime si prin economii investitionale, devine proprietarul unui sistem mod-ern, ecologic si sigur in functionare. CONCLUZII Se poate afirma ca sistemul de canalizare menajera vacuumata este o tehnologie moderna, economica si ecologica, care se preteaza perfect la canalizarea localitatilor de ses din Romania. Astfel, se asteapta raspandi-rea rapida a sistemului ISEKI in toata tara. BIBLIOGRAFIE * Iseki Vacuum Systems Limited (2004) An introduction to Iseki Redi-Vac Vacuum Technology ** Standard MSZ EN 1091 : 2001  d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Utilaje pentru constructii 8-25, 32-35 Consultanta in investitii-constructii 26, 28, 30 Tehnica pentru o viata 27 Unelte profesionale pneumatice si electrice pentru imbinat 29 Investeste in calitate 31 Cofraje 36-39 Alimentarea cu carburant a flotelor de autovehicule 40, 41 Materiale pentru constructii si instalatii 42, 43 Durabilitatea elementelor din beton armat 46, 48, 50, 51 Noi reglementari in domeniul betonului 49 Idei de afaceri in domeniul imobiliar 52, 53 Casa viitorului 54, 55 Varul – solutia naturala pentru mortare si tencuieli 56, 57 Repararea, consolidarea si renovarea elementelor din beton si beton armat 58, 59 Sisteme de etansare 60, 61 BCA si mortare de inalta performanta 62, 63 Materiale de constructii din beton 64, 65 in lupta cu ciupercile si mucegaiul 66 Finisarea perfecta si rezistenta a fatadei 67 Tehnologii de injectare cu rasini sintetice 68-70 Chituri de rosturi colorate 72, 73 Ambitii manageriale 74, 76 Placi din policarbonat celular 78, 79 Termoizolatia intre functional si estetic 80, 81 Sisteme de izolatii termice 82-84 „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- zTiraj: 8.000 de exemplare tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele (10.000 ex. in lunile Constructexpo) mai importante societati de: proiectare si arhitectura, constructii, productie, zFrecventa de aparitie: lunara import, distributie si comercializare de zAria de acoperire: intreaga tara materiale, instalatii, scule si utilaje pen- zFormat: 210 mm x 282 mm tru constructii, prestari de servicii, bene- zCulori: integral color ficiari de investitii (banci, societati de zSuport: asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. Hidro-termoizolatii competitive Comportamentul izolatiei pentru temperaturi scazute Vata de sticla si vata bazaltica Spume adezive Vopsea superlavabila Produse pentru protectia lemnului Tencuieli siliconice Produse complementare sistemelor din aluminiu Izolanti profesionali 85 86, 88, 90, 92 87, 89 91 93 94 95 96, 97 98, 99 Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . 11 numere - 150,00 lei Panouri termoizolante Sisteme de invelitori 100-103, 106, 107 104, 105 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... Pregatirea personalului din constructii Solutii tehnologice de executie a structurii de rezistenta 112 114, 116 ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica  Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Certificarea tehnico-profesionala a operatorilor economici din constructii 130, 132, 134, 135 Ameliorarea eficientei energetice Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. a sistemelor de instalatii Asigurarea confortului si a eficientei energetice in cladiri ªeminee pentru toate gusturile Sisteme de canalizare menajera prin vacuumare 140 144, 145 154, 155 158, 160, 161 Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. 